
মেকানিক মোটর মেনিককল
MECHANIC MOTOR VEHICLE

NSQF স্তর - 4

1ে বছর/ Year

ব্যবসা ব্যবিানরক 
(TRADE PRACTICAL)

মসক্টর : অকটাকোটটে
Sector : Automotive

(সংক�ানিত নসকলবাস অিুযায়়ী জলুাই 2022 - 1200 ঘন্া)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

প্রন�ক্ষণ েিা নিক্দদে�ালয়
্দক্ষতা উন্নয়ি ও উক্দ্যাক্া  েন্ত্রণালয়

োরত সরকার

জাত়ীয় নিক্দদে�াত্মক োি্যে 
প্রনতষ্াি, মেন্নাই

ম�াস্ট বক্স িম্বর 3142, CTI ক্যাম্াস,  নিন্ডি, মেন্নাই - 600 032. 
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(ii)

মসক্টর : অকটাকোটটে

সেয়কাল : 2 বর্ দে

মরেড : মেকানিক মোটর মেনিককল - ১ে বছর - ব্যবসা ব্যবিানরক  - এি.এস.নকউ. এফ. মলকেল -৪  
  (সংক�ানিত ২০২২)

নবকন�ত ও প্রকান�ত 

জাত়ীয় নিক্দদে�াত্মক োি্যে প্রনতষ্াি

ম�াস্ট বক্স িং 3142 নিন্ডি, 

মেন্নাই - 600 032. োরত

ইকেইল: chennai-nimi@nic.in 

ওকয়বসাইট: www.nimi.gov.in

কপিরাইট © 2023 জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি, চেন্াই

প্রথম সংস্করণ : চসর্টেম্বর 2023                       অিুপিপি :1000 

Rs./-

সমস্ত অপধ্কার সংরপষিত  

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই চথর্ক পিপিত অিুমপত ছাড়া এই প্রকাশিার চকাি অংশ ফর্টাকপি, চরকপ্ডদেং 

বা চকাি তথ্য সঞ্চয় স্াি এবং িুিরুদ্ার ব্যবস্া সহ চকাি প্রকার বা চকাি উিার্য় ইর্িকট্রপিক বা যাপ্রিকভার্বউৎিা্দি 

বা চপ্ররণ করা যার্ব িা। 
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(iii)

েূনেকা

ভারত সরকার ২০২২ সার্ির মর্ধ্্য ৩০ চকাটট চিাকর্ক ্দষিতা প্র্দার্ির একটট উচ্াপভিাষী িষি্য পিধ্ দোরণ 

কর্রর্ছ,প্রপত োরজি ভারতীয়র্্দর মর্ধ্্য একজি, তার্্দর জাতীয় ্দষিতা উন্য়িীপতর অংশ পহর্সর্ব তার্্দর োকপর 

সুরপষিত করর্ত সহায়তা করার জি্য। উর্্দ্যাপিক প্রপশষিণ সংস্াি (আই.টট.আই) এই প্রক্রিয়ায় পবর্শষ কর্র ্দষি 

জিশক্তি প্র্দার্ির চষির্রে গুরুত্বিূণ দে ভূপমকা িািি কর্র। এটট মাথায় চরর্ি এবং প্রপশষিণারেীর্্দর বতদেমাি পশল্প 

প্রাসপগিক ্দষিতা প্রপশষিণ প্র্দার্ির জি্য আই.টট.আই. িাঠরিমটট সম্প্রপত পবপভন্ চটেকর্হাল্ারর্্দর সমন্বর্য় 

আির্্ডট করা হর্য়র্ছ । চযমি পশল্প উর্্দ্যাতিা ,পশষিাপব্দ এবং আই.টট.আই. এর প্রপতপিপধ্রা।

 জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই (NIMI)এিি সংর্শাপধ্ত িাঠরির্মর জি্য পির্্দদেশিা মিূক উিা্দাি 

পির্য় এর্সর্ছ মেকানিক মোটর মেনিককল - ১ে বছর - ব্যবসা ব্যবিানরক  (সংর্শাপধ্ত ২০২২) অধ্ীর্ি চসক্টর  

অকটাকোটটে চসক্টর্র বাপষ দেক ি্যাটার্ি দের অধ্ীর্ি এি.এস.পকউ. এফ. চির্ভি -৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) ব্যবসা 

ব্যবহাপরক  প্রপশষিণারেীর্্দর একটট আন্তজদোপতক সমতা মাি চির্ত সাহায্য করর্ব চযমি তার্্দর ্দষিতার ্দষিতা এবং 

্দষিতা পবশ্বজরু্ড় যথাযথভার্ব স্ীকৃত হর্ব এবং এটট িূর্ব দের পশষিার স্ীকৃপত সরু্যাির্কও বাপড়র্য় তুির্ব। এি.এস.

পকউ.এফ (NSQF) চির্ভি-৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) প্রপশষিণারেীরাও আজীবি পশষিা ও ্দষিতা উন্য়র্ির সুর্যাি 

িার্বি।আমার চকাি সর্দেহ চিই চয এি.এস.পকউ.এফ স্র- ৪  (সংর্শাপধ্ত ২০২২) এর সার্থ উর্্দ্যাপিক প্রপশষিণ 

সংস্ার্ির (আই.টট.আই)  প্রপশষিক, প্রপশষিণারেীরা এবং সমস্ত চটেকর্হাল্ার এই পির্্দদেশমূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কজ 

আই.এম.পি গুপি চথর্ক সব দোপধ্ক সপুবধ্া িাভ করর্ব এবং জাতীয় পির্্দদেশাত্মকমাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই (NIMI) এর 

প্রর্েষ্া বত্ৃপতমূিক প্রপশষির্ণর মাি উন্ত করর্ত চ্দর্শ অর্িক ্দরূ এপির্য় যার্ব ।

 প্রপশষিণ মহাপির্্দদেশািয় NIMI-এর পিব দোহী িপরোিক ও কমমীরা এবং পমপ্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট কপমটটর স্দস্যরা এই 

প্রকাশিাটট প্রকার্শ তার্্দর অব্দার্ির জি্য প্রশংসার ্দাপব্দার।

জয় পহদে

  

 অতুল কুোর নতওয়ানর I.A.S. 
 সপেব  

 ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রিক, 

 ভারত সরকার।

             চসর্টেম্বর 2023
 িতুিপ্দপলি - ১১০০০১ 
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(iv)

�নরেয় 

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াইর্ত (NIMI) তৎকািীি প্ডর্রক্টর্রর চজিার্রি অফ এমপ্লয়র্মন্ট এন্ড চট্রপিং, 

(প্ড.ক্জ.ই এন্ড টট) শ্রম ও কম দেসংস্াি ম্রিক (বতদেমার্ি প্রপশষিক মহা িপরোিক ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রির্কর 

অধ্ীর্ি) সরকার দ্ারা প্রপতটষ্ত হর্য়পছি। ভারর্তর সরকার্রর প্রযকু্তিিত সহায়তায় চফ্ডার্রি পরিাবপিক অফ জাম দোপির 

এই ইিপটেটটউর্টর প্রধ্াি উর্দেশ্য হি কাপরির এবং পশষিািপবস প্রপশষিণ প্রকর্ল্পর অধ্ীর্ি পিধ্ দোপরত িাঠরিম অিুসার্র 

পবপভন্ ব্যবসা।র জি্য পির্্দদেশমিূক উিকরণ ততপর করা এবং সরবরাহ করা।

ভারর্ত এি.পস.পভ.টট./ এি.এ.পসর অধ্ীর্ি বত্ৃপতমিূক প্রপশষির্ণর মূি উর্দেশ্যর্ক মাথায় চরর্ি পির্্দদেশমূিক উিকরণ 

ততপর করা হর্য়র্ছ,যা একজি ব্যক্তির্ক োকপর করার ্দষিতা অজদের্ি সহায়তা করা পির্্দদেশমূিক উিকরণগুপির 

পির্্দদেশমূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কর্জ (আই.এম.পি.এস) আকার্র ততপর করা হয়। একটট আই.এম.পি.এস পসদ্াপন্তক  বই 

ব্যবহাপরক বই িরীষিা এবং অ্যাসাইির্মন্ট বই প্রপশষিক িাই্ড অপ্ডও পভজযু়াি এই্ড(ওয়াি োটদে এবং স্চ্তা) এবং 

অি্যাি্য সহায়তা সামগ্ী পির্য় িটঠত।

ব্যবসা ব্যবহাপরক বইটট কায দেশািায় প্রপশষিিাথমীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা অিুশীির্ির পসপরজ গুপি পির্য় িটঠত এই 

অিুশীির্ি পিধ্ দোপরত িাঠরির্মর সমস্ত ্দষিতার্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা পিক্চিন্ত করার জি্য প্ডজাইি করা হর্য়র্ছ 

ব্যবসায় পথওপর বইটট পসদ্াপন্তক বইটট প্রপশষির্ণর প্দর্ক োকপর করর্ত সষিম করার জি্য প্রর্য়াজিীয় তাত্পত্বক 

জ্াি প্র্দাি কর্র। িরীষিা এবং এসাইির্মন্ট গুপি একজি প্রপশষিিাথমীর কম দে ষিমতা মিূ্যায়র্ির জি্য প্রপশষিকর্ক 

অ্যাসাইির্মন্ট প্দর্ত সষিম করর্ব। চ্দওয়াি োট এবং স্চ্তা অিি্য কারর্ণ তারা শুধ্ুমারে প্রপশষিকর্ক একটট পবর্শষ 

কায দেকর ভার্ব উিস্ািি করর্ত সাহায্য কর্র িা বরং তার্ক চবাঝার মূি্যায়ি করর্ত ও সাহায্য কর্র। তার পির্্দদের্শর 

সময়সূপে িপরকল্পিা করর্ত, কােঁামার্ির প্রর্য়াজিীয়তা প্রপতপ্দর্ির িাঠএবং প্র্দশ দের্ির িপরকল্পিা করর্ত সষিম কর্র।

একটট ফিপ্রস িদ্পতর্ত ্দষিতা সঞ্চাির্ির জি্য পির্্দদেশমূিক পভপ্ডওগুপি অিুশীির্ির পকউআর চকা্ড এর সার্থ এই 

পির্্দদেশমূিক উিা্দািটটর্ত এমর্ব্ড করা হর্য়র্ছ যার্ত অিুশীির্ি প্র্দত্ত িদ্পতিতব্যবহাপরক ি্দর্ষির্ির সার্থ ্দষিতা 

স্ীকার সংহত করা যায়, পির্্দদেশমূিক পভপ্ডওগুপি ব্যবহাপরক প্রপশষির্ণর মাির্ক উন্ত করর্ব এবং প্রপশষিণাপতর্্দর 

মর্িার্যাি পিবদ্ করর্ত এবং পিপব দের্নে ্দষিতা সম্পা্দি করর্ত অিুপ্রাপণত করর্ব

আইএমপি গুপিকায দেকর টটম ওয়ার্কদের জি্য প্রর্য়াজিীয় জটটি ্দষিতাগুপির সার্থও কাজ কর্র। পসর্িবার্স পিধ্ দোপরত 

অিাই্ড ব্যবসার গুরুত্বিূণ দে ্দষিতার চষির্রেগুপির্ক অন্তভুদেতি করার জি্য প্রর্য়াজিীয় যত্ন চিয়া হর্য়র্ছ।

একটট ইিপটেটটউট একটট সম্পূণ দে পির্্দদেশিামূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কর্জর উিিব্ধতা প্রপশষিক এবং ব্যবস্ািিা উভয়র্কই 

কায দেকর প্রপশষিণ প্দর্ত  সহায়তা কর্র। 

আইএমপি গুপি হি পিপমর কমমী স্দস্যর্্দর এবং পমপ্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট কপমটটর স্দস্যর্্দর সক্মিপিত প্রর্েষ্ার ফিাফি 

যা পবর্শষভার্ব সরকাপর ও চবসরকাপর িার্ত পশল্প প্রপশষিণ মহািপরোিক (প্ডক্জটট) সরকাপর ও চবসরকাপর আইটটআইর্য়র 

অধ্ীর্ি পবপভন্ প্রপশষিণ প্রপতষ্াি চথর্ক চিয়া হর্য়র্ছ।

পিপম এই সরু্যার্ি পবপভন্ রাজ্য সরকার্রর কম দেসংস্াি এবং প্রপশষির্ণর িপরোিক, সরকাপর ও চবসরকাপর উভয় চষির্রেই 

পশর্ল্পর প্রপশষিণ পবভাি, প্ডক্জটট এবং প্ডক্জটটর পফল্ ইিপটেটটউট এর আপধ্কাপরক, প্রুফ পর্ডার িৃথক পমপ্ডয়া 

চ্ডর্ভিিারর্্দর আন্তপরক ধ্ি্যবা্দ জািার্ত োয়। সমন্বয়কারী ,পকন্তু যার্্দর সক্রিয় সমথ দের্ির ছাড়া পিপম এই উিকরণ 

গুপি চবর করর্ত সষিম হর্ব িা

 চেন্াই - ৬০০০৩২ নিব দোি �নরোলক
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(v)

স়্ীকৃনত

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই ( পিপম)এই আইএিপি প্রকার্শর জি্য পিম্নপিপিত পমপ্ডয়া পবকাশকারী 

এবং তার্্দর িষৃ্র্িাষক সংস্ার দ্ারা প্রসাপরত সহর্যাপিতা এবং অব্দার্ির জি্য আন্তপরকভার্ব ধ্ি্যবা্দ জািায় 

(ব্যবসা ব্যবহাপরক) এর বাপণর্জ্যর এর জি্য অকটাকোটটে চসক্টর  অধ্ীর্ি  মেকানিক মোটর মেনিককল এি.এস.

পকউ. এফ. চির্ভি -৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) আইটটআই-এর জি্য চসক্টর।

নেনডয়া মডকেল�কেন্ কনেটটর স্দস্যরা

 শ্রী চক. থাপিয়ারাসু -  প্রধ্াি (i/c), Govt. ITI, পভরাপিমািাই।

 শ্রী ্ডপলিউ পিম দেি কুমার  -  প্রপশষিণ কম দেকতদো, Govt. I.T.I, মাপিকদেম।

 শ্রী আর. রার্জশ কান্া -  চট্রপিং অপফসার, এিএসটটআই, চেন্াই।

 শ্রী উঃ ্দুরাইোপম  -  সহকারী প্রপশষিণ কম দেকতদো, Govt. I.T.I, কুিুর।

 শ্রী পি.এি. পশবকুমার রাভ - সহকারী প্রপশষিণ কম দেকতদো, Govt. ITI, চেগিিিাট্টু।

 শ্রী উঃ মুথুর্ভি - জপুিয়র চট্রপিং অপফসার, Govt. ITI, িািািটটিিাম।

 শ্রী এি. ভরথ কুমার - জপুিয়র চট্রপিং অপফসার, Govt. ITI, উিুদেরুর্িট।

 পমর্সস ক্জ িপবরো - জপুিয়র চট্রপিং অপফসার, Govt. ITI, শঙ্করািুরম।

 শ্রী এস শ্যামপ্রকাশ - জপুিয়র প্রপশষিক, Govt. ITI, চেগিািুর, চকরািা।

 শ্রী এস চ্দবকুমার - অধ্্যষি (অব.),Govt. ITI, চিটিিাক্াম, িক্ন্ডর্েপর।

 শ্রী উঃ থাগিার্ভিু - সহকারী প্রপশষিণ কম দেকতদো (অব.), Govt. ITI,  চেন্াই। 

নিনে সেন্বয়কার়ী

 শ্রী পিম দোি্য িাথ - উি িপরোিক, NIMI - চেন্াই- 32.

 শ্রী এস চিািািকৃষ্ণি - সহকারী ব্যবস্ািক, NIMI - চেন্াই - 32।

 শ্রী শুভঙ্কর চভৌপমক - সহকারী ম্যার্িজার, NIMI - চেন্াই- 32.

পিপম ্ডাটা এপ্রি ,পস.এ.প্ড,  প্ড.টট.পি  অিার্রটরর্্দর এই পির্্দদেশমূিক উিা্দার্ির পবকার্শর প্রক্রিয়ায় তার্্দর 
েমৎকার এবং পির্বপ্দত িপরর্ষবার জি্য তার্্দর প্রশংসা চরক্ডদে কর্র।

পিপম ধ্ি্যবা্দ সহ স্ীকার কর্র, এই পির্্দদেশমূিক উিা্দার্ির উন্য়র্ি অব্দাি রািা অি্যাি্য সমস্ত কমমীর্্দর দ্ারা 
চ্দওয়া অমূি্য প্রর্েষ্ার্ক।

পিপম অি্য সকর্ির কার্ছ কৃতজ্ যারা এই আইএিটট পবকার্শ প্রত্যষি বা ির্রাষিভার্ব সাহায্য কর্রর্ছি। 
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(vi)

ব্যবসা �নরনেনত

ব্যবিানরক বানণজ্য

ব্যবসায় ব্যবহাপরক ম্যািুয়ািটট ব্যবহাপরক কম দেশািায় ব্যবহার করার উর্দের্শ্য করা হর্য়র্ছ এটট চকাস দে েিাকািীি 
প্রপশষিণাতীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা ব্যবহাপরক অিুশীির্ির একটট পসপরজ পির্য় িটঠত মেকানিক মোটর মেনিককল 
অিুশীিি সম্পা্দর্ি সহায়তা করার জি্য পির্্দদেশাবিী / তথ্য দ্ারা িপরিূরক এবং সমপথ দেত বাপণজ্য।  এই অিুশীিিগুপি 
স্তর-৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) িাঠরির্মর সার্থ সমিপতর্ত সম্স্ত ্দষিতা গুপির্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা পিক্চিত করার 
জি্য প্ডজাইি করা হর্য়র্ছ। অকটাকোটটে চসক্টর চট্র্ড প্রাকটটক্যার্ির অধ্ীর্ি প্রথম বছর্রর মেকানিক মোটর 
মেনিককল  চট্রর্্ডর িাঠ্যরিমটট চেৌদে মপ্ডউর্ি পবভতি৷ পবপভন্ মপ্ডউর্ির জি্য সময় বরাদে িীর্ে চ্দওয়া হর্য়র্ছ৷ :

মপ্ডউি 1 - ওয়াকদেশি সংপলিষ্ পিরািত্তা অিুশীিি
মপ্ডউি 2 - ইক্জিপিয়াপরং িপরমাি 
মপ্ডউি 3  - চবপসক ওয়াকদেশি প্র্যাকটটস   
মপ্ডউি 4  - বপিয়া্দ ইর্িকটট্রক্যাি এবং ইর্িকট্রপিক্স
মপ্ডউি 5 - হাইর্্রাপিক এবং  পিউর্মটটক 
মপ্ডউি 6 - যািবাহি এবং ইক্জির্ির চশ্রপণপবি্যাস
মপ্ডউি 7 -  ইক্জিি উিা্দাি  
মপ্ডউি 8 - কুপিং এবং িুপরির্কশি পসর্টেম 
মপ্ডউি 9 -  গ্হণ এবং পিষ্াশি পসর্টেম
মপ্ডউি 10 -  ফুর্য়ি পসর্টেম
মপ্ডউি 11 -  ইক্জিি িারফরর্মন্স চটপটেং 
মপ্ডউি 12 -  পিি দেমি পিয়্রিণ ব্যবস্া
মপ্ডউি 13 -  োক্জদেং এবং টোটটদেং পসর্টেম
মপ্ডউি 14 -  সমস্যা সমাধ্াি

সব চ্লার্র ্দষিতা প্রপশষির্ণর িপরকল্পিা করা হর্য়র্ছ পকছু ব্যবহারই প্রকল্পর্ক চকন্দ্র কর্র এর্কর ির এক ব্যবহাপরক 
অিুশীির্ির মাধ্্যর্ম যাইর্হাক এমি পকছু উ্দাহরণ রর্য়র্ছ চযিার্ি স্ত্রি অিুশীিি প্রকর্ল্পর একটট অংশ িঠি কর্র িা

ব্যবহাপরক ম্যািুয়ািটট ততপর করার সময় প্রপতটট অিুশীিি প্রস্তুত করার জি্য একটট আন্তপরক প্রর্েষ্া করা হর্য়পছি 
যা িড় চথর্ক কম প্রপশষিিাথমীর ির্ষি ও চবাঝা এবং িপরোিি করা সহজ হর্ব। তর্ব উন্য়ি ্দি স্ীকার কর্র চয 
আর্রা উন্পতর সুর্যাি রর্য়র্ছ। পিপম ম্যািুয়ািটট উন্ত করবার জি্য উন্ত করবার জি্য অপভজ্ প্রপশষিণ অিুষর্্দর 
িরামর্শ দের অর্িষিায় রর্য়র্ছ

বানণজ্য তত্ত্ব

বাপণজ্য তত্র্ত্বর ম্যািুয়াি চকার্স দের জি্য তাত্পত্বক তত্ত্ব পির্য় িটঠত - ১ মেকানিক মোটর মেনিককল টট শক্তি বাপণজ্য 
তত্ত্ব এিএসপকউ স্তর -৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) পবষয়বস্তু গুপি এিএসপকউ স্তর -৪ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) ব্যবসা পথওপরর 
িাঠরির্মর মর্ধ্্য থাকা ব্যবহাপরক অিুশীিি অিুসার্র রিমািুসার্র প্রপতটট অিুশীির্ি যতটা সম্ভব ্দষিতার সার্থ 
তাত্পত্বক প্দকগুপির্ক সংযতুি করার চেষ্া করা হর্য়র্ছ।এই িারম্পপরক সম্পকদেটট প্রপশষিিাথমীর্্দর ্দষিতা সম্প্র্দার্ির 
জি্য উিিপব্ধ ষিমতা পবকার্শ সহায়তা  করার জি্য বজায় রািা হয়।

ব্যবসা পসদ্াপন্তক চশিার্ত হর্ব এবং পশির্ত হর্ব চসই সার্থ সংপলিষ্ অিুশীির্ির সার্থ পশির্ত হর্ব যা ব্যবসা ব্যবহাপরক 
ম্যািুয়ািটটর্ত রর্য়র্ছ। সংপলিষ্ ব্যবহাপরক অিুশীিি সম্পর্কদে ইপগিত গুপি এই ম্যািুয়ািটট প্রপতটট িাতায় চ্দয়া হর্য়র্ছ। 

সি চ্লার্র সংপলিষ্ ্দষিতাগুপি সম্পন্ করার আর্ি প্রপতটট অিুশীির্ির সার্থ কমির্ষি একটট ক্ার্সর সার্থ সংযুতি 
ব্যবসায় পসদ্াপন্তক চশিার্িায় /চশিার্িা বাঞ্ছিীয় হর্ব ।বাপণজ্য তত্ব প্রপতটট অিুশীির্ির একটট সমপন্বত অংশ পহর্সর্ব 
পবর্বেিা করা হয়।

 উিা্দািটট স্-পশষিার উর্দের্শ্য িয় এবং চশ্রপণকর্ষির পির্্দদের্শর িপরিূরক পহর্সর্ব পবর্বেিা করা উপেত।
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(vii)

নবর্য়বস্তু

  েনডউল 1 : ওয়াকদে�� সংনলিষ্ট নিরা�ত্া অিু�়ীলি     
    (Workshop Safety Practice)
 1.1.01  পবপভন্ পবভার্ি যাি এবং আই.টট.আই’র একটট িকশা আকুঁি (Visit various     
  sections and draw the layout) of ITI)   1

 1.1.02  ওয়াকদেশি এবং চমপসিসমূহ িপরষ্ার করার অিুশীিি (Practice on cleaning     
  workshop and machineries)  1 3

 1.1.03  ওয়াকদেশর্ির য্রিিাপত এবং সরজিাম সিাতি করুি (Identify the workshop     
  machineries and equipments)  5

 1.1.04 আইটটআই’র তব্দু্যপতক কর্ম্পার্িন্টগুপির শক্তির ব্যয় পিধ্ দোরণ করুি (Determine     
  the energy consumption of electrical components in I.T.I)  4

  �ন্ক্ সংরক্ষকণর নবনেন্ন উ�ায় সঞ্ালি (Perform different way of energy     
  conservation) (QR Code Pg. No.8) *  8

  েনডউল 2 : ইন্জিনিয়ানরং �নরো� (Engineering Measurement)

 1.2.05  োনকদেং এইড ব্যবিার করার অিু�়ীলি (Practice on using marking aids)     
  (QR Code Pg. No.10) *  10

 1.2.06 মাপকদেং এই্ডগুপি/টুিগুপির সাহার্য্য পেপনিত কর্র ধ্াতব িরৃ্ষ্ চরিা টািুি এবং     
  চকাণ আকুঁি (Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)  12

 1.2.07 ইম্প্যাক্ট চরঞ্চ ব্যবহার কর্র হুইি িাট িুিুি (Remove wheel nut by using     
  impact wrench)  15

 1.2.08 ওয়াকদেশর্ির সাধ্ারণ টুিগুপি ব্যবহার করার অিুশীিি করুি (Practice on     
  handling general workshop tools)  16

  মলেয়ার জকয়ন্গুনল ততনর করুি এবং মলেয়ার নফটটং ন্দকয় �র়ীক্ষা করুি।     
  (Make flare joints and test them with flare fittings) (QR Code Pg. No.24)*  25

  �ুলাকরর ব্যবিার (Perform handling of puller) (QR Code Pg. No.26)*  27

 1.2.09 মাইর্রিা পমটার প্দর্য় ক্যাম এবং রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট, ভািভ চটেম এবং পিটের্ির বাইর্রর     
  ব্যাস িপরমাি করুি (Measure outside diameter of cam and crankshaft,     
  valve stem and piston by micrometer) 1 28 

 1.2.10 িভীরতা (Depth) মাইর্রিা পমটার ব্যবহার কর্র  অর্য়ি িার্ম্পর চরার্টার্রর  উচ্চতা     
  িপরমাি করুি (Measure the height of oil pump rotor by using depth     
  micrometer)   32

 1.2.11 ভািভ  স্পপ্রং –এর মতুি    ত্দর্ দে্য িপরমাি করুি (Measure the valve spring free     
  length)   34

 1.2.12 পসপিন্ডার চবার্রর  ট্যািার এবং  প্ডম্বাক্রুটট(Ovality) ্ডায়াি বওর চিজ প্দএ     
  িপরমাি করুি। (Measure cylinder bore tapper and ovality by dial bore gauge)  35

 1.2.13 ্ডায়াি ইক্ন্ডর্কটর সেূক ব্যবহার কর্র রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট এবং ভািভ িাইর্্ডর  ষিয়     
  িপরমাি করুি (Measure wear on crankshaft and valve guide by using dial     
  indicator)   36  

 ব্যায়াে িং ব্যায়াে ন�করািাে ন�ক্ষার �ৃষ্া িং 
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 1.2.14 পফিার চিজ  সহকার্র চ্রেট এ্ডজ  ব্যবহার কর্র  ইক্জিি চহর্্ডর সমতিতা     
  িরীষিা করুি (Check engine head flatness by using straight edge with feeler     
  gauge)   38

 1.2.15 পফিার চিজ ব্যাবহার কর্র পিটেি পরং এন্ড ি্যাি এবং পিটেি  ও পসপিন্ডার প্রােীর     
  (Wall)-এর মধ্্যবতমী ফাকঁ পিরীষিণ করুি। (Check piston ring end gap and     
  piston to cylinder wall clearance by using feeler gauge)  39 

 1.2.16 ভ্যাকুয়াম চিজ ব্যবহার কর্র ইক্জিি ভ্যাকুয়াম িরীষিা করুি (Perform engine     
  vacuum test by using vacuum gauge)  40

  েনডউল 3 : মবনসক ওয়াকদে�� প্র্যাকটটস (Basic Workshop Practice)

 1.3.17 ধ্াতুর িষৃ্ পেপনিত (Marking) এবং পছদ্র (Drilling) করার অিুশীিি (Practice on     
  marking and drilling in metal surface)  41

 1.3.18 ট্যাি (tap) ব্যবহার কর্র  লিাইন্ড চহার্ি অভ্যন্তরীণ (Internal) ি্যাঞ্চ (Thread)     
  কাটুি। (Cut internal threads in blind hole by using tap) 2 46 

 1.3.19 ্ডাইস (ছােঁ )ব্যবহারকর্র এক্সটারিি চরে্ড কাটা (Cut external threads by using     
  dies)   47

  েনডউল 4 : বনিয়া্দ ইকলকটরেক্যাল এবং ইকলকরেনিক্স     
    (Basic Electrical and Electronics)

 1.4.20 তারর্ক চসাল্াপরং অ ক্রিস্পম্পং করার অিুশীিি (Practice on crimping and     
  soldering of wires)  51

 1.4.21 পসপরজ এবং সমান্তরাি সাপকদের্টর তবপশষ্্য যাোই করুি (Verify the characteristic     
  of series and parallel) circuits)  52

 1.4.22 চি্ড অ্যাপস্ড ব্যাটাপরিপরষ্ারএবংটিআি করি (Perform cleaning and topping     
  up of a lead acid battery) 3 60 

 1.4.23 চি্ড অ্যাপস্ড ব্যাটাপর  োজদে অ িরীষিা করুি। (Charge and test the lead acid     
  battery)   62

 1.4.24 ্ডার্য়ার্্ডর কায দেকাপরতা িরীষিা করুি (Test diodes function)  67

  েনডউল 5 : িাইক্রানলক এবং  নিউকেটটক (Hydraulic and Pneumatic)

 1.5.25 হাইর্্রাপিক ক্াে উিা্দাি সিাতি করি (Identify hydraulic clutch components)  70

 1.5.26 হাইর্্রাপিক সাপকদেট চট্রস (Trace hydraulic circuit) 3 71 

 1.5.27 এয়ার চরিক উিা্দাি সিাতি করি (Identify air brake components)  74

  েনডউল 6 : যািবািি এবং ইন্জিকির মরেনণনবি্যাস     
              (Classification of Vehicle and Engine) 

 1.6.28 পবপভন্ ধ্রর্ির যািবাহি সিাতি করুি (Identify different types of vehicle)  75

 1.6.29 যািবাহর্ির চপেপসপফর্কশি চ্ডটা িডু়ি এবং ব্যাি্যা করুি (Read and interpret     
  vehicle specification data)  76

 1.6.30 যািবাহর্ির তথ্য িম্বর (পভআইএি) সিাতি করি (Identify Vehicle Information     
  Number (VIN))  78
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 1.6.31 একটট প্ডর্জি ইক্জির্ির অংশগুপি সিাতি করুি (Identify the parts of diesel     
  engine)   83

 1.6.32 চির্ট্রাি ইক্জির্ির অংশগুপি সিাতি করুি (Identify the parts of petrol engine)  4&5 85 

 1.6.33 ইক্জিি  োিু এবং বন্ধ করার   অিুশীিি (Practice on starting and stopping of     
  engine)   87

 1.6.34 িয দের্বষিণ কর্র েিমাি ইক্জির্ির কম দেষিমতা িরীষিা করুি ্ড্যাশর্বা্ডদে পমটার/    
  সতকদেতা বাপত চ্দর্ি Check the performance of running engine by observing     
  the dashboard meters / warning lights)  88

 1.6.35 চির্ট্রাি এবং প্ডর্জি ইক্জিি উিা্দািগুপির িাথ দেক্য সিাতিকরর্ণর অিুশীিি     
  করুি (Practice identification of difference in petrol and diesel engine     
  components)   90

 1.6.36 প্ডর্জি ইক্জিি চভর্ে চফিার  বা প্ডর্মেন্টাপিং অিুশীিি (Practice dismantling     
  of diesel engine)  91

  েনডউল 7 : ইন্জিি উ�া্দাি (Engine Components)

 1.7.37 পসপিন্ডার চহ্ড ওভারর্হাপিং সঞ্চািি (Perform overhauling of cylinder head)  93

 1.7.38 ভািভ পসট এবং ভািভ িাই্ড িরীষিা করুি (Check valve seat and valve guide)  95

 1.7.39 ভািভ স্পপ্রং এবং রকার আম দে অ্যার্সর্ম্বপি িরীষিা করুি (Check valve spring     
  and rocker arm assembly)  97

 1.7.40 পসপিন্ডার চহ্ড অ্যার্সম্বপি, ম্যাপির্ফাল্স পরপফট করুি এবং ভািভ অ্যা্ডজাটে     
  করুিট্যার্িট পক্য়ার্রন্স এর (Refit the cylinder head assembly, manifolds     
  and adjust valve tappet clearance)  98

 1.7.41 পিটেি এবং সংর্যািকারী র্ড অ্যার্সর্ম্বপি ওভারহি করুি (Overhaul the piston     
  and connecting rod assembly) 6 100 

 1.7.42 ইক্জিি লিক চথর্ক পিটেি এবং সংর্যািকারী র্ড অ্যার্সর্ম্বপি সরাি (Remove     
  piston&connecting rod assembly from the engine block)  102

 1.7.43 পফিার চিজ দ্ারা িারঁ্জ পিটের্ির পরং সাই্ড পক্য়ার্রন্স িরীষিা করুি এবং     
  মাইর্রিাপমটার দ্ারা পিটের্ির ব্যাস িপরমাি করুি (Check piston ring side     
  clearance in groove by feeler gauge and measure the piston diameter by     
  micrometer)   104

 1.7.44 পিটেি এবং িাইিার, মর্ধ্্য পক্য়ার্রন্স আর রি্যাঙ্ক পিি ও C.R বড় এবং পবয়াপরং     
  মর্ধ্্য ি্যাি িপরমাি করুি। (Measure the piston ring eng gap clearance     
  between piston & liner, clearance between crankpin & C.R big and bearing)  106

 1.7.45 বাকঁ এবং চমাের্ড়র জি্য সংর্যািকারী র্ড িরীষিা করুি (Check the connecting     
  rod for bend and twist)  108

 1.7.46 রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট ওভারহি (Overhaul the crankshaft)  110

 1.7.47 রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট সরাি এবং অর্য়ি ধ্ারক এবং রোটে িষৃ্তি িরীষিা করুি (Remove     
  the crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)  114
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 1.7.48 রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট চটিার এবং ওভাপিটট িপরমাি করুি (Measure the crankshaft     
  tapper and ovality)  118

 1.7.49 ্লাইহুইি মাউপন্টং এবং স্পপেিট পবয়াপরং িরীষিা করুি (Check flywheel     
  mounting and spigot bearing)  120

 1.7.50 ভাইর্রিশি ্ড্যাম্পার এবং ক্যামশ্যাফ্ট িরীষিা করুি (Check the vibration     
  damper and camshaft)  122

 1.7.51 ক্যামশ্যাফ্ট িপর্দশ দেি করুি এবং ক্যাম চিাব পিফট িপরমাি করুি (Inspect     
  camshaft and measure cam lobe lift)  124

 1.7.52 লির্ক রি্যাঙ্কশ্যাফ্ট একক্রেত করুি (Assemble the crankshaft in block)  125

 1.7.53 পসপিন্ডার লিক িপরষ্ার করুি এবং িরীষিা করুি (Clean and check cylinder     
  block)   128

 1.7.54 পসপিন্ডার লিক িষৃ্ িরীষিা করুি (Check cylinder block surface)  129

 1.7.55 অর্য়ি ি্যার্সজ িপরষ্ার করুি এবং জি ি্যার্সজ প্ডর্স্কি করুি (Clean oil     
  passages and descale water passages)  130

  েনডউল 8 : কুনলং এবং লুনরিকক�ি নসকস্টে     
             (Cooling and Lubrication system) 

 1.8.56 চেপকং এবং টি আি কুি্যার্ন্টর অিুশীিি (Practice on checking and topup     
  coolant)  7 132 

 1.8.57 চহাস িাইি এবং চরপ্ডর্য়টার সরাি এবং প্রপতস্ািি (Remove and replace     
  the hoses and radiator)  133

 1.8.58 চরপ্ডর্য়টার চপ্রসার ক্যাি এবং থার্ম দোটে্যাট ভািভ িরীষিা করুি (Check the     
  radiator pressure cap and thermostat valve)  135

 1.8.59 পবিরীত ্লাপশং দ্ারা চরপ্ডর্য়টার িপরষ্ার সঞ্চািি (Perform cleaning the     
  radiator by reverse flushing)  137

 1.8.60 ওভারহি জি িাম্প (Overhaul the water pump)  138

 1.8.61 অর্য়ি পফল্ার প্রপতস্ািি এবং ইক্জিি অর্য়ি িপরবতদেি (Replace oil filter and     
  change the engine oil)  141

 1.8.62 ওভারহি অর্য়ি িাম্প, অর্য়িিাইিিাইি, অর্য়ি কুিার, এয়ার পক্িার এবং     
  অর্য়ি অ্যা্ডজাপটেং  করুিোি উিশম ভািভ (Overhaul oil pump, oil pipe     
  line, oil cooler, air cleaner and adjust oil pressure relief valve)  142

  েনডউল 9 : গ্রিণ এবং নিষ্া�ি নসকস্টে (Intake and Exhaust System) 

 1.9.63 টার্ব দোোজদোর ওভারহি করুি (Overhaul the turbocharger)  148

 1.9.64 ইক্জির্ি পিষ্াশি পসর্টেম িরীষিা করুি (Check the exhaust system in engine) 8 152 

 1.9.65 অিসারণ এবং পিষ্াশি ম্যাপির্ফাল্   পরপফট (Remove and refit exhaust     
  manifold)   153

 1.9.66 অিুর্টক রূিান্তরকারী  বা ক্যাটাপিক কির্ভটারসরাি (Remove and refit      
  catalytic converter)  155

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xi)

 ব্যায়াে িং ব্যায়াে ন�করািাে ন�ক্ষার �ৃষ্া িং 
   ফলাফল 

  েনডউল 10 : ফুকয়ল নসকস্টে (Fuel System)

 1.10.67 MPFI উিা্দাি এবং এর চসন্সর িরীষিা করুি (Test the MPFI components     
  and its sensors)  156

 1.10.68 পফ্ড িাম্প ওভারহি (Overhaul the feed pump) 9 160 

 1.10.69 জ্ািািী পফল্ারটট সরাি এবং প্রপতস্ািি করুি এবং পসর্টেমটট পলি্ড  করুি     
  (Remove and replace the fuel filter and bleed the system)  162

 1.10.70 F.I.P (ফুর্য়ি ইির্জকশি িাম্প) সরাি এবং পরপফট করুি (Remove and refit     
  the F.I.P)   164

  েনডউল 11 : ইন্জিি �ারফরকেন্স মটনস্টং (Engine Performance Testing)

 1.11.71 প্ডর্জি ইক্জির্ির অংশগুপি িুিরায় একক্রেত করুি (Reassemble the diesel     
  engine parts)   167

 1.11.72 পসপিন্ডার্রর কর্ম্প্রশি িরীষিা করুি এবং ক্যাম চবল্ প্রপতস্ািি করুি     
  (Test the cylinder compression and replace cam belt)  172

 1.11.73 ইক্জিিটট  োিু করুি এবং পিউর্মটটক িভি দের্র  আই্ডি িপত অ্যা্ডজাপটেং করুি     
  (Start the engine and adjust idling speed in pneumatic governor)  175

 1.11.74 অফ-চিা্ড সহ ইক্জির্ির কম দেষিমতা িরীষিা করুি (Test the performance of     
  engine with off load) 10 177 

 1.11.75 ইক্জিি  োিু করুি এবং যাপ্রিক িভি দের্র  আইপ্ডি িপত অ্যা্ডজাপটেং   করুি     
  (Start the engine and adjust idling speed in mechanical governor)  178

 1.11.76 অিুিপস্ত পসপিন্ডার্রর কম দেষিমতা িরীষিা করুি এবং সংর্শাধ্ি করুি (Check     
  performance for missing cylinder and rectify)  179

  েনডউল 12 : নিি দেেি নিয়ন্ত্রণ ব্যবস্া (Emission Control System) 

 1.12.77 প্ডর্জি ইক্জির্ি চধ্াযঁ়া িরীষিা করুি (Perform smoke test in diesel engine)  182

 1.12.78 PCV (িক্জটটভ রি্যাঙ্কর্কস চভপন্টর্িশি) ভািভ চেক করুি এবং িপরষ্ার করুি     
  (Check and clean PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve))  11 186 

 1.12.79 স্ক্যাি টুি দ্ারা EVAP (বাষ্ীভূত পিি দেমি পিয়্রিণ ব্যবস্া) ক্যাপিটোর িপরস্কার     
  পসর্টেম িপর্দশ দেি করুি (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control     
  System) canister purge system by scan tool)  188

 1.12.80 EGR (এক্সটে ি্যাস পরসাকুদের্িশি) ভািভ সরাি এবং পরপফট করুি (Remove and     
  refit EGR (Exhaust Gas Recirculation) valve)  190

  েনডউল 13 : োন্জদেং এবং স্টাটটদেং নসকস্টে (Charging and Starting System)

 1.13.81 ওভারহি এবং িরীষিা অল্ারর্িটর (Overhaul and test alternator) 12 192 

 1.13.82 ওভারহি এবং চটটে টোটদোর চমাটর (Overhaul and test starter motor)  197

  েনডউল 14 : সেস্যা সোিাি (Troubleshooting) 

 1.14.83 প্ডর্জি ইক্জির্ি সমস্যা সমাধ্াি করুি (Perform troubleshooting in diesel     
  engine)  13 205 

  প্রকর্ল্পর কাজ & পশল্প িপর্দশ দেি (Project Work & Industrial Visit)  214
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(xii)

ন�খি / েূল্যায়িকযাি্য ফলাফল
এই বইটট সম্পূণ দে হর্ি আিপি সষিম হর্বি

    িং.                               ন�ক্ষার ফলাফল                ব্যায়াে িং

 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01-04 to  
  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer,  Telescope gauges, Dial bore  1.2.05-11   
  gauges, Dial indicators, straightedge, feeler gauge, thread pitch gauge,  1.2.12-16   
  vacuum gauge, tyre pressure gauge.)  following safety precautions
	 2	 Plan	&	perform	basic	fastening	&	fitting	operation	by	using	correct	hand	 1.3.17-19		 	
  tools, Machine tools & equipments.
	 3	 Test	various	electrical/	electronic	components	using	proper	measuring	 1.4.20-24		 	
	 	 instruments	and	compare	the	data	using	standard	parameters.		 1.5.25-27
	 4	 Check	&	Interpret	Vehicle	Specification	data	&	VIN	and	Select	&	operate	 	 	 	 	
	 	 various	Service	Station	Equipments.	 1.6.28-36
 5 Dismantle & assemble of Engine from vehicle (LMV/HMV) along with other     
	 	 accessories.	 1.6.28-36
	 6	 Overhaul	Engine	and	check	functionality.	 1.7.37-55
	 7	 Trace,	Test	&	Repair	Cooling	and	Lubrication	System	of	engine.	 1.8.56-62
	 8	 Trace	&	Test	Intake	and	Exhaust	system	of	engine.	 1.9.63-66
	 9	 Service	Fuel	System	and	check	proper	functionality.	 1.10.67-70
	 10	 Test	Engine	Performance	and	set	idling	speed.	 1.11.71-76
	 11	 Monitor	emission	of	vehicle	and	execute	different	operation	to	obtain	 1.12.77-80	 	
  optimum pollution as per emission norms.
	 12	 Carryout	overhauling	of	Alternator	and	Starter	Motor.	 1.13.81	to		 	
	 	 	 1.13.82
	 13	 Diagnose	&	rectify	the	defects	in	LMV/HMV	to	ensure	functionality	of		 	 	 	 	
	 	 vehicle.	 1.14.83

Scan	the	QR	Code	to	view	the	video	for	these	exercise

Perform different way of 
energy conservation

Module 1 - Ex. 1.1.04

Practice on using marking aids

Module 2 - Ex. 1.2.05 to 1.2.08

 Make flare joints and test them with 
flare fittings

Perform handling of puller
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(xiii)

SYLLABUS FOR MECHANIC MOTOR VEHICLE

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 115
Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
various Measuring
& Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straightedge, feeler
gauge, thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
following safety
precautions

1 Familiarisation with
institute, Job opportunities
in the automobile sector,
Machinery used in Trade.
Types of work done by the
students in the shop floor.
(10 Hrs)

2 Importance of maintenance
and cleanliness of
Workshop. (10 Hrs)

3 Practice operation of
different workshop
equipment. (05 Hrs)

4 Demonstrate Energy
saving Tips of ITI electricity
Usage. (05 Hrs)

Admission & introduction to the trade

Introduction to the Course duration, course
content, study of the syllabus. General rule
pertaining to the Institute, facilities available-
Hostel, Recreation, Medical and Library
working hours and time table

Occupational Safety & Health

Importance of Safety and general Precautions
to be observed in the shop. Basic first aid,
safety signs - for Danger, Warning, caution &
personal safety message. Safe handling of
Fuel Spillage, Fire extinguishers used for
different types of fire. Safe disposal of toxic
dust, safe handling and Periodic testing of
lifting equipment, Authorization of Moving
&road testing vehicles. Electrical safety tips.

Introduction to road safety and
Automotive emissions.(08 hrs)

5 Practice using all marking
aids, like steel rule with
spring callipers, dividers,
scriber, punches, Chisel
etc.(15 Hrs)

6 Layout a work piece- for line,
circle, arcs and circles.
(5 Hrs)

7 Practice to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench.(15 Hrs)

8 Practice on General
workshop tools & power
tools. (10 Hrs)

Hand & Power Tools:

Marking scheme, Marking material-chalk,
Prussian blue. Cleaning tools- Scraper, wire
brush, Emery paper, Description, care and use
of Surface plates, steel rule, measuring tape,
try square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber, punches-prick
punch, centre punch, pin punch, hollow punch,
number and letter punch. Chisel-flat, cross-cut.
Hammer- ball pein, lump, mallet. Screw drivers-
blade screwdriver, Phillips screw driver, Ratchet
screwdriver. Allen key, bench vice & C-clamps,
Spanners- ring spanner, open end spanner &
the combination spanner, universal adjustable
open end spanner. Sockets & accessories,
Pliers - Combination pliers, multi grip, long nose,
flat-nose, Nippers or pincer pliers, Side cutters,
Tin snips, Circlips pliers, external circlips pliers.
Air impact wrench, air ratchet, wrenches- Torque
wrenches, pipe wrenches, car jet washers Pipe
flaring & cutting tool, pullers-Gear and bearing.
(10 hrs)

9 Carryout Measuring practice
on Cam height, Camshaft
Journal dia, crankshaft
journal dia, Valve stem dia,
piston diameter, and piston
pin dia with outside
Micrometers. (5 Hrs)

10 Carryout Measuring practice
on the height of the rotor of
an oil pump from the surface

Systems of measurement, Description, care &
use of - Micrometers- Outside and depth
micrometer, Micrometer adjustments, Vernier
callipers, Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straightedge, feeler gauge,
thread pitch gauge, vacuum gauge, tire pressure
gauge. (12 hrs)
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(xiv)

of the housing or any other auto
component measurement with
depth micrometer. (5 Hrs)

11 Carryout Measuring practice on
valve spring free length. (5 Hrs)

12 Carryout Measuring practice on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.(5 Hrs)

13 Perform Measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator. (5 Hrs)

14 Perform Measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (5 Hrs)

15 Perform Measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to-cylinder wall clearance
with feeler gauge. (5 Hrs)

16 Practice to check engine manifold
vacuum with vacuum gauge. (5 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools &
equipments.

17 Practice on Marking and Drilling
clear and Blind Holes, Sharpening
of Twist Drills Safety precautions
to be observed while using a drilling
machine. (20 Hrs)

18 Practice on Tapping a Clear and
Blind Hole, Selection of tape drill
Size, use of Lubrication, Use of
stud extractor. (20 Hrs)

19 Practice Cutting Threads on a Bolt/
Stud. Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit the
given pin/ shaft, scraping a given
machined surface. (10 Hrs)

Drilling machine - Description and study
of Bench type Drilling machine, Portable
electrical Drilling machine, drill holding
devices, Work Holding devices, Drill bits.

Taps and Dies: Hand Taps and wrenches,
Calculation of Tap drill sizes for metric
and inch taps. Different type of Die and
Die stock. Screw extractors. Hand
Reamers - Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps. (08 hrs)

Professional
Skill 140 Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Test various
electrical/ electronic
components using
proper measuring
instruments and
compare the data
using standard
parameters.

20 Practice in joining wires using
soldering Iron, Construction of
simple electrical circuits,
measuring of current, voltage and
resistance using digital multimeter,
practice continuity test for fuses,
jumper wires, fusible links, and
circuit breakers. (40 Hrs)

Basic electricity, Electricity principles,
Ground connections, Ohm's law, Voltage,
Current, Resistance, Power, Energy.
Voltmeter, ammeter, Ohmmeter
Mulitmeter, Conductors & insulators,
Wires, Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (07 hrs)

21 Diagnose series, parallel, series-
parallel circuits using Ohm's law,
Check electrical circuit with a test
lamp, perform voltage drop test in
circuits using multimeter, measure
current flow using multimeter /
ammeter, use of service manual
wiring diagram for troubleshooting.
(20 Hrs)

Fuses & circuit breakers, Ballast
resistor, Stripping wire insulation, cable
colour codes and sizes, Resistors in
Series circuits , Parallel circuits and
Series-parallel circuits, Electrostatic
effects, Capacitors and its applications,
Capacitors in series and parallel. (07 hrs)
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(xv)

22 Carryout Cleaning and topping
up of a lead acidbattery, testing
battery with hydrometer. (15
Hrs)

23 Connect battery to a charger for
battery charging, Inspecting &
testing a battery after charging,
Measure and Diagnose the
cause(s) of excessive Key-off
battery drain (parasitic draw)
and do corrective action. Testing
of relay and solenoids and its
circuit. (20 Hrs).

24 Test diode for functionality. (05
Hrs)

Description of Chemical effects, Batteries
& cells, Lead acid batteries & Sealed
Maintenance Free (SMF) batteries,
Magnetic effects, Heating effects, Thermo-
electric energy, Thermisters, Thermo
couples, Electrochemical energy, Photo-
voltaic energy, Piezo-electric energy,
Electromagnetic induction, Relays,
Solenoids, Primary & Secondary windings,
Transformers, stator and rotor coils.

Basic electronics: Description of Semi
conductors, Solid state devices- Diodes,
Transistors, (08 hrs)

25 Identify Hydraulic and
pneumatic components used in
vehicle.       (20 Hrs)

26 Trace hydraulic circuit on
hydraulic jack, hydraulic power
steering, and Brake circuit.
(15 Hrs)

27 Identify components in Air
brake systems. (05 Hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics: -
Definition of Pascal law, pressure, Force,
viscosity. Description, symbols and
application in automobile of Gear pump-
Internal & External,

single acting, double acting & Double ended
cylinder; Pressure relief valve, Non return
valve, Flow control valve used in automobile.

Pneumatic Symbols, Description and
function of air Reciprocating Compressor.
Function of Air service unit (FRL-Filter,
Regulator & Lubricator). (08 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Check & Interpret
Vehicle Specification
data & VIN and
Select & operate
various Service
Station Equipments.

28 Carryout Identification of
different type of Vehicle. (10
Hrs)

29 Perform Demonstration of
vehicle specification data (10
Hrs)

30 Perform Identification of vehicle
information Number (VIN).
Demonstration of Garage,
Service station equipments.-
Vehicle hoists - Two post and
four post hoist, Engine hoists,
Jacks, Stands. (05 Hrs)

Definition: - Classification of vehicles on the
basis of load as per central motor vehicle
rule, wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering transmission,
body and load. Brief description and uses
of Vehicle hoists - Two post and four post
hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.(06 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
10 Hrs

Dismantle &
assemble of Engine
from vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

31 Identify parts in a Diesel
engine of LMV/ HMV. (07 Hrs)

32 Identify parts in a Petrol engine
of LMV/ HMV. (07Hrs)

33 Practice on starting and
stopping of engines. (07 Hrs)

34 Observe and report the reading
of Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load condition.
(07 Hrs)

35 Practice identification of

Introduction to Engine:

Description of internal & external combustion
engines, Classification of IC engines,
Principle & working of 2&4-stroke diesel
engine (Compression ignition Engine (C.I)),
Principle of Spark Ignition Engine(SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine, Direct injection
and Indirect injection, Technical terms used
in engine, Engine specification. Study of
various gauges/instrument on a dash board
of a vehicle- Speedometer, Tachometer,
Odometer and Fuel gauge, and Indicators
such as gearshift position, Seat belt warning
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(xvi)

difference in components of
Petrol and Diesel Engines. (07
Hrs)

36 Practice on dismantling engine
of LMV/HMV as per procedure.
(15 Hrs)

light, Parking-brake-engagement warning
light and an Engine-malfunction light.

Different type of starting and stopping method
of Diesel Engine

Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle.

Petrol Engine Basics:

4-stroke spark-ignition engines- Basic 4-
stroke principles. Spark-ignition engine
components- Basic engine components,
Engine cams & camshaft, Engine power
transfer, Scavenging, Counter weights, Piston
components.

Intake & exhaust systems -Electronic fuel
injection systems, Exhaust systems.

Intake system components, Air cleaners,
Carburettor air cleaners, EFI air cleaners,
Intake manifolds, Intake air heating.

Gasoline Fuel Systems: Description of
Gasoline fuel, Gasoline fuel characteristics,
Controlling fuel burn, Stoichiometric ratio, Air
density, Fuel supply system, Pressure &
vacuum.(10 hrs)

Professional
Skill 175 Hrs;

Professional
Knowledge
32 Hrs

Overhaul Engine and
check functionality.

37 Overhauling of cylinder head
assembly, use of service
manual for clearance and other
parameters, Practice on
removing rocker arm assembly
manifolds. (10 Hrs)

38 Perform Checking valve seats
& valve guide - Replacing the
valve if necessary check valve
overlap. Testing leaks of valve
seats for leakage - Dismantle
rocker shaft assembly -clean
& check rocker shaft-and
levers, for wear and cracks
and reassemble. (10 Hrs)

39 Check valve springs, tappets,
push rods, tappet screws and
valve stem cap. (10 Hrs)

40 Reassemble valve parts in
sequence, refit cylinder head
and manifold & rocker arm
assembly, adjustable valve
clearances, starting engine
after adjustments. (10 Hrs)

Engine Components: Description and
Constructional feature of Cylinder head,
Importance of Cylinder head design, Type
of Petrol and Diesel combustion chambers,
Effect on size of Intake & exhaust passages,
Head gaskets. Importance of Turbulence

Valves & Valve Trains- Description and
Function of Engine Valves, different types,
materials, Type of valve operating
mechanism, Importance of Valve seats, and
Valve seats inserts in cylinder heads, Valve
stem oil seals, size of Intake valves, Valve
trains, Valve- timing diagram, concept of
Variable valve timing. Description of
Camshafts &drives ,Description of Overhead
camshaft, importance of Cam lobes, Timing
belts & chains, Timing belts & tensioners.
(08 hrs)

41 Practice Overhauling piston and
connecting rod Assembly. Use
of service manual for clearance
and other parameters(5 Hrs)

42 Practice on removing oil sump
and oil pump - clean the sump.
Practice on removing the big

Description & functions of different types of
pistons, piston rings and piston pins and
materials. Used recommended clearances
for the rings and its necessity precautions
while fitting rings, common troubles and
remedy. Compression ratio.
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(xvii)

end bearing, connecting rod with the
piston. (5 Hrs)

43 Practice on removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting rod.
Check the side clearance of piston rings
in the piston groove & lands for wear.
Check piston skirt and crown for damage
and scuffing, clean oil holes. (5 Hrs)

44 Measure -the piston ring close gap in
the cylinder, clearance between the
piston and the liner, clearance between
crank pin and the connecting rod big end
bearing. (5 Hrs)

45 Check connecting rod for bend and twist.
Assemble the piston and connecting rod
assembly. (5 Hrs)

46.Carryout Overhauling of crankshaft by
referring service manual for clearance
and other parameters. (15 Hrs)

47 Practice on removing damper pulley,
timing gear/timing chain, flywheel, main
bearing caps, bearing shells and
crankshaft from engine checking oil
retainer and thrust surfaces for wear.(15
Hrs)

48  Measure crank shaft journal for wear,
taper and ovality, Checking crankshaft
for fillet radii, bend & twist. (10 Hrs)

49 Perform Checking of flywheel and
mounting flanges, spigot, bearing. (10
Hrs)

Description & function of connecting
rod, importance of big- end split
obliquely, Materials used for
connecting rods big end & main
bearings. Shells piston pins and
locking methods of piston pins. (04
hrs)

Description and function of Crank
shaft, camshaft, Engine bearings-
classification and location - materials
used & composition of bearing
materials- Shell bearing and their
advantages- special bearings
material for diesel engine application
bearing failure & its causes-care &
maintenance. Crank-shaft balancing,
Firing order of the engine. (08 hrs)

Description and function of the fly
wheel and vibration damper. Crank
case & oil pump, gears timing mark,
Chain sprockets, chain tensioner etc.
Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (08 hrs)

50 Check vibration damper for defects,
Practice on removing cam shaft from
engine block, Check for bend & twist of
camshaft.     (10 Hrs)

51 Perform Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (10 Hrs)

52 Practice Fixing bearing inserts in cylinder
block & cap check nip and spread
clearance & oil holes & locating lugs fix
crank shaft on block-torque bolts - check
end play remove shaft - check seating,
repeat similarly for connecting rod and
Check seating and refit. (15 Hrs)

53 Practice Cleaning and Checking of
cylinder blocks. (10 Hrs)

54 Check cylinder blocks Surface flatness
visually. (05 Hrs)

55 Measure cylinder bore for taper & ovality,
clean oil gallery passage and oil pipe
line, Bore - descale water passages. (10
Hrs)

Description of Cylinder block, Cylinder
block construction, and Different type
of Cylinder sleeves (liner). (04 hrs)
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(xviii)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Trace, Test & Repair
Cooling and
Lubrication System
of engine.

56 Practice on Checking &Top up
coolant, (5 Hrs)

57 Drain & refill coolant, Checking /
replacing a coolant hose, testing
cooling system pressure,
Practice on Removing & replacing
radiator/ thermostat. (5 Hrs)

58 Inspect the radiator pressure cap,
testing of thermostat. (5 Hrs)

59 Perform Cleaning & reverse
flushing. (5 Hrs)

60 Carryout overhauling water pump
and refitting. (10 Hrs)

61 Practice on Checking engine oil,
Drainingengine oil, Replacing oil
filter, Refilling engine oil.        (10
Hrs)

62 Carryout Overhauling of oil pump,
oil coolers, air cleaners and air
filters and adjust oil pressure relief
valves, repairs to oil flow pipe
lines and unions if necessary. (10
Hrs)

Need for Cooling systems, Heat transfer
method, Boiling point & pressure,
Centrifugal force, Vehicle coolant
properties and recommended change of
interval, Different type of cooling systems,
Basic cooling system components-
Radiator, Coolant hoses, Water pump,
Cooling system thermostat, Cooling fans,
Temperature indicators, Radiator pressure
cap, Recovery system, Thermo-switch.

Need for lubrication system, Functions of
oil, Viscosity and its grade as per SAE ,
Oil additives, Synthetic oils, The lubrication
system, Splash system, Pressure
system, Corrosion/noise reduction in the
lubrication system. Lubrication system
components - Description and function of
Sump, Oil collection pan, Oil tank, Pickup
tube, different type of Oil pump & Oil filters
Oil pressure relief valve, Spurt holes &
galleries, Oil indicators, Oil cooler. (08 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Trace & Test Intake
and Exhaust
system of engine.

63 Carryout Dismantling &
assembling of turbocharger check
for axial clearance as per service
manual. (10 Hrs)

64 Check Exhaust system for rubber
mounting for damage,
deterioration and out of position;
for leakage, loose connection,
dent and damage. (10 Hrs)

65 Practice on Exhaust manifold
removal and installation. (10 Hrs)

66 Practice on Catalytic converter
removal and installation. (10 Hrs)

Intake system components- Description
and function of Air cleaners, Different type
air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components- Description
and function of Exhaust manifold, Exhaust
pipe, Extractors, Mufflers- Reactive,
absorptive, Combination., Catalytic
converters, Flexible connections, Ceramic
coatings, Back-pressure, Electronic
mufflers.(08 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Service Fuel
System and check
proper functionality.

67 Practice Testing of MPFI
components and replacement if
necessary. (10 Hrs)

68 Check delivery from fuel Pump.
Replacing a fuel filter. (10 Hrs)

69 Bleed air from the fuel lines,
Servicingprimary & secondary
filters. (15 Hrs)

70 Remove a fuel injection pump from
an engine-refit the pump to the
engine re- set timing - fil l
lubricating-oil start and adjust
slow speed of the engine. (15
Hrs)

Diesel Fuel Systems- Description and
function of Diesel fuel injection, fuel
characteristics, concept of Quiet diesel
technology & Clean diesel technology.

Diesel fuel system components -
Description and function of Diesel tanks
& lines, Diesel fuel filters, water separator,
Lift pump, Plunger pump, Priming pump,

Electronic Diesel control- Electronic
Diesel control systems, Common Rail
Diesel Injection (CRDI) system, Sensors,
actuators and ECU (Electronic Control
Unit) used in Diesel Engines.(08 hrs)
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(xix)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Test Engine
Performance
and set idling
speed.

71 Reassemble all parts of engine in correct
Sequence and torque all bolts and nuts
as per workshop manual of the engine.
(10 Hrs)

72 Perform Engine component assembly
procedures- Testing cylinder
compression, checking idle speed,
Removing & replacing a cam belt,
Inspecting & adjusting an engine drive
belt, Replacing an engine drive belt. (15
Hrs)

73 Practice on Start engine adjust idling
speed and damping device in pneumatic
governor and venture control unit
checking      (5 Hrs)

74 Test Performance of engine with off load
adjusting timings. (5 Hrs)

75 Start engine- adjusting idle speed of the
engine fitted with mechanical governor
checking- high speed operation of the
engine. (5 Hrs)

76 Check performance for missing cylinder
by isolating defective injectors and test-
dismantle and replace defective parts
and reassemble and refit back to the
engine (10 Hrs)

Engine assembly procedure with aid
of special tools and gauges used for
engine assembling.(08 hrs)

Emission Control:- Vehicle emissions

Standards- Euro and Bharat II, III, IV,
V Sources of emission, Combustion,
Combustion chamber design. Types of
emissions: Characteristics and Effect
of Hydrocarbons, Hydrocarbons in
exhaust gases, Oxides of nitrogen,
Particulates, Carbon monoxide,
Carbon dioxide, Sulphur content in
fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion,
Closed loop, Crankcase emission
control, Exhaust gas recirculation
(EGR) valve, , Controlling air-fuel ratios,
Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective
Catalytic Reduction (SCR), EGR VS
SCR (04 hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge 04
Hrs

M o n i t o r
emission of
vehicle and
execute different
operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

77 Practice Monitoring emissions
procedures by use of Engine gas
analyser or Diesel smoke meter. (10
Hrs)

78 Checking & cleaning a Positive crank
case ventilation (PCV) valve. Obtaining
& interpreting scan tool data. (10 Hrs)

79 Perform Inspection of EVAP canister
purge system by use of scan Tool. (5
Hrs)

80 Perform EGR /SCR Valve Removal and
installation for inspection. (10Hrs)

Description .of charging circuit
operation of alternators, regulator unit,
ignition warning lamp- troubles and
remedy in charging system.

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

C a r r y o u t
overhauling of
Alternator and
Starter Motor.

81 Practice on removing alternator from
vehicle dismantling, cleaning checking
for defects, assembling and testing for
motoring action of alternator & fitting to
vehicles.    (15 Hrs)

82 Practice on removing starter motor
Vehicle and overhauling the starter
motor, testing of starter motor (15 Hrs)

83 Practice on troubleshooting in LMV/
HMV for Engine Not starting -
Mechanical & Electrical causes, High
fuel consumption, Engine overheating,
Low Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise.        (30 Hrs)

Description of starter motor circuit,

Constructional details of starter motor
solenoid switches, common troubles and
remedy in starter circuit. (04 hrs)

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

Diagnose &
rectify the defects
in LMV/HMV to
e n s u r e
functionality of
vehicle.

Troubleshooting: Causes and remedy for

Engine Not starting - Mechanical &

Electrical causes, High fuel
consumption, Engine overheating, Low
Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise. (04 hrs)
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1

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.1.01
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ওয়োক্কশপ	 সংনলিষ্ট	
নিরোপত্ো	অিুশীলি

নিনভন্ন	 নিভোটোে	 যোি	 এিং	 আই.ট�.আই’র	 একট�	 িকশো	 আঁকুি	 (Visit	 various	
sections	and	draw	layout	of	ITI)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আপিোর	নশক্োয়তি	পনরদশ ্কটোির	স�য়	মরেড,	ক�মীটোদর	িো�	ও	পদিী’র	একট�	তোনলকো	ততনর	করুি
•		আপিোর	আই.ট�.আই	সি	নিক�িতমী	পুনলশ	মটেশি,	দ�কল,	িোসপোতোল,	মরলওটোয়	মটেশি,	িোস	টে্যোন্ড	ইত্যোনদ’র
•		গুরুত্বপূর্ ্ক	ম�নলটো�োি	িম্বরগুনল	এিং	আই.ট�.আই	মেটোক	তোটোদর	দরূত্বগুনল	মিো�	করুি
•		নিনভন্ন	নিভোে	উটোলেখ	কটোর	আপিোর	আইট�আই’র	একট�	িকশো	আঁকুি
•	এ�.এ�.নভ	মরেটোড	ি্যিহৃত	যন্ত্রপোনতগুটোলোর	িো�	নলনপিদ্ধ	করুি
•	ম�ো�র	েোনি	নশটোপের	নিনভন্ন	শোখোয়	ক� ্ক	সংস্োটোির	সুটোযোেগুনলর	একট�	তোনলকো	করুি
•	মরেটোড	সম্পন্ন	করো	িয়	এ�ি	কোজগুটোলোর	ি�ুিো	নলনপিদ্ধ	করুি।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• ননরাপত্া নিহ্ন িার্্ট
•  I.T.I শলআউর্ িার্্ট

পদ্ধনি (PROCEDURE)

র্াস্ক 1: আই.ট�.আই	র	নিনভন্ন	নিভোটোে	যোি,ক�মীটোদর	সোটোে	পনরনিত	মিোি	এিং	মরেড	গুনলর	তোনলকো	ততনর	করুি

মরেড-প্রনশক্ক	 িিীি	 ছোত্রটোদর	 আই.ট�.আই’র	
নিনভন্ন	 নিভোটোে	 নিটোয়	 যোটোিি	 এিং	 নিনভন্ন	
ক� ্ককোরীটোদর	সটোগেপনরিয়	করোটোিি

1 কমমীনের পেনে, নানমর মনিা সাধারণ িথ্্যােলী সংগ্রহ 
করুন।

2 আইটর্আই’র নেভাগগুনল নিনহ্নি করুন এেং শে শরেড 
গুনলনি প্রনশক্ষণ িলনে শসগুনলর একটর্ িানলকা তিনর 
করুন৷

1	িং	ম�নিল

 ক্রন�ক	সংখ্যো	 মরেটোডর	িো�

র্াস্ক 2 : আপিোর	আই.ট�.আই’র	এর	মভৌটোেোনলক	অিস্োি

1 আপনার আই.টর্.আই সংলগ্ন শরলওন়ে শটেশন ও োস 
টে্যানডের অেস্ান নিনহ্নি করুন এেং নেনভন্ন শে োসগুনল 
আপনার আই.টর্.আই সংলগ্ন রাস্া নেন়ে িলািল কনর 
শসগুনলর রুর্ নম্বর নলনপেদ্ধ করুন।

2 আপনার আই.টর্.আই সহ ননকর্েিমী, হাসপািাল, পুনলশ 
শটেশন ও েমকনলর শর্নলন�ান নম্বরগুনল সংগ্রহ করুন।

র্াস্ক 3 : আপিোর	মরেটোডর	একট�	িকশো	আঁকুি
1 একটর্ A4 কাগনে উপেুক্ত মানপ আপনার শরেড শে 

পনরকল্পনা অনুো়েী সাোননা আনে িার নকশা আকুঁন।

2 শমনশন �াউনডেশন, কানের শেঞ্চ, প্যাননল, িানরর 
নকউনেকল, েরো, োনালা, আসোেপত্র ইি্যানের তের্ ্ট্য 
এেং প্রনস্র মাপ ননন।

3 শমনশন ও়োক্ট শেনঞ্চর প্যাননল, আসোেপত্র ইি্যানের 
নকশা শে পনরকল্পনা অনেুা়েী সাোননা আনে শিমনন 
আকুঁন।
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র্াস্ক 4 : ম�ো�র	েোনি	নশটোপের	নিনভন্ন	শোখোয়	ক� ্ক	সংস্োটোির	সুটোযোেগুনলর	একট�	তোনলকো	করুি

1 শেনশর অগ্রণী শমার্র গানি নশল্পগুনলর একটর্ িানলকা 
করুন।

2 শমার্র গানির অনুসারী নশল্পগুনলর একটর্ িানলকা করুন।

3 আপনার এলাকা়ে শমার্র গানির নেক্রন়োত্র পনরনেো 
পাও়ো শে এমন কম ্টশালাগুনলর একটর্  িানলকা করুন। 

4 আপনার এলাকার স্বঃ-ননেুক্ত শমার্র গানি শমরামনির 
গ্যানরেগুনলর একটর্ িানলকা করুন।

5 আপনার এলাকা়ে ড্াইনভং প্রনশক্ষণ শেও়ো হ়ে এমন 
নশক্ষা়েিনগুনলর একটর্ িানলকা করুন।

6 আপনার এলাকা়ে শমার্র গানি নশল্প সংক্রান্ত 
নশক্ষা়েিনগুনলর একটর্ িানলকা প্রস্তুি করুন।

র্াস্ক 5 : সম্পন্ন	কোটোজর	ধরি

 ক্রন�ক		িং	 কোজ	 সম্পন্ন	কোজ	 �ন্তি্য

 1 তেেু্যনিক ে্যেস্া ডা়েনানমা 

 2 তিলাক্তকরন পদ্ধনি  

 3 শীিলকরণ ে্যেস্া  

 4 শরেক নসনটেম  

 5 নটে়োনরং  নসনটেম  

 6 রোন্সনমশন নসনটেম

র্াস্ক 6 : মরেটোড	ি্যিহৃত	যন্ত্র	পোনতর	তোনলকো	করুি

	 ক্রন�ক	সংখ্যো	 ম�নশটোির	িো�	 ম�নশটোির	উটোদেশ্য	 ম�নশটোির	সংখ্যো

          1  এ়োর কন্রেসর (ো়েু সংনমক)

          2 কার ও়োশার (গানি প্রক্ষালক)

 

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.1.01
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.1.02
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ওয়োক্কশপ	 সংনলিষ্ট	
নিরোপত্ো	অিুশীলি

ওয়োক্কশপ	 এিং	 ম�নসিস�ূি	 পনরষ্োর	 করোর	 অিুশীলি	 (Practice	 on	 cleaning	
workshop	and	machineries)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিরোপত্ো	নিটোদ্কশ	ম�টোি	িলটোত	এিং	ি্যক্তিেত	সুরক্ো�ূলক	সরঞ্ো�	(PPE)	ি্যিিোর	করটোত
•	�ুলস	(িোনতয়োর),	ইন্স�্রুটো�ন্ট	(যন্ত্র)	এিং	ইকু্যইপটো�ন্টস	(উপকরর্)	রক্র্োটোিক্র্	করটোত।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণাথ্মীর রু্ল নকর্ - 1 Set. 

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• ও়োক্টশপ ইকু্যইপনমন্টনসর   
িানলকা    -  as reqd.

•  ওন়েটে নেন  -  as reqd.

উপকরর্	(Materials)

• লু্যে  (Lub oil) শিল  -  as reqd.
•  নডর্ারনেন্ট  -  as reqd.
•   কর্ন ওন়েটে  -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

র্াস্ক 1: নিরোপত্ো	সংক্রোন্ত	নিটোদ্কশোিলী	এিং	ি্যক্তিেত	সুরক্ো�ূলক	সরঞ্ো�

1  নকেু নলিননং এনেন্ট নেোক্ত হ়ে। নেপজ্জনক হনি পানর 
এমন রাসা়েনননকর নািািারা, ে্যেহার এেং সংরক্ষণ 
সংক্রান্ত নেেন়ে িথ্্যােলী সম্পনক্ট অেনহি শহান, ঐ সে 
রাসা়েননক সরেরাহকারীর করা সমস্ সুপানরশ অনুসরণ 
করুন।

2 তেেু্যনিক সরঞ্ানম োহ্য নলিনার ো েল ে্যেহার করনেন 
না।

3 ননশ্চিি করুন শে পান়ে-হারঁ্ার নননে্টষ্ট রাস্াগুনল মুক্ত ও 
োধঁাহীন।

4 সেসম়ে সুরক্ষামূলক শপাশাক পরুন এেং উপেুক্ত 
ননরাপত্া সরঞ্াম ে্যেহার করুন।

5 ননশ্চিি করুন শে আপনন সমস্ নেধান এেং ে্যশ্ক্তগি 
ননরাপত্া পদ্ধনি েুনেনেন ও শস সে শমনন িলনেন। েনে, 
আপনন এ সংক্রান্ত নেধান ও পদ্ধনি সম্পনক্ট ননশ্চিি না 
হন িাহনল আপনার প্রনশক্ষকনক শ্েজ্াসা করুন।

র্াস্ক 2 : �ুলস	ও	ইকু্যইপটো�ন্টটোসর	রক্র্োটোিক্র্

1 পনরষ্ার রু্লস ও ইকু্যইপনমন্টস আরও েক্ষিার সানথ্ 
কাে কনর। প্রনিটর্ কানের নেন শশনে, আপনন শে রু্লস 
ও ইকু্যইপনমন্টসগুনল ে্যেহার কনরনেন শসগুনল পনরষ্ার 
করুন এেং শস সে ক্ষনিগ্রস্ হন়েনে নক না িা পরীক্ষা 
করুন৷ েনে শকানও ক্ষনি লক্ষ্য কনরন িনে শসটর্নক 
ত্রুটর্েুক্ত নহসানে নিনহ্নি করুন৷

2 তিলাক্ত ও গ্রীেেুক্ত পষৃ্ঠিনলর ওপর নেন়ে িনিৎ প্রোনহি 
হনি পানর। তেেু্যনিক সরঞ্ামগুনল ধুনলা- ম়েলা মুক্ত 
রাখুন এেং ননশ্চিি করুন শে শস সে শিল এেং গ্রীে 
মুক্ত।

3 ও়োক্টশনপর সমস্ সরঞ্ানমর রক্ষণানেক্ষনণর নননে্টষ্ট 
পনরকল্পনা থ্াকা প্রন়োেন। ঐ পনরকল্পনা অনুো়েী 
রক্ষণানেক্ষনণর কােগুনল সেসম়ে সটিক সমন়ে সম্পূণ ্ট 
করুন ো সরঞ্ামগুনলনক ননরাপে ও সিল রাখনি 
সহা়েিা করনে।
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4 প্রিনলি সরঞ্ামগুনল এমন ো়েগা়ে রাখুন শেখান 
অনা়োনস শপৌঁঁেননা ো়ে।

5 েনে শকানও রু্ল ো সরঞ্াম েথ্াস্ানন শ�রাননা না হ়ে 
এেং শসর্ানক ও়োক্ট শেনঞ্চ ো শমনেনি শ�নল রাখা হ়ে 
িনে িা ননরাপত্া নেপি্নির কারণ হনে।

6 আপনার কানের ো়েগাটর্ পনরপাটর্ রাখুন ো আপনার 
েক্ষিা োিানি এেং ননরাপনে কাে করনি সাহাে্য করনে৷

7 আপনার কানের ো়েগার কাোকানে একটর্ ওন়েটে নেন 
রাখুন এেং েি দ্রুি সম্ভে উৎপানেি েে্ট্য শসই নেনন 
শ�লুন।

8 িরল এেং কটিন েে্ট্য, শেমন শিল, কুল্যান্ট এেং েীণ ্ট 
উপাোন ইি্যানে সটিক পদ্ধনিনি েে্টন করুন।

9 প়েবঃপ্রণালীনি দ্ােক ো অন্যান্য রাসা়েননক ঢালনেন না। 
এটর্ পনরনেনশর েন্য ক্ষনিকর এেং অবেধ।

10 শে শকান পনরষ্ার করার উপকরণ ে্যেহার করনি 
সেসম়ে রাসা়েননক গ্াভস ে্যেহার করুন কারণ পনরষ্ার 
করার উপকরনণর অনিনরক্ত সংস্পশ ্ট ত্বনকর ক্ষনি করনি 
পানর।

11 নকেু দ্ােক োহ্য হ়ে। উনু্ক্ত আগুননর নশখা ো জ্বলন্ত 
নসগানরনর্র কাোকানে পনরষ্ার করার উপকরণ ে্যেহার 
করনেন না।

12 রাসা়েননক েুক্ত পনরষ্ার করার উপকরনণর োষ্প নেোক্ত 
হনি পানর। এইসে উপকরণ ে্যেহার েখনই ে্যেহার 
করনেন িখন শ্াসেন্ত্র এেং শিানখর েন্য েথ্ােথ্ 
সুরক্ষামূলক সরঞ্াম অেশ্যই ে্যেহার করনেন।

র্াস্ক 3 : ি্যোন্ড	�ুলস,	জ্যোক,	পোওয়োর	�ুল	এিং	যন্ত্রপোনত	পনরষ্োর	রোখো
1	 ি্যোন্ড	�ুলস	পনরষ্োর	রোখো

 আপনার হ্যাডে রু্লসগুনল েুটর্ ক্যানেনননর্ ভাল ও পনরষ্ার 
অেস্া়ে রাখুন। একটর্ ক্যানেননর্ নপ্রনসশন

 ইন্সর্্রুনমন্ট ও েন্ত্রাংনশর েন্য ো আশঁমুক্ত হনে। অন্যটর্ 
মনরিা ও ক্ষ়েমুক্ত রাখনি তিলাক্ত হনে।

2	 ম্লোর	জ্যোক	পনরষ্োর	রোখো

 শ্লার ে্যানক শলনগ থ্াকা শিল ো গ্রীে মুনে শ�লনি 
হনে এেং িা শথ্নক শকানও িরল অেথ্া ননবঃসিৃ হনছে  
শেখনি হনে। েনে িরনলর ননবঃসরণ শেখা ো়ে িনে িনে 
হাইনড্ানলক িরল নেন়ে নরোভ্টর ভনি্ট করনি হনে।

 মানে মনধ্য, কন়েক শ�ারঁ্া লুনরেনকটর্ং শিল শ্লার 
ে্যানকর িাকা়ে এেং শস�টর্ টে্যানডের িাকার শপানটে 
ে্যেহার করুন।

3		 পনরষ্োর	তিদ্ুযনতক	শক্তি	সরঞ্ো�

 ইনলকটরেক্যাল পাও়োর রু্লস পনরষ্ার রাখা রোশ নেন়ে 
পাও়োর রু্লনসর ওপর েনম থ্াকা ধনুলাোনল শেনি শ�লুন 

এেং পনরষ্ার কাপি নেন়ে অনিনরক্ত শিল ো গ্রীে মুনে 
শ�লুন। তেেু্যনিক িানরর ওপর ম়েলা, শিল ো গ্রীে েনম 
আনে নক না িা শেখুন এেং িানরর শকানও অংশ শেঁিা 
ো উনু্ক্ত আনে নক না পরীক্ষা করুন। শ্ড্নলর সাহানে্য, 
িাকটর্ পরীক্ষা করুন এেং মানে মানে শমনশননর শিল 
নেন়ে লুনরেনকর্ করুন।

4 ো়েু িানলি সরঞ্াম পনরষ্ার রাখা প্রনিনেন আপনার 
এ়োর রু্নলর ইননলনর্ কন়েক শ�ারঁ্া শিল নেন। এই 
সরঞ্ামগুনলনি শকানও শমার্র না থ্াকনলও ক্ষ়ে প্রনিনরাধ 
করনি অভ্যন্তরীণ অংশগুনলর নন়েনমি লুনরেনকশন 
প্রন়োেন।

5 শহান়েটে (উি্নিালক) ও ভারী েন্ত্র পনরষ্ার রাখা এ সে 
পনরষ্ার করার আনগ রক্ষণানেক্ষনণর শিকনলটে ো িার 
শরকড্ট শেখুন এেং িেনুো়েী অগ্রসর শহান। 

অপোটোরট�ং	 ম�কোনিজ�	এিং	সংযুতি	অংশোিলী	
মেটোক	অনতনরতি	মতল	িো	গ্ীজ	�ুটোছ	ম�লুি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.1.02
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.1.03
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ওয়োক্কশপ	 সংনলিষ্ট	
নিরোপত্ো	অিুশীলি

ওয়োক্কশটোপর	 যন্ত্রপোনত	 এিং	 সরঞ্ো�	 সিোতি	 করুি	 (Identify	 the	 workshop	
machineries	and	equipments)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কটো্রেসর	এিং	ক্রিনলং	ম�নশটোির	�টোতো	স্োনপত	ম�নশি	ও	সরঞ্ো�	গুনল	সিোতি	করটোত
•		স্োক্ক	প্োে	ম�টেোর	ও	হুইল	ি্যোটোলন্সোর	পনরিোলিো	করটোত.

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণাথ্মীর রু্ল নকর্ - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• এ়োর কন্রেসর  – 1 No.
•  শ্েে শক্রন  – 1 No.
•  শ্ড্নলং শমনশন  – 1 No.
•  স্পাক্ট প্াগ শর্টোর  – 1 No.

•  হুইল ে্যানলন্সার  – 1 No.
•  নডসনপ্ িার্্ট (শমনশন ও ইকুইপনমন্টস)  – 1 No each.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• কর্ন ওন়েটে   - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

র্াস্ক 1: আই.ট�.আই	র	নিনভন্ন	নিভোটোে	যোি,ক�মীটোদর	সোটোে	পনরনিত	মিোি	এিং	মরেড	গুনলর	তোনলকো	ততনর	করুি

1  অংশগ্রহণকারীনের ও়োক্টশনপর নেনভন্ন ো়েগা়ে ননন়ে 
োন।

2 কন্রেসর ও শ্ড্নলং শমনশননর মনিা ও়োক্টশনপর 
গুরুত্ত্বপণূ ্ট েন্ত্রপানিগুনল নিনহ্নি করুন।

3 কন্রেসর এেং এ়োর নরনসভানরর.গিনগি তেনশষ্ট্য ও 
ে্যেহার ে্যাখ্যা করুন।

4 কন্রেসড এ়োর এেং িার প্রন়োগ ে্যাখ্যা করুন।

5 হুইল অ্যালাইননমনন্টর গুরুত্ব নক, িা প্রেশ ্টন করুন।

6 শেঞ্চ শ্ড্নলং শমনশন এেং নপলার শ্ড্নলং শমনশননর ে্যেহার 
ে্যাখ্যা করুন।

7 হুইল ে্যালাশ্ন্সং শমনশননর প্রন়োেনী়েিা ে্যাখ্যা করুন।

8 একটর্ স্পাক্ট প্াগ শর্টোনরর েন্ত্রাংশগুনল ে্যাখ্যা করুন।

9 স্পাক্ট প্ানগর েুটর্ ইনলকনরোনডর মধ্যেিমী েরূত্ব নক কনর 
পনরমাপ করা হ়ে, িা প্রেশ ্টন করুন।

10 ও়োক্টশনপর সমস্ েন্ত্রপানির তেনশষ্টােলী নডসনপ্ িানর্্টর 
সাহানে্য ে্যাখ্যা করুন।

দক্তোর	ক্র�(Skill	Sequence)

ম�নশি/সরঞ্ো�	শিোতি	করুি	(Identify	the	machines/equipment’s)
উটোদেশ্য:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		কটো্রেসর,	ক্জি	মক্রি,	মিঞ্চ	ক্রিল,	স্োক্ক	প্োে	ম�টেোর	এিং	িইল	ি্যোলোন্সোর	শিোতি	করুি।

কন্রেসর হল একটর্ েন্ত্র ো প্রন়োেনী়ে িানপ োিাসনক 
সংকুনিি এ়োর শহানসর মাধ্যনম এ়োর নরোভ্টনর সঞ্চ়ে কনর। 
(নিত্র 1)

ও়োক্টশপ শ্লানর এক ো়েগা শথ্নক অন্য ো়েগা়ে শকানও 
নকেুনক পনরেহন করনি শ্েে শক্রন (নিত্র 2)

মসিনসট�ভ	মিঞ্চ	ক্রিনলং	ম�নশি	(নিত্র	3)

এই শমনশনটর্  12.5 নমনম ে্যাস পে ্টন্ত গি্ট শ্ড্ল করনি সক্ষম। 
শ্ড্লগুনল িানকর মনধ্য ো সরাসনর শমনশননর
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স্স্পণ্ডনলর (র্াকু) র্্যাপারড গনি্ট লাগাননা হ়ে।

স্াভানেক শ্ড্নলংন়ের েন্য, কানের িলটর্ অনুভূনমক রাখা 
হ়ে। েনে শকৌঁনণক গি্ট শ্ড্ল করনি হ়ে, িনে শর্নেলটর্ কাি 
করা শেনি পানর।

স্োক্ক	প্োে	ম�টেোর	(নিত্র	4)

স্পাক্ট প্াগ শর্টোর সাধারণি স্পাক্ট প্াগ পনরষ্ার কনর। 
স্পাক্ট প্ানগর েুটর্ ইনলকনরোনডর মধ্যেিমী েরূত্ব ন�লার 
শগনের সাহানে্য ননম ্টািানের শস্পনসন�নকশন অনুো়েী 
নন়েন্ত্রণ করা হ়ে।

নিঃদ্ঃ	হুইল	ি্যোটোলন্সোর	ম�নশি	িোলু	করোর	আটোে	
�োয়োরটোক	 মস�ট�	 নশল্ড	 নদটোয়	 ঢোকটোত	 িটোি।	
�োয়োটোরর	 মরেটোডর	খোটঁোজ	আ�টোক	েোকো	পোেটোরর	
�ুকটোরো	 িো	 অি্যোি্য	 শতি	 পদোে ্ক	 এিং	 ি্যোলোক্ন্সং	
ওটোয়�	(ওজি)	�োয়োর	ম�োরোর	স�য়	নছ�টোক	আসো	
মেটোক	ঐ	মস�ট�	নশল্ড	িোিঁোয়।

হুইল	ি্যোটোলন্সোর	(নিত্র	5)

ভারসাম্যহীনিার পনরমাণ ননধ ্টারণ করা হ়ে এেং ে্যানলন্স 
শমনশন ননধ ্টানরি ঐ ওেন নরনমর নননে্টষ্ট ো়েগা়ে েুক্ত করা 
হ়ে।

ম�নিল	1	-	এ	ওয়োক্কশটোপর	ম�নশি/সরঞ্ো�	তোনলকোভুতি	করুি	এিং	আপিোর	প্রনশক্কটোক	নদটোয়	পরীক্ো	করোি।

 ক্রন�ক	সংখ্যো/নিত্র	সংখ্যো	 যন্ত্রপোনত/সরঞ্োটো�র	িো�	 �ন্তি্য	 প্রনশক্টোকর	স্োক্র

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.1.03
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.1.04
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ওয়োক্কশপ	 সংনলিষ্ট	
নিরোপত্ো	অিুশীলি

আইট�আই’র	তিদ্ুযনতক	কটোম্পোটোিন্টগুনলর	শক্তির	ি্যয়	নিধ ্কোরর্	করুি	(Determine	
the	energy	consumption	of	electrical	components	in	I.T.I)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একট�	ছক	প্রস্তুত	করুি	এিং	আইট�আই-এ	ি্যিহৃত	নিদ্ুযৎ	িোনলত	যন্ত্রগুনলর	তোনলকো	করুি
•	আইট�আই-এ	তদনিক	প্রটোয়োজিীয়	তিদ্ুযনতক	শক্তির	পনর�োর্	ের্িো	করুি
•	শক্তি	সংরক্টোর্র	নিনভন্ন	উপোয়গুনল	প্রটোয়োে	করুি।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণাথ্মীর রু্ল নকর্   - 1 No
উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• কর্ন ওন়েটে  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

র্াস্ক 1: শক্তি	সংরক্র্	নিধ ্কোরর্	করুি

1 ে্যেহৃি লাইর্, �্যান এেং অন্যান্য তেেু্যনিক েনন্ত্রর েন্য 
আইটর্আই েনরপ (সানভ্ট) করুন।

2 তেেু্যনিক েন্ত্রগুনলর প্রকৃি এনােমী শরটর্ং (ও়োনর্ে) 
এেং শসগুনল ে্যেহানরর শমার্ সম়ে নীনির সারণী 1 – এ 
িানলকাভুক্ত করুন।

ম�নিল	1

 অ্যোনপ্টোকশি	 আিু�োনিক	 সরঞ্ো�	িং	 ম�ো�টোলোড	 েি�ন্টোর	 এর	সংখ্যো	 আিু�োনিক	 	
	 	 মলোড	(ওয়ো�)	 	 (ওয়ো�)	 /	নদি	 নদি	a	�োস	 ইউনি�/�োস
  A  B  C = A x B D E  Unit=CxDxE/1000

 নসএ�এল োল্ব 5
  8
  11
  15
  20
 নন়েনমি োল্ব 25
  40
  60
  100
 টর্উে লাইর্ 36
  40
 শর্নেল �্যান  60
 নসনলং �্যান 100
 ননষ্াশন পাখা 150
 এ়োর কশ্ডেশনার 1000
  1500
 শরনরিোনরর্র 150         
 (165 নলর্ার)
 শরনরিোনরর্র          
 (210 নলর্ার) 270 
 কস্ম্পউর্ার 110
 অন্যান্য 200
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3 শরকড্ট করুন এেং গি েেনরর নেেু্যনির ে্যন়ের সনগে 
েি্টমান েেনরর ে্য়ে ননথ্েদ্ধ করুন ও িুলনা করুন এেং 
সারণী ২ অনেুা়েী কি শশ্ক্ত সংরনক্ষি হল িা ননধ ্টারণ 
করুন।

ম�নিল	2

 �োস	 েত	িছর	(A)	 িত্ক�োি	িছর(B)	 সংরনক্ত	ইউনি�	/	অনতনরতি	(B-A)

	 	 ইউনিটো�র	 নিটোলর	 ইউনিটো�র	 নিটোলর	 সংরনক্ত	পনর�োর্	/	 	 	
	 	 সংখ্যো পনর�োর্	 সংখ্যো	 পনর�োর্	 অনতনরতি(�োকো)(B-A)	 	 	
	 	 	 (�োকো)	 	 (�োকো)

 োনু়োনর

 শ�ব্রু়োনর

 মাি্ট

 এনপ্রল

 শম

 েনু

 েলুাই

 আগটে

 শসনটেম্বর

 অন্টাের

 ননভম্বর

 নডনসম্বর

র্াস্ক 2 : শক্তি	সংরক্টোর্র	নিনভন্ন	পন্ো	প্রটোয়োে	করুি

1 ননশ্চিি করুন শে আপনন এখনও র্াংনটেন লাইর্ োল্ব 
ে্যেহার করনেন না৷ শসগুনলনক নসএ�এল োল্ব নেন়ে 
পানটে শ�লুন। নসএ�এল এেং এলইনড োল্ব ও টর্উেগুনল 
র্াংনটেন লাইর্ োনল্বর িুলনা়ে প্রা়ে  75% শশ্ক্তর খরি 
কমা়ে এেং শসগুনল অনপক্ষাকৃি েীর্ ্টস্া়েী হ়ে।

2 আধুননক উচ্চ নরিনকান়েশ্ন্সর �্লনুরানসন্ট ন�টর্ং নেন়ে 
পনুরাননা �্লনুরানসন্ট লাইর্ ন�টর্ংগুনল উন্নীি করুন। 
(নিত্র1)

3 প্রনিটর্ কনক্ষ একটর্ েনু্ত্বপণূ ্ট নেজ্নতি এই মনম ্ট োত্র এেং 
প্রনশক্ষকনের েন্য োনর করুন োনি অপ্রন়োেনন সমস্ 
তেেু্যনিক আনলা ও পাখা িারা েন্ রানখন। (নিত্র 2)

4 শরেণীকক্ষনক আনলানকি করনি প্রিুর নেেু্যৎ ও শসেন্য 
অথ্ ্ট ে্য়ে হ়ে। লিাসরুমগুনলনক প্রা়েশই নেননর আনলা়ে 
আনলানকি করার ে্যেস্া করা শেনি পানর। (নিত্র 3)

5 েখনই সম্ভে োনালার খিখনি খনুল শেও়ো ভাল এেং 
েখনই েনথ্ষ্ট নেননর আনলা থ্ানক িখন তেেু্যনিক আনলার 
ে্যেহার েন্ রাখুন।

6 প্রি্যহ কানের শশনে কস্ম্পউর্ার এেং িার নডসনপ্ েন্ 
করুন।

7 েুটর্ লিানসর মধ্যেিমী সমন়ে, নেরনির সম়ে এেং েুপুনরর 
খাোনরর সম়ে কস্ম্পউর্ার এেং িার নডসনপ্ েন্ রাখুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.1.04
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8 কস্ম্পউর্ার অপানরটর্ং নসনটেনমর পাও়োর শসনভং 
নেকল্পগুনল ে্যেহার করুন। (নিত্র ৪)

9 েনে আপনার শরেণীকক্ষ খুে গরম হ়ে এেং নহটর্ং িালু 
থ্ানক, গরম শথ্নক পনরত্রাণ শপনি োনালা খুলনেন 
না,পনরেনি্ট নহর্ পানম্পর থ্ানম ্টাটে্যার্টর্ ে্যেহার কনর 
িাপমাত্রা নন়েন্ত্রণ করুন।

10 েুটর্র আনগ, মধ্য-শম়োেী নেরনি এেং সতিাহানন্ত ও 
নেনশেিবঃ েীর্ ্ট সতিাহানন্ত নক নক তেেু্যনিক েন্ত্র েন্ কনর 
রাখা শেনি পানর র্া ভােুন।

11 নপ্রন্টার, কনপ়োর, ওভারনহড প্রনে্টর, কস্ম্পউর্ার, 
তেেু্যনিক ও়োর্ার নহর্ার, ও়োর্ার ে়েলার এেং অন্যান্য 
প্রিুর শ্েননস েন্ কনর রাখা শেনি পানর। (নিত্র 5)

12 আপনার নেেু্যৎ, গ্যাস, শিল এেং েনলর নমর্ানরর নরনডং 
এর ওপর প্রা়েশই লক্ষ্য রাখুন; মানস অন্তিবঃ একোর।

13 প্রথ্নম সতিানহর নেননর শুরুনি ও শশনে ঐ নমর্ারগুনলর 
নরনডং লক্ষ্য করুন এেং িারপর শথ্নক প্রনি সতিানহ লক্ষ্য 
রাখুন।

14 নমর্ার নরনডং এর শরকড্ট রাখার েন্য একটর্ প্রকল্প তিনর 
করুন এেং প্রনি মানস খরনির গ্রা� আকুঁন এেং নেগি 
েেনরর মাসগুনলর সনগে েি্টমান মাসগুনলর মাসনভি্নিক 
িুলনা করুন, সনগে েেরনভি্নিক ে্যন়েরও িুলনা করুন।

15 তেেু্যনিক শশ্ক্ত ও েল ে্যেহানরর পনরমাপ এেং 
ননরীক্ষনণর মাধ্যনম, আপনন আপনার খরি কমানি সমথ্ ্ট 
হনেন।

16 পনরনেশ োন্ে উপকরণ ে্যেহার করুন এেং সে কনক্ষই 
পুনে ্ট্যেহারনোগ্য পাত্র রাখুন।

17 েল অমূল্য, িাই েল সংরক্ষণ করাই শরে়ে।.

18 ও়োর্ার শলিানের্ নসটোন ্ট-এ নডসনপ্সনমন্ট নডভাইস েুক্ত 
করুন।

19 েনলর অপি়ে েন্ করনি েুটর্র নেনন প্রস্াোগার েন্ 
রাখুন অথ্ো স়্েংশ্ক্র়ে প্রণালী ে্যেহার করুন।

20 েনলর র্্যানপ থ্াকা �ুনর্া শমরামি করুন। (নিত্র 6)

21 একটর্ আইটর্আই সাসনর্ইনননেনলটর্ (স্ান়েত্ব) লিাে 
প্রনিষ্ঠা করুন এেং এই লিানের মাধ্যনম আইটর্আই ও িার 
সেস্যনের মনধ্য শশ্ক্ত-েক্ষিার প্রিার করুন৷

22 এগুনল হ়ে নেনামনূল্যর ন়েনিা কম খরনির ে্যেস্া। 
উপনরর মখু্য েশটর্ এনাশ্ে্ট শসনভং টর্পস োস্নে প্রন়োগ 
কনর আপনার আইটর্আই-এর অথ্ ্ট সারে়ে করনি পানর।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.1.04
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.05
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-	ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

�োনককিং	এইড	ব্্যব্িোর	করোর	অিুশীলি	(Practice	on	using	marking	aids)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	সোরটোেস	মেজ	ব্্যব্িোর	কটোর	স�োন্তরোল	মরখো	�োিটোে
•		মে	মকোটোিো	শীর্ কি�োত্োর	জি্য	সোরটোেস	মেজ	মস�	করটোে
•		ক্যোনলপোর	ব্্যব্িোর	কটোর	�্যোপ	নিটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• স্কাইোর, নিভাইিার  – 1 No each.
•  শেনভল প্রনটক্টর  – 1 No.
•  শসন্ার পাঞ্চ এেং অ্যানগেল শলেট  – 1 No each.
•  সারনেস শেজ এেং শিপর্ শেজ  – 1 No each.

•  আউটসাইি, ইনসাইি এেং     
শজনন ি্যানলপার  – 1 No each.

•  সারনেস শলেট – 1 No.
উপকরণ	(Materials)

• চি পাউিার   - as reqd.
• এমএস শলেট - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: সোরটোেস	মেজ	ব্্যব্িোর	কটোর	স�োন্তরোল	মরখো	�োিো

1  স্কাইোর এেং অন্যান্য স্াইনিং ইউননটগুনলর অোধ 
চলাচল পরীক্ষা িরুন।

2 সারনেস শেনজর শেস পনরষ্ার িরুন।

3 সারনেস শলেনটর ওপর সুদৃঢ়ভানে সারনেসটট রাখুন।

4 নটিল রুলটটনি অ্যানগেল শলেনটর নেরুনদ্ধ লম্ালনম্ 
শচনপ ধরুন এেং প্রন�াজনী� মানপর সমপনরমাণ ম্যাপ  
স্কাইোনরর মাধ্যনম নটিল রুল শর্নি ননন। (নচত্র ১)

5 জেটটনি শে শিানও দাে (burrs) শনই এেং শসটট শে 
সটিিভানে পনরষ্ার িরা হন�নে িা ননশ্চিি িরুন।

6 মানিকিং নমনি�ার এিটট পািলা এেং সমান আেরণ প্রন�াে 
িরুন।

7 জেটটনি অ্যানগেল শলেনটর নেরুনদ্ধ শচনপ ধরুন।

8 এি হানি জেটট ধরুন এেং স্কাইোনরর পন�ন্টট জনের 
সারনেনসর ওপর শরনখ আড়াআনড় সনরন� মািকি িরুন। 
(নচত্র 2)

টাস্ক 2 : জটোব্র	প্রোটোন্তর	স�োন্তরোল	মরখো	নিননিে	করো

1 নচননিি িরার জন্য জনের িনলর (surface) উপর মানিকিং 
মাধ্যম (medium) প্রন�াে িরুন।

2 নটিল রুনলর সাহানে্য শজনন ি্যানলপারটটনি প্রন�াজনী� 
মাপ অনুো�ী মানিকিং-এর জন্য শসট িরুন। (নচত্র 1)

3 শজনন ি্যানলপানরর ঐ মাপটটনি জনে স্ানান্তর (transfer) 
িরুন। (নচত্র ২)

4 সামান্য শেনঁিন� ধনর শজনন ি্যানলপারনি সমান েনিনি 
সরান এেং লাইন মািকি িরুন।
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5. এিটট 6০° নপ্রি পাঞ্চ ে্যেহার িনর মািকিি লাইনগুনল 
েরাের উইটননস মািকি পাঞ্চ িরুন। উইটননস মািকিগুনল 
এনি অপনরর খুে িাোিানে হও�া উনচি ন�।

প্রনশক্ষটোকর	 জি্য	 দ্রষ্টব্্য:	 সরল	 পনর�োপ	 েন্ত্র	
ব্্যব্িোর	কটোর	পনর�োটোপর	দক্ষেো	অজকিটোির	লটোক্ষ্য	
েে�ো	সম্ভব্	প্রনশক্ষণোর্থীটোদর	পুটোরোটোিো	অিুশীলি	
ও	�টোডল	নদি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.05
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.06
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

�োনককিং	 এইডগুনল/�ুলগুনলর	 সোিোটোে্য	 নিননিে	কটোর	 িোেব্	 পৃটোঠে	 মরখো	 �োিুি	 এব্ং	
মকোণ	আঁকুি	(Draw	lines	and	angles	on	metallic	surface	by	marking	aids/tools)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	স্কোইব্োর	নদটোয়	িোেব্	পৃটোঠের	উপর	লোইি	�োিটোে
•		সোিোরণ	মপ্রোট্্যোক্টর	এব্ং	স্কোইব্োর	নদটোয়	মকোণ	আঁকটোে
•		নব্ভোজক	(Divider)	নদটোয়	মকোণগুনলটোক	নবিখঞ্ডিে	করটোে
•		নব্ভোজক	(Divider)	নদটোয়	বৃ্ত্ত	আঁকটোে
•		নব্ভোজক	(Divider),	নটিল	রুল	এব্ং	স্কোইব্োর	নদটোয়	ব্ক্রটোরখো	(Curve),	এব্ং	স্পশ কিক	(Tangent)	আঁকটোে
•		ড�	পোঞ্্চিং	কটোর	মপ্রোেোইল	নিব্নধিে	(Register)	করটোে
•		মসন্োর	পো্চি	এব্ং	ব্ল-নপি	িোেুন়ি	ব্্যব্িোর	কটোর	বৃ্েট্োের	মকন্দ্র	পো্চি	করটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• স্কাইোর, নিভাইিার  – 1 No each.
•  শেনভল প্রনটক্টর  – 1 No.
•  শসন্ার পাঞ্চ এেং অ্যানগেল শলেট  – 1 No each.
•  সারনেস শেজ এেং শিপর্ শেজ  – 1 No each.

•  আউটসাইি, ইনসাইি এেং     
শজনন ি্যানলপার  – 1 No each.

•  সারনেস শলেট – 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• চি পাউিার   - as reqd.
• এমএস শলেট - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: �োনককিং		1

1 িাচঁামালর আিার (Size), এেং েে কিািৃনি (Squareness) 
পরীক্ষা িরুন।

2 জনের এিনদনি িপার সালনেনটর দ্রেণ প্রন�াে িরুন 
এেং শুনিানি নদন।

3 সারনেস শেজ ে্যেহার িনর ‘X’ এেং ‘Y’ প্রানন্তর সমান্তরাল 
শরখা টানুন (নচত্র 1)

নব্ভ্োনন্ত	এ়িোটোে,	প্রটোয়োজিোনেনরক্ত	মরখো	�োিটোব্ি	
িো

4 নটিল রুল ও স্কাইোর ে্যেহার িনর ab এেং cd 
পন�ন্গুনলনি শোে িনর দুটট লাইন টানুন। (নচত্র 2)

5 উইটননস মািকি পাঞ্চ িনর ‘Z’ আিৃনি সম্পূণ কি িরুন।
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টাস্ক 2 : �োনককিং		2

1 এোর জনের অন্য নদনি মানিকিং নমনি�াম প্রন�াে িরুন 
এেং এেং শুনিানি নদন।

2 শজনন ি্যানলপার ে্যেহার িনর নিনটট পপূণ কিেতৃ্ত এেং এিটট 
অধ কিেি্ৃনির শিন্দী� শরখা নচননিি িরুন।

3 এিটট 3০° নপ্রি পাঞ্চ ে্যেহার ঐ চারটট েি্ৃনির শিন্দ 
পাঞ্চ িরুন (নচত্র 5)

4 নেভাজিটট (Divider) উনু্ক্ত িনর 5 নমনম-এ শসট িরুন। 
(নচত্র 3)

নিঞ্চিে	করুি	মে	নব্ভোজটোকর	উভয়	পোিয়	স�োি	
দদর্ কি্য।

5 নেভাজি ে্যেহার িনর ø১০ নমনম এর দুটট েতৃ্ত আিুঁন। 
(নচত্র 4)

6 নেভাজি ে্যেহার িনর ø12 নমনম’র এিটট েতৃ্ত ও R35 এর 
এিটট অধ কিেতৃ্ত আিুঁন।

7 েতৃ্ত এেং অধ কিেি্ৃনির পনরনধ েরাের উইটননস মািকি পাঞ্চ 
িরুন।

3	 এব্ং	 4	 নিননিে	 করোর	 জি্য	 একই	 উপোদোি	
পিুরোয়	ব্্যব্িোর	করুি

টাস্ক 3 : �োনককিং	3

1 নচননিি পষৃ্ঠিলগুনলর (Marked surfaces) মনধ্য এিটটনি 
সমান ও মসণৃ িরনি োইল িরুন।

2 জনের সম্পূণ কি হন� োও�া নদিটটনি িপার সালনেনটর 
দ্রেণ প্রন�াে িরুন।

3 অ্যানগেল শলেনটর ওপর জেটটনি শচনপ ধরুন।

4 সারনেস শেনজর সাহানে্য জেটটর প্রান্তগুনলর সমান্তরানল 
শরখাগুনল টানুন।

5 এোড়াও V-গ্রুনভর খানঁজর প্রারনভিি নেন্ ুনচননিি িরুন।

6 শেনভল শপ্রাট্্যাক্টরটটনি 55°-শি শসট িরুন ও লি 
িরুন।

7 জনের প্রানন্ত শেনভল শপ্রাট্্যাক্টরটটনি শচনপ ধরুন এেং 
V-গ্রুনভর এিটট নদি নচননিি িরুন। (নচত্র 6)

8 এিই পদ্ধনি অেলম্ন িরুন এেং 44°র V-গ্রুভটটনি 
সম্পূণ কি িরুন।

9 V-ব্লনির নচননিিিরণ সম্পূণ কি িরুন।

10 েি্ৃনির শিন্দ ও ে্যাসাধ কি শপনি 55° V-গ্রুভটট নদন� তিনর 
শ্ত্রভুজটটর শে শিাননা দুটট োহুনি নবিখশ্ডিি িরুন এেং 
পান।(নচত্র 7)

11 55° V-গ্রুভটটর ওপর েতৃ্তটট আিুঁন। (নচত্র 8)

12 এিইভানে 44° V-গ্রুভটটর ওপর েতৃ্ত আিুঁন।

13 উইটননস মািকিগুনল পাঞ্চ িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.06
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টাস্ক 4 : �োনককিং	4

1 অন্য পষৃ্ঠিলটটনি (Surface) সমান ও মসণৃ িরনি োইল 
িরুন এেং মানিকিং নমনি�াম প্রন�াে িরুন।

2 ‘X’ and ‘Y’ এর প্রান্ত েরাের শিন্দী� ও সমান্তরাল 
শরখাগুনল টানুন। (নচত্র 9)

৩ শেনভল শপ্রাট্্যাক্টনর 97° শসট িরুন।

4 অন্য দুটট েি্ৃনির শিন্দগুনল শপনি, পন�ন্ ‘0’ েরাের 
এিটট 97° শরখা টানুন। (নচত্র 10)

5 চারটট েি্ৃনির শিন্দগুনল পাঞ্চ নদন� নচননিি িরুন।

6 নেভাজি (Divider) ে্যেহার িনর চারটট েতৃ্ত আিুঁন।

7 প্রন�াজনী� তদন্ঘ কি্যর চাইনি এিটু শেনশ তদ্ঘ কি্য ননন� R8, R8 
এেং R10 েক্রনরখাগুনল আিুঁন।

8 নটিল রুল ও স্কাইোর ে্যেহার িনর ‘X’ এেং ‘Y’ েি্ৃনির 
পনরনধর খেু িাোিানে দুটট স্পশ কিি (Tangent) আিুঁন 
(নচত্র 10), এেং প্রদত্ত আিৃনি অনেুা�ী নচননিিিরণ 
(Marking) সম্পূণ কি িরুন।

9 উইটননস মািকিগুনল পাঞ্চ িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.06
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.07
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

ইম্্যোক্ট	মর্চি	ব্্যব্িোর	কটোর	হুইল	িো�	খুলুি	(Remove	wheel	nut	by	using	impact	
wrench)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ব্োয়িুোনলে	ইম্্যোক্ট	মর্চি	িোলোটোে
•		হুইল	িো�	নিটোল	করটোে	ও	কর্টোে
•		প্রটোয়োজিীয়	�ককি	মস�	করটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট - 1 No.
• এ�ার-ইমপ্যাক্ট শরঞ্চ - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• োনোহন  - 1 No.
• এ�ার-িন্রেসার ইউননট - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• িটন ওন�টি  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1  সমিল জা�ো� োনড়নি দাড়ঁ িরান।

2 হ্যান্ড শরেি প্রন�াে িরুন।

3 সে দরজা েন্ধ িরুন।

4 সমস্ত চািা ও শমনের সংনোেস্নল এমন িনর শোজঁ 
লাোন োনি োনড় সামনন অর্ো শপেনন েড়ানি না 
পানর।

5 হুইল ি্যাপ খুনল শেলুন।

6 এ�ার-ইমপ্যাক্ট শরঞ্চটট ো�ু সরেরাহিারী ননলর সনগে 
েুক্ত আনে নি না িা পরীক্ষা িরুন।

7 হুইল-লাে নাট শে মানপর টিি শস মানপর সনিট অর্ো 
নেনশে সনিট ননে কিাচন িরুন ো আিশ্মিি আ্ঘািজননি 
েল সহ্য িরনি পানর (6 পন�নন্র ইমপ্যাক্ট সনিট)।

8 এ�ার-ইমপ্যাক্ট শরনঞ্চর সনগে ননে কিানচি সনিটটটনি েুক্ত 
িরুন। (নচত্র 1)

9 ্ঘপূণ কিননর নদি ননধ কিারনণর জন্য নননদকিষ্ট নলভারটটনি ে্যেহার 
িনর ্ঘপূণ কিননর নদি (অগ্র অর্ো পচিাৎ) ননে কিাচন িরুন।

10 নননদকিষ্ট ভালভটটনি ্ঘুনরন� প্রন�াজনী� টিকি’র মান ননে কিাচন 
িরুন।

11 হুইল-লাে নানটর ওপর এ�ার-ইমপ্যাক্ট শরনঞ্চর সনগে েুক্ত 
সনিটটটনি েসান।

12 হুইল-লাে নাটনি আলো িরার পর সম্পূণ কি খনুল শেলনি 
এোর ইমপ্যাক্ট শরনঞ্চর টট্োর-সুইচটটনি শচনপ ধরুন 
িরুন এেং হুইল-লাে নাটগুনলনি নননদকিষ্ট ক্রমানুো�ী 
এনি এনি খনুল শেলুন।

13 দু-এিটট হুইল-লাে নাট োনদ োনিগুনল সম্পূণ কি খুনল 
শেলুন োনি োনড়নি জ্যানির সাহানে্য ওপনর শিালার 
পর হুইল খুনল আনার সম� িা নপেনল না ো�।

হুইল-লোে	 িো�গুনলটোক	 কর্টোে	 ই�প্যোক্ট	 মর্চি	
ব্্যব্িোর	করটোব্ি	িো।

ইয়োর	 �োে	 (Ear	 Muff)	 ব্ো	 ইয়োর	 প্োটোের	 (Ear	
Plug)	�টোেো	মকোিও	ইয়োর	মপ্রোটো�কশি	নডভোইস	
পরুি।

মিোটোখর	 সুরক্ষোর	 জি্য	 মসেট�	 েেলস	 (Safety	
Goggles)	পরুি।

ব্্যব্িোটোরর	 আটোে,	 এয়োর-ই�প্যোক্ট	 মরটো্চির	
ব্োয়পু্রটোব্টোশর	পটোর্	কটোয়ক	মেো�ঁো	মেল	নদি।

ব্োয়	ুসরব্রোিকোরী	িল	এব্ং	অি্যোি্য	অংশ	মর্টোক	
মে	অের্ো	ব্োইটোর	ব্োেোস	মব্নরটোয়	েোটোছে	িো	এব্ং	
প্রণোলীটোে	 মে	 পে কিোপ্ত	 ব্োয়রু	 িোপ	 র্োকটোে	 েো	
সুনিঞ্চিে	করুি।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.08
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

ওয়োককিশটোপর	 সোিোরণ	 �ুলগুনল	 ব্্যব্িোর	 করোর	 অিুশীলি	 করুি	 (Practice	 on	
handling	general	workshop	tools)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিনদকিষ্ট	উটোদেটোশ্য	ব্্যব্িোটোরর	জি্য	screw-ড্োইভোর	ব্োেটোে	এব্ং	মসট�	ব্্যব্িোর	করটোে
•		নিনদকিষ্ট	উটোদেটোশ্য	ব্্যব্িোটোরর	জি্য	স্প্যোিোর	এব্ং	মর্চি	ব্োেটোে	এব্ং	মসগুনল	ব্্যব্িোর	করটোে
•		নিনদকিষ্ট	উটোদেটোশ্য	ব্্যব্িোটোরর	জি্য	প্োয়োরস	ব্োেটোে	এব্ং	মসট�	ব্্যব্িোর	করটোে
•		ওয়োককিশটোপর	সরজিো�	িোলোটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
•  screw ড্াইভার  - 1 Set.
•  নরং এেং D/E স্প্যানার  - 1 Set.
•  লো�ার  - 1 Set.
•  ট্াই শস্কা�ার  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• পুলার  - 1 No.
•  এ�ার-িন্রেসার  - 1 No.
•  িার ও�াশার  - 1 No.
•  শমিাননি্যাল এেং হাইনড্ানলি জ্যাি  - 1 No.
•  হাইনড্ানলি শপ্রস  - 1 No.

•  শলে�ানরং ইিু্যইপনমন্  - 1 No.
•  গ্রীজ োন এেং অন�ল-শ্রে োন  - 1 each.
•  পাইপ ভাইস  - 1 No.
•  পাইপ িাটার  - 1 No.
•  পুলার  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• িটন ওন�টি  - as reqd.
•  পাইপ  - as reqd.
•  ইস্পানির িার  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নিনদকিষ্ট	উটোদেটোশ্য	ব্্যব্িোটোরর	জি্য	screw-ড্োইভোর	ব্োেুি	এব্ং	মসট�	ব্্যব্িোর	করুি

মে	 েোসিোরটোক	 (Fastener)	 মখোলো	 িটোব্	 েোর	
অব্স্ো	পরীক্ষো	করুি

1 শিনরানসন, শেশ্জির িাপড় ে্যেহার িনর শে োসনারনি 
খুলনি হনে শসটটনি পনরষ্ার িরুন।

2 ক্ষ� ো ক্ষনি হন�নে নি না টা েুেনি োসনারটটর শিৌনণি 
অংশগুনল পরীক্ষা িরুন।

3 েনদ ভাল র্ানি িনে পরেিথী পদনক্ষপ িরুন।

4 screw-স্নটর মার্ার মাপ অনুো�ী screw-ড্াইভার 
ননে কিাচন িরুন। (নচত্র 1)

5 screw-স্নটর মার্ার মাপ অনেুা�ী দী্ঘ কিিম ও উপেুক্ত 
screw-ড্াইভার ননে কিাচন িরুন। (নচত্র 2)

আপিোর	 িোে	 এব্ং	 screw-ড্োইভোটোরর	 িোেল	
শুকটোিো	এব্ং	দেলোক্ত	িয়	েো	সুনিঞ্চিে	করুি
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6 screw-ড্াইভারটটর অক্ষনি screw-এর অনক্ষর সনগে 
নমনলন� screw-স্নট ধরুন।

7 ো-ঁহাি ে্যেহার িনর screw-ড্াইভানরর শব্লিটটনি চালনা 
িরুন। screw-ড্াইভানরর মার্াটটনি screw-স্নট রাখনি 
িান-হানির সাহানে্য সামান্য চাপ প্রন�াে িরুন। (নচত্র 3)

8 দৃঢ় এেং অনেচনলিভানে শমাচড় নদন।

ট�পট�টোক	স্লটো�র	মকটোন্দ্র	এব্ং	screw-ড্োইভোরট�র	
অক্ষটোক	screw-এর	অটোক্ষর	সটোগে	ন�নলটোয়	screw-
স্লটো�	রোখুি।

screw-ড্োইভোর	 ব্্যব্িোর	 করোর	 আটোে	 মেো�	
কোজগুনলটোক	 মব্্চি	অর্ব্ো	 অি্য	 দৃঢ়	 অব্লম্বটোি	
মবঁ্টোি	নিি।

screw-ড্োইভোর	ব্্যব্িোর	কটোর	মেো�	কোজ	করোর	
স�য়	কখটোিোই	িোটোে	িটোর	করটোব্ি	িো।

9 েড় screwগুনল ্ঘুনরন� নদন, েে কিািার শব্লিেুক্ত এিটট 
screw-ড্াইভার ে্যেহার িরুন৷ এিটট শ্লাজ-নেটটং 
স্প্যানানরর সাহানে্য অনিনরক্ত েল প্রন�াে িনর শমাচড় 
নদন৷ (নচত্র 4)

screw-ড্োইভোটোর	 অনেনরক্ত	 ব্ল	 প্রটোয়োে	 কটোর	
ম�োি়ি	 নদটোে	 প্োয়োর	 ব্ো	 দোেঁেুক্ত	 মর্চি	 ব্্যব্িোর	
করটোব্ি	িো

10 এিটট টি্যান্ডািকি screw-ড্াইভার শব্লি ৯° গ্রাউন্ড িরা 
উনচি োনি মুখগুনল screw-স্নটর ধানরর প্রা� সমান্তরাল 
হ�। শব্লনির শশে প্রান্ত screw-স্নটর প্রা� সমান পুরু 
হও�া উনচি।

screw-ড্োইভোর	মলেডটোক	র্টোর্	মেনির	েলোর	�টোেো	
েীক্ষ্ণ	করটোব্ি	িো,	এটোে	screw-স্ল�	মর্টোক	screw-
ড্োইভোটোরর	মলেড	নপেটোল	মেটোে	পোটোর

11 উভ� পানশর প্রস্নি ১১° শিানণ ্ঘনে ননন। প্রস্, মার্ার 
ে্যানসর সমান হও�া উনচি।

নসনলকি	 কোব্ কিোইড	 গ্োইিনডং	 হুইটোল	 কখিই	
screw-ড্োইভোর	র্র্টোব্ি	িো।

টি্যোন্োডকি	screw	ড্োইভোর	(নিত্	৫)	েনদ	জীণ কি	িটোয়	
েোয়	েোিটোল	মসট�টোক	েোইল	কটোর	মড্স	করো	মেটোে	
পোটোর।	 ট�টোপর	 মশটোর্	 েোইল	 করো	 শুরু	 করুি।	
মড্নসং-এর	পর,	ট�পটোক	অব্শ্যই	মলেটোডর	অটোক্ষর	
সটোগে	প্রনেস�	 (Symmetrical)	 িটোে	িটোব্।	স�স্ত	
মকোণগুনলটোক	 ব্ে কিোকোর	 িটোে	 িটোব্।	 মশর্	 প্রোন্তট�	
উভয়	েটোলর	অটোক্ষর	সটোগে	স�টোকৌনণক	িটোব্।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.08
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12 অেনসট screw-ড্াইভার (েনে 6) সীমােদ্ধ জা�ো� 
ে্যেহার িরুন।

13 প্রর্ম এি চিুর্ কিাংশ শমাচড় শদোর পর screw-ড্াইভানরর 
শব্লনির মুখ নেপরীি নদনি ্ঘুনরন� ননন।.

14 পরেিথী এি চিুর্ কিাংশ শমাচড় শদোর পর screw-
ড্াইভানরর শব্লনির মুখ পুনঃরা� নেপরীি নদনি ্ঘুনরন� 
ননন এেং এভানে শব্লনির মনুখর নদি পানটে পানটে 
ে্যেহার িরুন।.

ম�োি়ি	 মদয়ো	 িোলু	 মরটোখ	 screw-স্লটো�র	 ওপর	
screw-ড্োইভোটোরর	ট�টোপর	িোপ	ব্জোয়	রোখুি।

15 দ্রুি িানজর জন্য  ে কিানচট (Ratchet) screw-ড্াইভার 
ে্যেহার িরুন (নচত্র 7)।

16 নানল কিংন�র উপর ো ঁ হাি রাখুন আর িান হািটট ে কিানচট 
(Ratchet)-এর মার্া� রাখুন।

17 আপনার মুভনমন্ অনুো�ী নন�ন্ত্রনণর নদি পনরেিকিন 
িরুন।

18 সটিি গ্রীনপর জন্য screw’র খাজঁ পনরষ্ার িরুন  
(নচত্র 8)।

19 নেনলপস (ক্রস-নরনসস) screw ড্াইভানরর টটপনি 
অেশ্যই screw’র খাজঁ পপূরণ িরনি হনে (নচত্র ৯)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.08
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টাস্ক 2 : নিনদকিষ্ট	উটোদেটোশ্য	ব্্যব্িোটোরর	জি্য	স্প্যোিোর	এব্ং	মর্চি	শিোক্ত	ও	ব্্যব্িোর	করুি

সটিক	আকোটোরর	�ুল	শিোক্তকরণ

1 অপসারণ িরা হনে এমন এিটট নাট ো শোটে’র লে্যানটর 
মধ্যেিথী দপূরত্ব ননধ কিারণ িরুন। (নচত্র ১০)

2 স্প্যানানরর আিার ননধ কিারণ িরুন।

3 এমন এিটট স্প্যানার োেুন শেটট নদন� সহনজ এিটট 
োসনারনি (Fastener) ধরা ো� এেং িানদর মানে 
অনিনরক্ত োিঁ (Clearance)না র্ানি। (নচত্র 11)

স্প্যোিোর	 ও	 েোসিোটোরর	 (Fastener)	 �োটোে	
অনেনরক্ত	 েোকঁ	 (Clearance)র্োকটোল	 স্প্যোিোর	
নপেটোল	নেটোয় েোসিোটোরর	(Fastener)	মকোণোগুনল	
ক্ষনেগ্স্ত	িটোব্।

4 সনিনটর সটিি আিার (Size) ননে কিাচন িরুন। (নচত্র 12, 
নচত্র 13)

5 এিটট স্াইনিং অেনসট হ্যানন্ডল ননন এেং েে কিািৃনি 
ড্াইভ অ্যাটাচনমন্টটনি সনিনটর মনধ্য শ�ািান।

6 সনিট শরঞ্চ নদন� শোটে ো নাটনি ধরুন এেং সনিট ও 
নাট পরস্পর সম্পূণ কিভানে সংেুক্ত হনলা নি না িা ননশ্চিি 
িরুন।

7 সনে কিাচ্চ নলভানরজ শপনি হ্যানন্ডনলর অেস্ান আপনার 
পুনরাোহুর (Forearm) সানপনক্ষ লম্ (Perpendicular) 
রাখুন।

8 সনিনটর হািলটট োইনরর নদনি টানুন এেং নাট/শোনটের 
মার্াটট ধনর সনিট শর্নি শের িনর ননন।

জীণ কি	 ব্ো	 েো�ল	 েুক্ত	স্প্যোিোর	 কখিও	 ব্্যব্িোর	
করটোব্ি	 িো।	 মসগুনল	 েটোকে	 (Slip)	 েোটোব্	 এব্ং	
আিেকরটোব্।

9 েল্টু ো নানট নরং স্প্যানার শ�ািান।

10 সনে কিাচ্চ নলভানরজ শপনি শ্যানকের অেস্ান আপনার 
পুনরাোহুর (Forearm) সানপনক্ষ লম্ (Perpendicular) 
রাখুন।

11 শেখানন নরং স্প্যানার উপেুক্ত ন� শসখানন িােল ওনপন 
এনন্ডি (D.E.) স্প্যানার ে্যেহার িরুন।

সব্ কিদো	স্প্যোিোর	�োিটোে	মিষ্টো	করুি।

েনদ	আপনি	স্প্যোিোরটোক	মজোটোর	মিটোপ	িরটোে	িোি	
েোিটোল	আপিোর	 িোটোের	 মেো়িো	 ব্্যব্িোর	 করুি	
এব্ং	িোে	মখোলো	রোখুি।

নপেটোল	েোওয়ো	এ়িোটোে	নিটোজটোক	শক্ত	রোখুি	এব্ং	
ভোরসো�্য	ব্জোয়	রোখুি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.08
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টাস্ক 3 : প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

কনম্বটোিশি	প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

1 লি ও�্যার আনে এমন এিটট নাট ননে কিাচন িরুন, ো 
খুলনি হনে।

2 লি ও�্যানরর প্যাচঁ খুলনি িনম্ননশন লো�ারস’র লে্যাট 
নগ্রপ ে্যেহার িরুন।

3 শমাচড় নদন� লি ও�্যানরর প্যাচঁ খুনল, িারটট নাট শর্নি 
শটনন শের িনর ননন।

4 সটিি স্প্যানার ে্যেহার িনর নাটটটনি খুনল ননন।

5 শিানও সংনোেস্ল শর্নি এিটট শরেি-পাইপ লাইন 
শখালার জন্য ননে কিাচন িরুন৷

6 শরেি-পাইপ লাইনটটনি লো�ারস’র শসনরনটি পাইপ নগ্রপ 
অংশ নদন� ধরুন। (নচত্র 14)

7 সটিি মানপর (Size) িােল ওনপন এনন্ডি (D.E.) স্প্যানার 
ে্যেহার িনর ইউনন�ন নাটটটনি খুলুন।

8 িাটার জন্য এিটট 3 নমনম তেদু্যনিি িার ননে কিাচন িরুন৷

9 ঐ িারটটনি শে জা�ো� িাটনি হনে শস জা�োটটনি 
লো�ারস’র জন�ন্ িাটানরর মানে ধরুন (নচত্র 15)

10 এোর িারটট িাটার জন্য লো�ারস’র হািল দুটটনি পে কিাপ্ত 
চাপ নদন।

11 িাটার জন্য এিটট ইস্পানির িার ননে কিাচন িরুন।  
(নচত্র 16)

12 ইস্পানির িারটটনি লো�ারস’র সাইি িাটানরর মানে 
ধরুন।

13 এোর িারটট িাটার জন্য লো�ারস’র হািল দুটটনি পে কিাপ্ত 
চাপ নদন। 

ফ্্যো�-মিোজ	প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

1 শখালা হনে এমন ট্যাে ও�াশার সহ এিটট নাট ননে কিাচন 
িরুন।

2 লে্যাট-শনাজ লো�ারস’র সাহানে্য ট্যাে ও�াশারটটর ভাজঁ 
খুলুন। (নচত্র 17)

3 নাটটটনি শখালার জন্য এিটট সটিি স্প্যানার ে্যেহার 
িরুন। 

নস্লপ-জটোয়ন্	প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

1 নাট সহ এিটট শেলনািৃনি শ্জননস ননে কিাচন িরুন।

2 নস্প-জন�ন্ লো�ারস’র Jaws-এর সাহানে্য শেলনািৃনি 
শ্জননসটটনি ধরুন। (নচত্র ১৯)

3 সটিি স্প্যানার ে্যেহার িনর নাটটটনি খুলুন। 
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এন্-কোট�ং	প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

1 োটঁা হনে এমন এিটট িার ননে কিাচন িরুন৷

2 এন্ড িাটটং লো�ারস’র এর িাটটং এন্ড-এর মানে শে 
িারটট োটঁা হনে িার শশেপ্রান্তটট ধরুন। (নচত্র 19)

3 এোর িারটট িাটার জন্য লো�ারস’র হািল দুটটনি পে কিাপ্ত 
চাপ নদন।

4 িনম্াননন্’র এর িাোিানে র্ািা শে ইস্পানির 
িারটটনি িাটনি হনে শসটট ননে কিাচন িরুন।

5 নস্প-জন�ন্ মানটেনগ্রপ লো�ারস’র হািলদুটটর ওপর চাপ 
প্রন�াে িনর ইস্পানির িারটটনি িাটুন।

6 িটার নপননর দুটট প্রান্ত েনড়ন� নদনি িাটটং লো�ারস 
ে্যেহার িরুন।

7 লি নাট সহ এিটট শটিি ননে কিাচন িরুন, ো শর্নি লি 
নাটনি খুলনি হনে।

8 নলভার সহ হ্যানন্ডল লনির screwটটনি adjust িনর লনিং 
লো�ারস’র সাহানে্য শটিিটটনি ধরুন।

9 লনিং নাটটটনি খুলনি এিটট সটিি স্প্যানার ে্যেহার 
িরুন।

রোউন্-মিোজ	প্োয়োরস’র	ব্্যব্িোর

1 োনঁস (Loop) রূপান্তনরি িরনি হনে এমন এিটট িার 
ননে কিাচন িরুন।

2 িারটট লো�ারস’র Jaws-এর মনধ্য ধরুন। (নচত্র 20)

3 রাউন্ড-শনাজ লো�ারস ে্যেহার িনর এিটট োসঁ (Loop) 
তিনর িরুন।

টাস্ক 4 : ওয়োককিশটোপর	নব্নভন্ন	সরজিোটো�র	ব্্যব্িোর

িোইড্নলক	কোর	মিোটোয়টি

1 উি্নিালননর জন্য িার শহান�টি’র শিনন্দ এিটট 
োনড়নি পািকি িরুন (1)।

2 সামননর এেং নপেননর অ্যানসেল দুটটনি ্ল্যাম্ িরুন 
অর্ো ো শোজঁ ে্যেহার িনর চািাগুনলনি আটনি নদন।

3 এ�ার িিটটনি পে কিা�ক্রনম খুলুন এেং শদখুন শে িার 
শহান�টি ( 1) ওপনর উিনে।

4 শহান�টি প্রন�াজনী� উচ্চিা� শপৌঁেনল িিটটনি েন্ধ 
িনর নদন।

5 শহান�টি’র নননচ সুরক্ষা (Safety) টি্যান্ড (2) রাখুন। 
আউটনলট িিটটনি ধীনর-ধীনর খুলুন োনি োনড় সহ 
শহান�টি শিানও োিুঁনন োড়া নননচ শননম আনস। ননশ্চিি 
িরুন োনি শহান�টি’র সাইি শরল টি্যান্ড’র ওপর 
দৃঢ়ভানে েনস।

6 প্রন�াজনী� িাজ শশে িরার পর, ইননলট িিটটনি 
সামান্য খুলুন এেং োনড়র শহান�টিটটনি নিেুটা ওপনর 
িুলুন। ইননলট িিটট েন্ধ িরুন।

7 সুরক্ষা (Safety) টি্যান্ডটটনি এোর সনরন� ননন।

নিঞ্চিে	করুি	 মে	 েোন়ি	 সি	 মিোটোয়টিট�র	 িীটোি	
মকউ	উপনস্ে	মিই.	(নিত্	1)

8 আউটনলট িিটট ধীনর-ধীনর খুলুন োনি োনড়র 
অেস্াননি নেননিি না িনর শহান�টিটট নননচ শননম আনস।

9 ্ল্যাম্/শোজঁগুনল সরাননার পর োনড়টট শহান�টি শর্নি 
সনরন� ননন। 

কোর	ওয়োশোর

1 শিনলর স্তর (Level) পরীক্ষা িরুন।

2 শেনটের টান (Tension) পরীক্ষা িরুন।

3 শেটে োিকি িার অেস্ানন আনে নি না িা পরীক্ষা িরুন.

4 তেদু্যনিি সংনোেগুনল নশনর্ল, নেশ্ছিন্ন ো িাটা নি না িা 
শদনখ ননন।
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5 জনলর ট্যাকে খুলুন।.

6 জনলর স্তর (Level) পরীক্ষা িরুন।

7 িার ও�াশার শুরু িরার আনে ও�াটার োনটট ধনর রাখুন।

8 িার ও�াশারটট  চালু িরুন এেং শপ্রসার শেজ প্রন�াজনী� 
চানপর (২০০ psi) জন্য অ্যািজাটি িরুন।

9 ও�াটার োনটট চালু িরুন।

10 ও�াটার শজট শচি িরুন এেং শজনটর েল (Force) এেং 
শ্রে অ্যািজাটি িরুন।

11 শুধুমাত্র প্রন�াজনী� উনদেনশ্যই ও�াটার োন ে্যেহার 
িরুন।

12 োনড় পনরষ্ার িরার পর, িার ও�াশার েন্ধ িরুন।

13 জল শ�ািার িিটট েন্ধ িরুন (জল সরেরাহ)।

ম�কোনিক্যোল	জ্যোক/িোইটোড্োনলক	জ্যোক

1 সমিল জনমনি োনড়টট পািকি িরুন।

সো�টোির	অ্যোটোক্লটোক	ওপটোর	েুলটোে	িটোল	নপেটোির	
িোকোদটু�টোে	মেোজঁ	নদি,	অর্ব্ো	েনবিপরীে	করুি

2. হানির ে্যেহানর শমিাননি্যাল (োনন্ত্রি) জ্যানির প্যানঁচর 
(Thread)মুক্ত চলাচল এেং হাইনড্ানলি জ্যানির শিনলর 
স্তর ও শ্ক্র�া পরীক্ষা িরুন।

3 োনড়র নননচ জ্যাি (নচত্র  2) রাখুন।

4 জ্যাি নলভার নদন� ধীনর ধীনর screw শ্ঘারান এেং 
োনড়টটনি িুলুন এেং হাইনড্ানলি জ্যানির শক্ষনত্র 
জ্যানির নলভারটটনি ধীনর ধীনর নড়ান োনি শিাননা 
োিুঁনন োড়া অ্যানসেলটট ওপনর ওনি।

5 চ্যানস শরেম/অ্যানসেলর নীনচ সানপাটকি হস কিগুনল রাখুন।

6 জ্যাি নননচ নানমন� সনরন� ননন।

7 নননদকিষ্ট িাজ শশে িনর োনড়টটনি আোর জ্যানির 
সাহানে্য ওপনর িুলুন।

8 সানপাটকি হস কিগুনল সনরন� ননন।

9 সানপাটকি হস কিগুনল সনরন� শনোর পর জ্যািটট সরান।

গ্ীজ	েোি	(Gun)

1 োনড় অনুো�ী গ্রীজ োন ননে কিাচন িরুন (আপনার 
প্রনশক্ষনির পরামশ কি ননন)।

2 ও�াশার, গ্রীজ ননপল-শহাল্ার ক্ষনিগ্রস্ত নি না িা চাকু্ষে 
পরীক্ষা িরুন।

3 নননদকিষ্ট গ্রীজ, গ্রীজ োনন ভনিকি িরুন। .

4 গ্রীজ োনটট েন্ধ িরুন এেং ননপল নদন� ক্রমােি গ্রীজ 
শেনরন� না আসা পে কিন্ত োননর নলভারটট চাপনি র্ািুন।

5 শুধুমাত্র প্রন�াজনী� উনদেনশ্যই গ্রীজ োন ে্যেহার িরুন। 

অটোয়ল-ম্রে	েোি	(Gun)

1 অন�ল-শ্রে োননর নজল (Nozzle), নজল শহাল্ার, 
অপানরটটং নলভার, এ�ার শহাস ক্ষনিগ্রস্ত নি না িা চাকু্ষে 
পরীক্ষা িরুন।

2 অন�ল-শ্রে োন নননদকিষ্ট মাননর শিল নদন� পপূণ কি িরুন।

3 অন�ল-শ্রে োনটটনি এ�ার শহানসর সনগে সংেুক্ত।

4 অন�ল-শ্রে োনটটনি চালান।

5 পে কিাপ্ত চানপ শিল শ্রে হনছি নি না পরীক্ষা িরুন।

6 শুধুমাত্র প্রন�াজনী� উনদেনশ্যই গ্রীজ োন ে্যেহার িরুন।

7 এ�ার শহানসর সংনোে েন্ধ িরুন এেং অন�ল-শ্রে 
োনটটনি এ�ার শহাস শর্নি নেশ্ছিন্ন িরুন।

েোনন্ত্রক	মপ্রস	(Mechanical	Press)

1 োনন্ত্রি শপ্রনসর অপানরটটং নলভার (1) এেং  ে কিানির (2)  
এর চলাচল সহজ নি না িা  পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 3) 
িানজর অনুো�ী শলেটটট োেুন। 

2  উপাদানটটনি (Component)শলেনটর ওপর রাখুন।

3   িাজটটনি (Job)ধীনর ধীনর চাপুন।

িোইটোড্োনলক	মপ্রস(Hydraulic	Press)(নিত্	4)

1  শপ্রসটটনি পনরষ্ারিরুন।

2  শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন (1)।
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3  সচলিার জন্য নলনিনজর জন্য হাইনড্ানলি শপ্রসটটনি  
পরীক্ষা িরুন ।

4  নসনলন্ডার লোজিার নরনলশ্জং নেটটনি  (2) লিিরুন।

5  নেোনা (4) প্রন�াজনী� উচ্চিার জন্য শেি( 4)টটনি 
অ্যািজাটি সামজিস্য িরুন োনি জেটটনি( job) 
শলেস(Placing) িরার পর লোজিার(৬) ও শেনির( 4) মনধ্য 
১০০ নমনম োিঁ র্ানি।

6 শপ্রান�াজনানুজা�ী অ্যাননভনলনি (৫) ও জনের সনগে 
অ্যালাইন িরুন। 

7   জেটটনি অ্যাননভনলর (৫) ওপর রাখুন। 

8  এমনভানে নিসটান্স নপসটটনি  ননে কিাচন িরুন োনি 
স্যােট/েুশটট  চাপার সম� এটটশরীনর স্পশ কি না িনর    
(লোজিার (6) এেং নিসটান্স নপসটটনি   মনধ্য সে কিননম্ন 10 
নমনম ে্যেধান নদনি হনে) োিঁ রাখনি হনে।

9  স্যােনটর/েুনশর ওপর নিসটান্স নপসটটনি রাখুন শেন 
শসটট  শরীর স্পশ কি না িনর।

10 শলা শপ্রসার নলভার টটনি(৭)  অনপনরটটং িরুন এেং 
লোজিারটটনি(৬) জনের সনগে  স্পশ কি িরুন।   

11 শহনভ শপ্রসার নলভারটটনি (৮) অনপনরটটং িরুন,শেজ 
(৯) ও জে এিসনগে শলাি লক্ষ্য রাখুন।নধনর নধনর    োনি 
জেটট শেনরন� আনস িা ননশ্চিি িরুন।

মস্পনসেোএড	 নলন�টো�ড	 (সী�ো)	 িোইটোে	 মলোড	
মব্নশিটোল		িোপ	মদওয়ো	ব্ধি	করুি।

12 নরনলশ্জং ননের (2) সাহানে্য  লোজিারনি নশনর্ল িরুন।

13 জেটটনি সনরন� ননন এেংপনরষ্ার িরুন।

নকেলনসটোকোটোয়ন্স(Skill	Sequence)

একট�	G.I	পোইপ	কো�ো	(Cutting	a	G.I	pipe)
উটোদেশ্য: এটট আপনানি  সাহাে্য িরনে
•	পোইপ	কো�োটোরর	সোিোটোে্য	G.I.পোইপ	কো�টোে			

পাইনপর প্রন�াজনী� তদ্ঘ কি্য পনরমাপ িরুন এেং চি নদন� 
নচননিি িরুন।

পাইপটট পাইপ ভাইনসর মনধ্য রাখুন এেং এটট শক্ত িরুন। 
(নচত্র 1)

G.I পাইপটটনি পাইপ িাটানরর মনধ্য নেট িরুন (আিঁা 
লাইনটটর ওপর ) এেং িাটটং ওহীল পাইপটটনি টাইট িনর 
জানিং screwটটনি আটুঁন।
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নিঞ্চিে	 করুি	 মে,	 �োরনকং	 ওপর	 মর্টোক	 মদখো	
েোটোে	 মসভোটোব্	 মসটোরশোিটোসর	 অিুভুন�ক	 ও	
স�োন্তরোটোল	পোইপট�টোক	রোখো	িটোয়টোে।	

িাটটং হুইল পাইনপ আিঁা 9০০ লাইননর ওপর শে সটিি ভানে 
েনসনে িা ননশ্চিি িরনি এি ো দুোর শ্ঘারান। (নচত্র 3)

পাইনপর চারপানশ পাইপ িাটার শ্ঘারান। (নচত্র 4)

দুই ো নিন োর শ্ঘারাননা পর িাটটং ওহীনলর  ওপর চাপ 
প্রন�াে িরনি জারনিং screw ে্যােহার িরুন।  (নচত্র 5)

পাইনপর চারপানশ পাইপ িাটার শ্ঘারানি র্ািুন, পাইপটট 
সম্পূণ কি শিনট না োও�া অেনধ এিই পধনির পুনরােি্ৃনি 
িনর িাটানরর অপরচাপ োড়ানি র্ািুন। (নচত্র 6)

আপনার  ো ঁহাি নদন� পাইপটটনি ধ্রুন োনি  পাইনপর মুক্ত 
অংশটট নননচ পনড় না ো�।। (নচত্র 7)

পাইনপর িাটা অংশটট পরীক্ষা িরুন ো  নচত্র  সংখ্যাটট ৮ এর 
মনিা শদখনি হনে। (নচত্র 8)

এিটট পাইপ নরমার ে্যেহার িনর  এেনড়া-শখেনড়া (Burrs) 
অংশনি সমান িরুন। (নচত্র 9)
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ট্াইনস্কা�ার রে্যেহার িনর পাইনপর প্রান্তগুনল েে কিািার নিনা 
িা পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 10)

মফ্য়োর	জটোয়ন্গুনল	দেনর	করুি	এব্ং	মফ্য়োর	নেট�ং	নদটোয়	পরীক্ষো	করুি।	(Make	
flare	joints	and	test	them	with	flare	fittings)
উটোদেশ্য	:	এটট আপনা শি সাহাে্য িরনে
•	পোইটোপর	প্রোন্তটোক	মফ্য়োর	করটোে-
•	 মফ্য়োর	নেট�ংর	সোিোে্য	মফ্য়োর	িো�	জ়ুুিি	ও	মসট�	পরীক্ষো	করুি।	

মফ্য়োনরং

শরেি লাইন পাইপ / জ্ালানীপাইপলাইন / এ�ার িশ্ন্ডশনার 
পাইপ লাইন িখনও িখনও শলে�ার িাননসেন তিনর িনর 
নেটটংর  সনগে েুক্ত িরা হন�।

পাইনপর শশেটট এিটট শঙ্িু েিননর জন্য  শজাড়াননা হ� 
(নচত্র 1)।

শলে�ানরংর আনে সেসম� নেনশস শলে�ার নাটটটনি পাইনপর 
মনধ্য প্রনেশ িরান।

পাইপ শলে�ানরং টুলটটনি পরীক্ষা িরুন। শলে�ার শুরু িরার 
আনে ননশ্চিি িরুন  

এটট িীভানে িাজ িনর িা  আপনন েুেনি শপনরনেন।

পাইনপর প্রান্তটট শে jpªZ িা শলে�ন্রিংর আনে ননশ্চিি িরুন   

পাইপটটনি টুনলর (নচত্র-২) মধ্য রাখুন,ননশ্চিি িরুন    শে 

ি) শলে�ার নাটটটনি আপনন  পাইনপর উপর শরনখনেন।

খ) রানলে�ানরং টুনল সটিি  মাননর নেদ্র োেুন। ; (নেনভন্ন 
আিানরর পাইপ নেট িরার জন্য 5টট নেদ্র রন�নে  )

পাইপটটর ে্যাস েনদ ¼ ইশ্ঞ্চ (6 নমনম)  হ� িাহনল পাইপটটনি 
এমন ভানে রাখুন োনি প্রান্তটট শলে�ানরং ব্লনির (নচত্র-৩) 
নশখনর অন্তিঃ ২নমনম ওপর র্ানি(এই দপূরত্বটট পাইনপর ে্যাস 
÷৩ নহসানে েননা িরা হ�,এ শক্ষনত্র ৬নমনম ÷৩=২নমনম)।

শলে�ানরং ব্লনির প্রনিটট প্রানন্ত  নাটগুনলনি আটুন (নচত্র 
শদখুন) ।

 ই�িটটনি শলে�ানরং ব্লনি নেট িরুন (নচত্র 3)
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শঙ্িুনি(cone)শিল নদন এেং ধীনর ধীনর পাইনপর শশনের 
নদনি screw িরুন৷ পাইনপর শশেটট এিটট শলে�ানর পনরনি   
হনে (নচত্র 4)৷

প্যাচঁ খনুল শলে�ানরং ব্লিনি খুলুন,শলে�ানরং ব্লি শর্নি 
শলে�ারি পাইপনি খুলুন।

শলে�ার পরীক্ষা  িরুন েনদ পাইনপ োটল র্ানি িাহনল 
েুেনি হনে শঙ্খুটটনি খুে â¥a প্যাঞ্চ শদও�া হন�নে।

শলে�ার সটিি মানপর নিনা িা ননশ্চিি িরুন এটা শলে�ার 
নানটর  শভির সটিিভানে নেট 

হও�া উনচৎ, েনদ এটা খুে �ীনল হ� িাহনল শলে�ারটটনি 
শিনি শেনল আোর ৫নং নননদকিশ শর্নি শুরু িরনেন।

নননদকিশ 7 এ, 2 নমনম এর পনরেনিকি 3 নমনম ে্যেহার 
িরুন।পুনরােি্ৃনি িরুন েিক্ষন না  শলে�ানরর মাপ  শলে�ার 
নানটর সমান না হ� –শেনশ ন�নল ো শক্ত না হ�।

পে কিটোব্ক্ষণসোরণী	–	1

	 ক্র�িো	 			দক্ষেো	 �ন্তব্্য

    1 শলে�ানরং োটল/অমসণৃ/  
  পরীক্ষািরাহনছি খুেনোট/খুেলম্া/  
   সটিি

   2 শলে�ানরং  পরীক্ষািরাহনছি

দ্রষ্টব্্য:	নব্নভন্ন	আকোটোরর	েো�োর	ট�উটোব্র	মক্ষটোত্	
িোপগুনলর	পুিরোবৃ্েন্ে	করুি

মফ্য়োরনেট�ং	সটোগে		সংেুক্ত	করি-

উপর শরেিনসল  জড়ান।

শলে�ার নাটটটনি নপেনন  সনরন� নদন এেং শলে�ার টটউেটট  
নেটটং এর ওপর রাখুন, িারপর 

শলে�ার নাট শক্ত   এিটট অ্যািজানটিেল  শরঞ্চ ো উপেুক্ত 
িেল এনন্ডি স্প্যানার ে্যেহার িনর আটুঁন।

নসনলন্ডানরর সনগে  টটউনের এিটট প্রানন্ত শলে�ার নাট ে্যেহার 
িনর আটুঁন(নচত্র 5)।

টটউনের অন্য প্রানন্ত শলে�ার নানটর সাহানে্য এিটট শপ্রসার 
শেজ েুক্ত িরুন ।

িো�	আ�ব্োর		স�য়	মব্নশ	িোপ	মদটোব্ি	িো	কোরণ	
েো	মফ্য়োর	মক	িষ্ট	কটোর	মদটোব্	।

নিঞ্চিে	করুি	মে	ট�উটোব্র	�টোি্য	মসগুনল	আলেো		
িো	িটোয়	ব্োর	ব্োর।

পে কিটোব্ক্ষণটো�নব্ল	–	2

 ক্রন�ক			 							দক্ষেো	 						�ন্তব্্য	 	
	 সংখ্যো

     1 সটিি  নেটটংসর সটিি/সটিিন�  
  ননে কিাচন

     2 সংেুশ্ক্ত িরন চমৎিার/ভানলা 
  পদ্ধনি /ন্যাে্য

     3 সম� ননন�নে িম/খুেিম/শেনশ

টটউে দৃঢ়ভানে েুক্ত  িরার পর, নসনলন্ডার ভালভ িী ো 
র ্োনচটটর সাহানে্য খুলুন।

	মপ্রসোর		N	S	মপ্রসোর	প্রদনশ কিে	িটোব্।

িারপর নসনলন্ডার ভালভ েন্ধ িরুন। গুরুির েুনটা র্ািনল, 
শব্দ হনে শসনক্ষনত্র নাটনি শজানর  আটঁনি হনে।

েনদ শিান েুনটা না র্ানি, িাহনল শপ্রসার শেনজ  চানপর 
শহরনের হনে না।

েনদ  চাপ িনম ো�, িনে সাোননর দ্রেননর শেনা নদন� 
জন�ন্গুনল পরীক্ষা িরুন ।নলি র্ািনল েুদেুদ  িাটনে,, 
িারপর জন�ন্গুনলানি আটুঁন।  েনদ চাপ নস্র র্ানি  িাহনল 
েুনটা শনই।

পে কিটোব্ক্ষণসোরণী	-	3

 ক্রন�ক	িং	 					দক্ষেো	 							�ন্তব্্য

       1 সরজিামননে কিাচন চমৎিার/ভাল/েড়

       2 েুনটা শনাক্ত িনর    চমৎিার/ভাল/েড় 
   নলনিনজর শরাধ

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.08
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পুলোটোরর	ব্্যব্িোর	(Perform	handling	of	puller)
উটোদেশ্য: এটট আপনানি সাহাে্য িরনে
•		নিব্ কিোিি	করুি	শ্যোে�	মর্টোক	নেয়োর	মব্র	করটোে	পুলোর	ব্্যব্িোর
•		শ্যোে�	মর্টোক	নব্য়োনরং	মব্র	করটোে	নপলোর	নিব্ কিোিি	ও	ব্্যোব্িোর	Ll¦e

শে েস্তুটটনি  শের িরনি হনে িা শনাক্ত িরুন, শেমননে�ার/
নে�ানরং।

অপসারণিরানে�ার / নে�ানরংএরআিারননধ কিারণিরুন।নে
�ার/নে�ানরং  অনুো�ী এিটট পুলার  

শেনে ননন   অর্ কিাৎ ২ অর্ো ৩ টট োনহ্যি ো অভ্যন্তরীণ Jaw 
নেনশষ্ট পুলার।

পুলানরর শোরনসং screw প্রন�াজনী� তদ্ঘ কি্য পে কিন্ত খুনল 
শেলুন।

 নপলানরর Jaw গুনল উনু্ক্ত িরুন।

নচনত্র শে ভানে শদখাননা হন�নে শস ভানে পুলানরর Jaw গুনল 
নে�ানরর ওপর েসান (আিার 1)

 নচনত্র  (নচত্র 2) শেমন শদিাননা হন�নে শস ভানে পুলানরর 
শোরনসং screwর মার্াটট শ্যােনটর মার্া� েসান।

শোনস কিং screwটটনি শক্ত  েিক্ষণ না শোরনসং screw 
শ্যােনটর মার্া স্পশ কি িনর।

 শ্যােনটর শিন্দ শর্নি নপলার শেন েনস্ক না ো� ,প্রন�াজনন 
আোর আিজাটি িরুন।

শোনস কিং screwটটনি   িরনি র্ািুন েিক্ষণ না নে�ার শ্যােট 
শর্নি শেনরন� না আনস  ।

সেককিেো

সব্ কিদো	 ের্োের্	 ব্্যঞ্ক্তেে	 সুরক্ষো�ূলক	 নেয়োর	
পনরিোি	করুি	(মে�ি	গ্োভস,	নিরোপত্তো	িশ�ো)

	 পুলোরটোক	আর্োে	 করোর	জি্য	 কখিও	 মকোিও	
সরজিো�	ব্্যব্িোর	করটোব্ি	িো।		পুলোরটোক	আর্োটোের	
েটোল	মসট�	মভটোগে	মেটোে	পোটোর।

পুলোটোর	েোপ	প্রটোয়োে	করটোল	এট�	ক্ষনেগ্স্	িটোে	
পোটোর,	েোর	েটোল		পুলোরট�	েোর	ভোর	ব্িি	ক্ষ�েোর	
িোইটোে	অটোিক	ক�	ভোটোর	ব্্যর্ কি	িটোে	পোটোর।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.08

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



28

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.09
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

�োইটোক্রো	ন��োর	নদটোয়	ক্যো�	এব্ং	ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট,	ভোলভ	মটি�	এব্ং	নপটিটোির	ব্োইটোরর	
ব্্যোস	পনর�োপ	করুি	(Measure	outside	diameter	of	cam	and	crankshaft,	valve	
stem	and	piston	by	micrometer)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আউ�সোইড	�োইটোক্রোন��োর	ব্্যব্িোর	কটোর	ক্যোটো�র	উচ্চেো	পনর�োপ	করুি
•		আউ�সোইড	�োইটোক্রোন��োর	ব্্যব্িোর	কটোর	ক্যো�শ্যোফ্ট	জোি কিোল	ব্্যোস	পনর�োপ	করটোে
•		আউ�সোইড	�োইটোক্রোন��োর	ব্্যব্িোরকটোর	ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট	জোি কিোটোলর	ব্্যোসপনর�োপ	করুি
•		আউ�সোইড	�োইটোক্রোন��োর	ব্্যব্িোর	কটোর	ভোলভ	মটিটো�র	ব্্যোস	পনর�োপ	করটোে
•		আউ�সোইড	�োইটোক্রোন��োর	ব্্যব্িোর	কটোর	নপটিি	কেো�কি	এব্ং	নপটিি	নপটোির	ব্্যোস	পনর�োপ	করটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• আউটসাইি মাইনক্রা নমটার      
(0 - 25 নমনম)  - 1 No.

• আউটসাইি  মাইনক্রা নমটার      
(25 - 50 নমনম)  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানজরনেঞ্চ  - 1 No.
•  নভব্লি  - 1 Pair.

ইঞ্জিটোির	অংশোব্নল	(Engine	Parts)

•  ি্যামশ্যাফ্ট  - 1 No.
•  ক্র্যাকেশ্যাফ্ট  - 1 No.
•  ভালভ  - 1 Set.
•  নপটিন  - 1 Set.

উপকরণ	(Materials)

• রোশ  - 1 No.
• পনরষ্ার িরার দ্রেি  - as reqd.
•  সুনিিাপড়  - as reqd.
•  িানরররোশ  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্যোটো�র	উচ্চেো	পরীক্ষো	করুি

1  ি্যামশ্যাফ্ট এ োটল আনে নি না পরীক্ষা িরুন ।

2 উপনোেী দ্রােি   সহনোনে এিটট শোট রোশ ে্যেহার 
িনর ি্যামশ্যাফ্ট পনরষ্ার িরুন  ।

3  স্াজ এেং  জমা N¡j (Gum) পনরষ্ার িরুন ।

4  িন্রেসি এ�ার ¢c u  প্যানসজগুনল পনরষ্ার িরুন।  
মাইনক্রা নমটার সাহাে্য  পনরমাপ িরুন।

5  পনরমাপ শনও�ার আনে ননশ্চিি িরুন শসই মাইনক্রা 
নমটার শপূন্য রাখা হন�নে ।

6  মপূল শস্কল নরনিং এেং নর্ম্ল নরনিং শরিিকি িরুন ।

7  2 ো 3 জা�ো� ি্যাম শ্যাফ্ট পনরমাপ িরুন এেং শসই 
পে কিনেনক্ষি মান শটনেনল 1 শরিিকি িরুন ।

8  প্রস্তুিিারনির শস্পনসনেনিশননর সানর্ সমস্ত ি্যানমর 
ি্যানমর শলানের উচ্চিা িুলনা িরুন।

আউ�সোইড	 �োইটোক্রোন��োর	 সোিোটোে্য	 ক্যোটো�র	
উচ্চেো,	 ক্যো�শ্যফ্ট	 জোি কিোল	 ব্্যোস,	 ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট	
জোি কিোল	 ব্্যোস,	 ভোলভ	 মটি�	 ব্্যোস,	 নপটিি	 ব্্যোস	
এব্ং	নপটিি	নপি	ব্্যোটোসর	উপর	পনর�োপ	করো	।

9  এিটট মাইনক্রা নমটার ে্যেহার িনর, ি্যানমর শলানের 
উচ্চিা পনরমাপ িরুন এেং  শসই েলােল সারণী 1  
(নচত্র 1)  নলনপেদে িরুন।
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1	িং	ম�নব্ল

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 ি্যামনলাে  0.01      
 উচ্চিা =  R

টাস্ক 2: ক্যো�শ্যোফ্ট	জোি কিোটোলর	ব্্যোস	নিরীক্ষো	করো
1  ি্যাম শ্যানফ্টর জান কিাল ে্যাস  ননরীক্ষা  িরুন এেং শরিিকি 

িরুন এেং শস েলােল সারণী 2 (নচত্র 2) এ নলনপেদে 
িরুন।

2   জান কিাল গুনলর নিম্ািৃনি (Ovality)(ovality) নসমার মনধ্য 
আনে নি না জাননি  প্রনিটট জান কিানলর জন্য দুটট নরনিং 
ননন ।

ম�নব্ল	2

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 ি্যামখাদ   0.01     
 জান কিাল ে্যাস =  R

টাস্ক 3: ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট	জোি কিোল	ব্্যোস		নিরীক্ষো	করুি

1  মাইনক্রা নমটার ে্যেহার িনর, ক্র্যাকেশ্যাফ্ট জান কিাল ে্যাস 
‘দু’ জা�ো� ১৮০০ ে্যেধানন তদ্ঘ কি্য েরাের দুনি নেন্নুি 
পনরমাপ িরুন।সারনী ৩ –এ নলনপেদে িরুন।    

2  উপনোেী দ্রােি নদন� এিটট শোট রোশ ে্যেহার িনর 
ক্র্যাকেশ্যাফ্ট পনরষ্ার িরুন।

3  িানরর রোশ সাহানে্য ক্র্যাকেশ্যানফ্ট শ্ড্ল িরা শিনলর 
প্যানসজ শর্নি স্াজ এেং  আিা জমা পনরষ্ার িরুন।

4   িপনরেসি এ�ার নদএ শপনসজগুনল পনরষ্ার িরুন।

5  উপেুক্ত মাইনক্রানমটার ননে কিাচন িরুন।

�োইটোক্রোন��োটোররসোিোটোে্যজোি কিোটোলরব্্যোস	 ‘1’	 ‘2’	
‘3’	ও	 ‘4’	এপনর�োপকরুি।	 ‘1’	এব্ং	 ‘3’	এব্ং	 ‘2’	
এব্ং	‘4’		�োটোপর	পোর্ কিক্য	জোি কিোলগুনলর		নডম্বোকৃনে	
(Ovality)	নিটোদকিশ	করটোব্।	

6  সারনী ৩-এ  ক্র্যাকেশ্যাফ্ট প্রধান জান কিানলর পনরমাপ গুনল 
পে কিনেক্ষণ নলনপেদে িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.09
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ম�নব্ল	3

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 ক্র্যাকে শ্যােট   0.01     
 জান কিাল ে্যাস

টাস্ক 4: ভোলভ	মটিটো�র	ব্্যোস	পরীক্ষো	করুি

1  এিটট মাইনক্রা নমটার ে্যেহার িনর,  ভাল্ভ শটিনমর  
ে্যাস পনরমাপ িরুন  শটনেল 4 (নচত্র 4) এ েলােল শরিিকি 
িরুন।

ম�নব্ল	4

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 ভালভনটিমে্যাস   0.01     
 

টাস্ক 5:	নপটিটোির	ব্্যোস	পরীক্ষোকরুি
1  এিটট মাইনক্রা নমটার ে্যেহার িনর, নপটিন নপন শসন্ার 

লাইননর সমনিানণ   এেং নপটিননর মার্ার শীে কি শর্নি 
52 নমনম (2.05 ইশ্ঞ্চ)ওপনর এেং নপটিননর ে্যাস পনরমাপ 
িরুন    শটনেল 5 (নচত্র 5) এ েলােল গুনল শরিিকি িরুন।

2  এিটট মাইনক্রা নমটার ে্যেহার িনর,নপটিন নপননর  
োনহ্যি ে্যাস পনরমাপ িরুন     এেং সারণী 6 (নচত্র 6) এ 
েলােল গুনল শরিিকি িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.09
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ম�নব্ল	5

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 নপটিন ে্যাস   0.01

ম�নব্ল	6

 উপোদোি	 প্রিোিটোকেল	 ন�নলে	 সব্ কিনিম্ন	 েলোেল(result)	 	
	 িো�(component	 নরনডং(Main	 নর্ম্বল	মকেল	 েণিো(least	 R	=	a	+	(b	x	c)	 	
	 name)	 scale	reading)(a)	 নডনভশি	 count)	(c)	 	 	 	 	
	 	 	 (coinciding	 	 	 	 	 	
	 	 	 thimble	scale	div.)	(b)

 নপটিননপন   0.01     
 ে্যাস

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.09
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.10
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

েভীরেো	 (Depth)	 �োইটোক্রো	 ন��োর	 ব্্যব্িোর	 কটোর	 	 অটোয়ল	 পোটোম্র	 মরোটো�োটোরর		
উচ্চেো	পনর�োপ	করুি	(Measure	the	height	of	oil	pump	rotor	by	using	depth	
micrometer)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 মরোটো�োর	�োইপ		অটোয়ল	পোটোম্র	মরোটো�োটোরর		উচ্চেো		�োপটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীরটুলনিট  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• শিপর্মাইনক্রানমটার  - 1 Set.

উপকরণ	(Materials)

• শরানটার টাইপ  অন�ল পানম্র  1 No.
•  িুলােজকি্য নহসাে - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•   শসাপ অন�ল  -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মরোটো�োর	�োইপ		অটোয়ল	পোটোম্র	েভীরেো(Depth)	পনর�োপ	করুি

1  েভীরিা(Depth)র মাইনক্রা নমটানরর শপূন্য নরনিং পরীক্ষা 
িরুন (নচত্র 2)

2 অন�ল পানম্র েনির পনৃষ্ঠর(Surface) সনগে মাইনক্রা  
নমটানরর শরেনমর পষৃ্ঠ(Surface) েুক্ত িরুন। 

3 শেটটর মাপ নননছিন শসটটর পষৃ্ঠ (Surface) আপনার ো ঁ
হািটট রাখুন এেং পনৃষ্ঠ স্পশ কি িরনি অ্যাননভলটট ধরুন। 

4 চালু মাইনক্রা নমটার নর্ম্ল  আপনার েুনড়া আগুেল ও 
িজকিনী সহনোনে িিক্ষণ পে কিন্ত শ্ঘারান েিক্ষণ না 
আপনন অনুভে  িনরন শে অ্যাননভল অন�ল পানম্র 
শরানটার েনিনি স্পশ কি িনরনে।

5 নর্ম্নলর শপেনন লুনিন� র্ািা ের্ার্ কি মাপ ননন।

েখি	আপনি	আপিোর		অিুভূনেটোে	সন্তুষ্ট	িি।

েোকঁটোর্টোকসোব্িোটোি�োইটোক্রোন��োরেুলিু।

নস্লটোভরঞ্জটোরোগ্্যোজটুোয়শিউপটোর	র্োকটোব্।
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6 হাউশ্জং পনৃষ্ঠর এেং শরানটার পষৃ্ঠ মনধ্য র্ািা প্রিৃি 
োনঁির মাপ ননন।  (নচত্র 3)। 

7  অন�ল পাম্ হাউশ্জং র পষৃ্ঠ শর্নি  শরানটানরর  উচ্চিার  
প্রিৃি মাপ ননন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.10
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.11
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

ভোলভ		স্প্রেং	–এর	�ুক্ত		 	 	দদর্ কি্য	পনর�োপ	করুি	(Measure	the	valve	spring	free	
length)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ভোলভ		স্প্রেং	–এর	�ুক্ত				দদর্ কি্য	পনর�োপ	করটোে।

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীরটুলনিট  - 1 No.
• ভালভস্প্রেংনটটিার  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• ভালভস্প্রেংস - as reqd.
•  িুলােজকি্য  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1  শে ভাল্ভ স্প্রেংটটর মাপ নননি হনে শসটটনি পনরষ্ার 

িরুন।

2  স্প্রেং শটটিার পনরষ্ার িরুন। (আিার 1)

3  নচনত্র শে ভানে শদখান হন�নে শস ভানে  স্প্রেং শটটিানর 
স্প্রেং (1) উল্লম্ ভানে রাখুন  সচল স্পস্পন্ডলটট (২)শি স্পশ কি 
না িনর িা ননশ্ছিি িরুন।

4   গ্রাজনু�নটি শস্কনল (৪) স্প্রেং মুক্ত তদ্ঘ কি্য শনাট িরুন।

5  সানভকিস ম্যানু�ানলর ননরনধটি সীমার সনগে ভাল্ভ স্প্রেংর 
মুক্ত তদ্ঘ কি্য িুলনা িরুন।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.12
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

নসনলন্োর	 মব্োটোরর	 	 �্যোপোর	 এব্ং	 	 নডম্বোক্রুট�(Ovality)	 ডোয়োল	 ব্ওর	 মেজ	 নদএ	
পনর�োপ	করুি।	(Measure	cylinder	bore	tapper	and	ovality	by	dial	bore	gauge)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োটোরর	মব্োর	পনরষ্োর	করটোে	
•		একট�	মব্োর	ডোয়োল	মেজ	নদটোয়	নসনলন্োর	মব্োটোরর	ব্্যোস,	ম�পোর/নডম্বোকৃনে	(Ovality)	পনর�োপ	করুি.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুলনিট - 1 No.
• িা�াল ইশ্ন্ডনিটর  - 1 No.
• ইন্সাইি মাইনক্রা নমটার - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটে নসনলন্ডার নিনজল ইশ্জিন   - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• শট্   -  1 No.
•   শেশ্জির িাপড়  -  as reqd.
•  শিনরানসন  -  as reqd.
•   শসাপ অন�ল   -  as reqd.
•   লু্যে অন�ল  -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  িাপনড়র টুিনরা নদন� নসনলন্ডানরর শোর পনরষ্ার িরুন।

2  শোনরর নভিনর ে্যাস  এিটট ইন্সাইি  মাইনক্রা নমটার 
নদন� মাপুন  

3  সটিি আিানরর এিটট এসেনটনশন রি (1) ননে কিাচন 
িরুন োর পনরমাপ পনরমানপর ে্যানপ্তর চাইনি শেনস 
(80.8 নমনম) 

4   িা�ল শটটি ইশ্ন্ডনিটনরর (Dial Test Indicator)শটিনমর 
সনগে এসেনটনশন রিটট অ্যানসম্ল িরুন।(২)

5   স্প্রেং শলানির লোজিানরর প্রান্তটট (৩) শোনর প্রনেনশর সম� 
টটনপ ধরুন।

6  নসনলন্ডানরর শদ�ানলর সমান্তরাল রাখুন  শেজনিনি(২) 
শ্ঘারান। (2)

7  িান�ল ইশ্ন্ডনিটনরর িাটঁাটট(Needdle) O শি ননেদে 
িরুন। (10)।

8  শোর শেজ নদন� (6) এ পনরমাপ ননন এেং  িা নলনখ রাখু ।

9  প্রর্ম নরনিং এর  সমনিানণ আনরিটট নরনিং  (5)  ননন । 

10  উপনরর নননদকিশটট  নিনটট স্ানন  (7,8 এেং 9) পুনরােি্ৃনি 
িরুন।

11  এ স্ানগুনলনি (5) এেং (6) এর মনধ্য পনরমানপর পার্ কিি্য,  
হল ওভানলটট। (7) এেং (8), (8) এেং (9) এেং (7) এর মনধ্য 
পনরমানপর পার্ কিি্য হল ট্যাপার (Taper)।

12 সনে কিাচ্চ নিম্ািৃনি(Ovality )এেং  ট্যাপার শনাট িরুন। 
িানদর মনধ্য শে শিাননা এিটট নননদকিষ্ট সীমার শেনশ হনল, 
পুনরান� লাইনার শি শোনরং িরনি অর্ো েদলানি হনে। 
(আিার 1)
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.13
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

ডোয়োল	 ইঞ্ন্টোক�র	সিূক	 ব্্যব্িোর	কটোর	ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট	এব্ং	ভোলভ	েোইটোডর	 	ক্ষয়	
পনর�োপ	করুি	 (Measure	wear	 on	 crankshaft	 and	 valve	 guide	 by	 using	 dial	
indicator)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ক্র্যোঙ্কশ্যোটোফ্টর		নিরীক্ষণ	করটোে
•		ক্র্যোঙ্কশ্যোটোফ্টর	এন্-মপ্	নিরীক্ষণ	করটোে
•		ভোলভ	েোইটোডর	ক্ষয়	নিরীক্ষণ	করটোে.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীরটুলনিট  - 1 No.
•   আউটসাইি মাইনক্রানমটার  - 1 No.
• নেলারনেজ  - 1 No.
•   িা�াল ইশ্ন্ডনিটর  - 1 No.
•   ম্যাননেটটি  শেস  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানজরনেঞ্চ  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• শেশ্জির িাপড়  - as reqd.
•  িুলােজকি্য(Cotton Waste)  - as reqd
•  ক্র্যাকেশ্যােট  - 1 No.
•  ভালভোইি  - 1 No.
•  লোইহুইল  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্র্যোঙ্কশোটোফ্টর	(আকোর	1)	ক্ষয়	পরীক্ষো	করুি।

1  পনৃষ্ঠর (Surface) শটনেনল দুটট  ‘V’  ব্লি  (1) রাখুন (2)

2  ‘V’ ব্লনির উপর শ্যাফ্ট (3) রাখুন এেং ‘V’ ব্লি গুনলর মনধ্য 
দপূরত্ব এমনভানে  অ্যািনজটি িরুন োনি হ� ‘V’ ব্লনির  
শিানও নদনি শ্যােটটট িার শমাট তদ্ঘ কি্য ১/১০ ভানের 
শেনশ শেনরন� না র্ানি।

3  সানেকিস শটনেনলর ওপর  ম্যােননটটি শেনসর সানর্ িা�াল  
ইশ্ন্ডনিটরটট  রাখুন (5) ।

4  এ িা�াল ইশ্ন্ডনিটরটটনি  (4)শ্যােনটর   শিনন্দ(3) 
আনুন।   

5  িা�াল ইশ্ন্ডনিটনরর (4) িাটঁাটট  শ্যােনটর উপর  চাপুন 
োনি িাটঁাটট নিেুটা নেচু্যনি শদখা�।

6  িা�ালটটনি ্ঘুনরন� ইশ্ন্ডনিটনরর িাটঁাটটনি ‘O’অেস্ানন 
আনুন।

7  হাি নদন� শ্যাফ্ট (3) শ্ঘারান এেং িাটঁাটট নেচু্যনি শনাট 
িরুন ঐ নেচু্যনি শ্যােনটর েক্রিা শদখানে।

8   শ্যােনটর (৩) সম্পূণ কি তদ্ঘ কি্য েরাের নিনটট  জা�ো� 
ওপনরর ধাপাগুনলর পুনঃরা ব্রুি্নি িরুন।

9  সেজা�ো�র সনে কিাচ্চ  ক্ষ� শনাট িরুন.

পোলটো�	 মেলুি	 নি� কিোেো	 নিনদকিষ্ট	 সী�োর	 মব্নশ	
সব্টোচ্চো	 ব্ক্রেো	েনদ	এক	ব্ো	একোনিক	জোয়েোয়	
মদখো	েোয়	েটোব্	শ্যোেট�	ব্দটোল	মেলিু।
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টাস্ক 2:	ক্র্যোঙ্কশ্যোফ্ট	এন্	মপ্		নিরীক্ষণ	করুি।	(নিত্	1)

1  নসনলন্ডার ব্লনি অর্ো ইন্সনপিশন শটনেনল ম্যাননেটটি 
শেস (10) েুক্ত িরুন (11)  

2  ক্র্যাকেশ্যাফ্ট লে্যানজি িা�াল শেজ (12) শসট িরুন (13)

3  ‘O’ (শপূন্য) এর জন্য িা�াল শেজ শসট িরুন।

4  নলভার ে্যেহার িনর (14) ক্র্যাকেশ্যাফ্ট শি সনরন� সমানন 
এনেন� অর্ো নপনেন� ননন।

5  ক্র্যাকেশ্যানফ্টর  এন্ড-শলে শনাট িরুন এেং  ননম কিািা প্রদও 
নেেরনী সনগে িুলনা িরুন।

টাস্ক 3: ভোলভ	েোইটোডর		ক্ষয়	পরীক্ষো	করুি

1  নসনলন্ডানরর মার্ার মুনখ এিটট শচৌম্ি শেস সহ িা�াল 
নননদকিশি রাখুন (নচত্র 1)।

2  নসনলন্ডার শহনির মুনখর উপর এিটট শচৌম্ি শেস সহ 
িা�াল সপূচিটট স্াপন িরনি িা�াল সপূচনির সুনচর 
অেস্ান শসট িরুন (নচত্র 1)।

3  িা�াল সপূচনির সুনচর অেস্ান শপূনন্য শসট িরুন।

4  েিদপূর সভিে িা�াল নননদকিশি শর্নি এিটট শরনি�াল 
নদনি ভালভটট সরান৷

5 ভালনভর মার্ার প্রানন্ত িা�াল সপূচনির শোোনোনের 
পন�ন্টট রাখুন।

6  েিদপূর সভিে িা�াল নননদকিশনির নদনি এিটট শরনি�াল 
নদি নদন� ভালভটট সরান৷

7  িা�াল সপূচনি চলাচনলর দপূরত্ব শনাট িরুন৷

েনদ	ঐ	নব্িু্যনে	ভোল্ভ	েোইটোড	ও	ভোটোল্ভর	�টোির	
দরুেট্োের	 সরটোব্োচ্চ	 েোটোডর	 মব্নস	 িয়	 েোিটোল	
ভোল্ভ	েোইড	মক	ব্দটোল	মেলুি।

দ্রষ্টব্্য:	 ভোলভ	 নসল	 ইিটিল	 করোর	আটোে	 এটোক	
(ক্ষয়)	ব্টোল	অব্শ্যই	ইিটোল�	ও	এক্িটি	ভোটোল্ভর	
েোইটোডর	 ব্োইটোর	 মর্টোক	 পনরষ্োর	 কটোর	 মেলটোে	
িটোব্।	ভোলভ	েোইড	ইিটিল	করোর	আটোে	ভোলভ	
সী�	কো�টোব্ি	িো।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিে	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.2.13
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.14
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

নেলোর	মেজ		সিকোটোর	ম্রে�	এডজ		ব্্যব্িোর	কটোর		ইঞ্জিি	মিটোডর	স�েলেো	পরীক্ষো	
করুি	(Check	engine	head	flatness	by	using	straight	edge	with	feeler	gauge)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ম্রে�	এডজ	নদটোয়	মকোিও	সোরটোেটোসর	স�েলেো	পরীক্ষো	করটোে।.

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল সনিট  - 1 No.
•   শ্রেট এিজ  - 1 No.
•  নেলার শেজ  - 1 No.
•  লং নলে নেলার শেজ  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানজর শটনেল   - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• নসনলন্ডার শহি  - 1 No.
•   শেশ্জির িাপড়  - as reqd.
•  িুলােজকি্য(Cotton Waste)  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নেলোর	মেজ	এব্ং		সিকোটোর	ম্রে�	এডজ	ব্্যব্িোর	কটোর	ইঞ্জিি	মিটোডর	স�েলেো	পরীক্ষো	করুি।
1  পরীক্ষা িরার জন্য নসনলন্ডানরর  শহনির সানেকিসটট   

পনরষ্ার িরুন (নচত্র 1)।
3   শ্রেট এিজ (২) সানেকিনসর ওপর রাখুন এেং ো ঁ হানি 

নদন� শ্রেট এনজর শিনন্দ চাপ নদন।

4    নেলার শেনজর পািা(Leaf) (3),শ্রেট এজ (২) ও সানেকিনসর  
মানে প্রনেশ িরান। 

5   সেচাইনি পুরু পািা(Leaf) শে টট শ্রেট এজ(2) ও 
সানেকিনসর মানে প্রনেষ্ট িরা শেনে শসটটর শেধ (Thick-
ness) নলনপেদে িরুন। এই শেধ শস নদনির  সরনোচ্চ   
শেস  নননদকিনশি িনর।

6   উপনরর ধাপগুনল  4 টট নদি শর্নি পুনরােি্ৃনি  িরুন 
এেং 4টট নদনির সরনোচ্চ শেস নলনপেদে ি্রুন।

7   অংশগুনলর পুনঃসারনেনসং/প্রনিস্াপননর জন্য সুপানরশ 
িরুন (1) েনদ শিানও এি ো এিানধি নদনি সে কিানধি মুখ 
িরা হ� ননম কিািার বিারা নননদকিষ্ট িরা সীমার শচন� শেনশ।2   অংশ (1) এিটট সমিল পনৃষ্ঠ রাখুন, োনি শসই পষৃ্ঠ, োর  

ননরীক্ষণ হনে িার মুখ উদোরমনুখ র্ানি।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



39

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.15
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

নেলোর	মেজ	ব্্যোব্িোর	কটোর	নপটিি	নরং	এন্	ে্যোপ	এব্ং	নপটিি		ও	নসনলন্োর	প্রোিীর	
(Wall)-এর	�ি্যব্েথী	েোকঁ	নিরীক্ষণ	করুি।	(Check	piston	ring	end	gap	and	piston	
to	cylinder	wall	clearance	by	using	feeler	gauge)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নপনটিি	নরং	এর	এটোন্র	েোকঁ	নিরীক্ষণ	করটোে
•	নপনটিি	ও		নসনলন্োর		প্রোনিটোরর	jdÉh¢aÑ	েোকঁ	নিরীক্ষণ	করটোে

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট  - 1 No.
• নেলারনেজ  - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানজর শটনেল  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• নপটিন - 1 No.
•  নপটিননরং  - 1 No.
•  লাইনারসহইশ্জিনব্লি  - 1 No.
•   শেশ্জির িাপড়  - 1 No.
•  িুলােজকি্য(cotton waste)  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নেলোর	মেজ	ব্্যব্িোর	কটোর	নপনটিি	নরং	এর	এটোন্র	েোকঁ	এব্ং	নপনটিি	ও	নসনলন্োর	প্রোনির(wall)-এর	�ি্যব্েথী	
েোকঁ	নিরীক্ষণ	করুি।

1  নসনলন্ডানরর শোর (1) পুঙ্ানুপুঙ্ভানে পনরষ্ার িরুন।

2  নসনলন্ডানরর শোনরর নভিনর নপটিননর নরংটট  সমনিাননি 
(Squarely) ভানে প্রনেশ িরান।

3  নপটিন নরং সমনিাননি ভানে শোনরর  স্াপন িরার জন্য 
এিটট   লাইননর নপটিন ে্যেহার িরুন  ।

4 নেলার শেজ (3) শ�ািান এেং নরং এর এনন্ডর োিঁ  
পনরমাপিরুন(4)।

5  নসনলন্ডার ব্লি শোর পনরষ্ার িরুন।

6  নপনটিননর  মাইনর  ে্যাস েরাের লম্া পািার নেলার শেজ 
শ�ািান। 

7   শোনর এিাটট নপনটিন শ�ািান  ো সামান্য চাপ প্রন�াে 
িনর ওপর – নননচ িরা ো� (নচত্র১)

েনদ	এট�	�োই�	িয়,	নেলোর	মেটোজর		মব্ি	ক�োি	
এব্ং	মব্োর	নপটিি	নদটোয়	েোিোই	করুি।

েনদ	মব্োর	নপটিি	খুব্	�ুক্ত	ভোটোব্	িটোল,	েটোব্	নেলোর	
মেটোজর		মব্ি	ব্ো়িোি।

8  নেলার শেনজর শসই শেধ ননে কিাচন িরুন ো অল্প চানপর 
েনল নপনটিননর চলাচলনি রাখনি সাহাে্য িনর।

নপটিি		ও	নসনলন্োটোরর	প্রোিীটোরর	�োটোের	েোটঁোকর	
স�োি	মব্ি	নি� কিোেোর	নব্ব্রটোির	সটোগে	ম�লো	উনিৎ
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.2.16
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিনিয়োনরং	পনর�োপ

ভ্যোকুয়ো�	মেজ	ব্্যব্িোর	কটোর	ইঞ্জিি	ভ্যোকুয়ো�	পরীক্ষো	করুি	(Perform	engine	
vacuum	test	by	using	vacuum	gauge)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ইঞ্জিি	ভ্যোকুয়ো�	পরীক্ষো		করটোে।

প্রটোয়োজিীয়েো	(Requirements)

সরজিো�/েন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 Set.
• ভ্যািু�াম শেজ - 1 No.

েন্ত্রপোনে/েন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• চলমান ইশ্জিন শপনট্াল/নিনজল  - 1 Set.

উপকরণ	(Materials)

• রাোর শহাস  – as reqd.
•  িুলােজকি্য( Cotton Waste)  - as reqd.
•  িােজ  - 1 Sheet.
•  শপশ্ন্সল  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1  প্রদত্ত ইশ্জিন শি চালু িনর উষ্ণ িরুন।

2 ভ্যািু�াম শেজনি ইননটি ম্যানননোনল্র সানর্ সংেুক্ত 
িরুন (ভ্যািু�াম েুটিার র্ািনল শসটটনি নেশ্ছিন্ন িনর 
নদন ) (নচত্র 1)।

3 েননই�ানদ েনি(Idle Speed),স্াভানেি েনি (normol 
speed) ও উচ্চ েনিনি(high speed) ভ্যািু�াম শেনজর 
ওপর লক্ষ্য রাখুন।

4  নরনিং  (পনরমাপ) এি এি িনর িানলিা ভুক্ত িরুন।

েেক্ষণ	 	 	 পে কিন্ত	 	 	 মেজ	 ড্যোম্োর	 ট�টোক				
অ্যোডজোটি	করুি	েেক্ষণ	িো		কো�ঁোট�	অে্যনিক	
ফ্ো�োর		েো়িোই	সিটোজ	িটোল	।

সোিোরণ	প়িো: নরনিং 15 এেং 22 ইশ্ঞ্চর মনধ্য িান্া টটর 
সুই নস্রিা রাখা. (নচত্র 2) নিন্তু সুইনস্র নরনিং এ�ার ইনন্ি 
ম্যানননোল্ ো 

ইিটো�কনলক:	িারেুনরটর মাউনন্ি শলেজি ে্যানস্কনটর জন্য 
হনি পানর। 

মলেোি	মিড	ে্যোসটোক�: ভ্যািুএম নরনিং –এর ন্যাে্য মাননর 
পিননর িারন উনড় োও�া শহি ে্যাস শিট অর্ো ব্লি /
শহনির নেি্রুনি হনি পানর।  

প্রনেট�	1,000	েু�উচ্চেোর	জি্য	1	ইঞ্্চি	ব্োদনদি।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.3.17
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - মেনসক	 ওয়োক্কশপ	
প্র্োকট�স	ধোতুর	

ধোতু	পৃষ্ঠ	নিননিতকরণ	এেং	তুরপুি	অিুশীলি	(Practice	on	marking	and	drilling	in	
metal surface)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ফোইল		কটোর		±	0.5	ন�ন��টোধর্	পৃষ্ঠ	তলটোক	স�তল	করটোত
•	ফোইল	মকৌনণক	পৃষ্ঠটোক	ফোইল	করটোত	
•	কো�ফোর	(Chamfer)	প্োন্তটোক	ফোইনলঙ্গ
•	অেতল	পৃষ্ঠটোক	ফোইল	করটোত
•	উত্তল	পৃষ্ঠটোক	ফোইল	করটোত
•	 নিটোরের	�ধর্	নিটোয়	ড্রিল	করটোত.
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পদ্ধনি (PROCEDURE)

1   কাচঁামালগুনলনক মাপ অনুযায়ী আনে নক না শেনে ননন।  

2   সমিল ও সমনকাননক(Square) কনর 55x10x80 নমনম 
ব্লকটিনক সম্পূর্ ্ণ করুন।

3   ড্াইং অনুযায়ী নেদ্র করার জন্য শকন্দ্রিয় শরো নচননিি 
করুন।

4   কনবিননশননসি ে্যেহার কনর শকৌনর্ক পষৃ্ঠ নচননিি করুন ।

5   ড্ইং অনুযায়ী অেিল শ্রাফাইল নচননিি করুন

6   নেদ্রগুনলনি ন্দড্ল কনর িানের শকন্রিগুনল শসন্ার পাঞ্চ 
নেনয় নচননিি করুন। 

7  একটি কনবিননশন  শসি নেনয় শকার্ পরীক্ষা করুন। 

8  অেিল শ্রাফাইনলর জন্য একটি পাইলি নেদ্র ন্দড্ল 
করুন।

9 শ্রাফাইনলর জন্য অনিনরক্ত ধািু  করাি নেনয় শকনি োে 
নেন। 

10 ব্লকটির েু পাশ ফ্াি ফাইল নেনয় সমিল করুন। 

11 অেিল শ্রাফাইনলর জন্য েতৃ্াকার (round) ফাইল নেনয়  
ফাইল করুন এেং শেজ নেনয় পরীক্ষা করুন।

12 ব্লনকর ্রান্তগুনল 1 নমনম ্রনথের জন্য শোলাকার (cham-
fer) করুন।

13  ন্দড্ল করা নেদ্র শেনক ব্াস (burrs)  মুক্ত করুন।

িক্ষতো	ক্র�	(Skill	sequence)

গত্ক	�োধর্টো�	ড্রিল	(Drill	through	hole)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 মকোিও		নিরেটোক	ড্রিল	কটোর		প্টোয়োজিীয়	আকোটোর	আিটোত।

ড্রিটোলর	পদ্ধনত	(Procedure)

্রেত্ কাচঁামালগুনল মাপ অনুযায়ী আনে নক না শেনে ননন। 
পরীক্ষা করুন।

শয নেদ্রগুনলনক ন্দড্ল করনি হনে শসগুনলনক সনাক্ত করুন  ও 
নচননিি করুন।

শমনশন ভাইনসর সমান্তরানলর (Parallels) ওপর জেটিনক 
মাউন্ করুন এেং এটিনক ননরাপনে ন্দড্ল শ্রস শিনেনলর 
ওপর ক্াম্ীং করুন।

কানজর শিনেল (নচত্র 2) এমনভানে শসি করুন যানি  ন্দড্লটি  
লাোনি ো েুলনি ভাইস ো জেনক সরানি না হয়। 

ন্দড্নলং শমনশন স্পিনডেনল শসন্ার ন্দড্ল যুক্ত করুন এেং 
শসটিনক জনের  ওপনর নচননিি শক্রি নচননির সনগে শমলান।

শসন্ার ন্দড্নলর সাহানয্য নেনদ্রর অেথোন ননর্ ্ণয় করুন।

শসন্ার ন্দড্লটিনক সরান আর শসোনন একটি ৮ নমনম ন্দড্ল 
পাইলি শহানলর জন্য যুক্ত করুন।

ন্দড্ল শমনশন চালু করুন 

ন্দড্ল শক নফড করুর্ এেং আে্যান্ত ন্দড্ল করুন।

r.p.m. এ ন্দড্নলং শমনশননর স্পিডেনলর েনি ধায ্ণ করুন

 V =πd×n/1000

শসি -আপ  নেননিি না কনর শমনশন শেনক ন্দড্ল করুন।

14.5 নমনম ন্দড্ল  যুক্ত করুন এেং নেদ্র নেনয় ন্দড্ল করুন।

ড্রিনলং	করোর	স�য়	কোট�ং	ফ্লুইড	ের্েিোর	করুি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.17
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কাটিং gÓ¥ইনডর ্রোনহর সনগে যানি নচপস শেনরনয় আনস 
শস জন্য নেদ্র শেনক ঘন ঘন ন্দড্লনক শের কনর  আনুন , 
শমনশন শেনক জে ও ন্দড্ল সনরনয় ননন।

ব্োইন্ড	মিোল	(নিরে)	ড্রিল	করুি		(Drill	blind	hole)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 মডপথ	স্টপ	ের্েিোর	কটোর	প্টোয়োজিীয়	গভীরতোয়	(Depth)		ব্োইন্ড	মিোল	(নিরে)	ড্রিল	করুি	।	

ব্োইন্ড	মিোল	(নিরে)	গভীরতো	(Depth)	নিয়ন্ত্রটোণর

ব্লাইডে  নেদ্র ন্দড্নলং করার সময়, ন্দড্নলর নফড ননয়ন্ত্রর্ করা 
্রনয়াজন।

অনধকাংশ শমনশনন একটি  শডপে স্টপ  ে্যেথো োনক যা  নেনয়   
স্পিডেনলর ননম্নোনম েনি ননয়ন্ত্রন করা যায় (আকার 1)

শেনশর ভাে শডপে স্টপ AÉhথোয় োে কািা শেনক যা শেনে 
স্পিডেনটির  অগ্রেনি লক্ষ্য করা যায়। সাধারর্ি,  ব্লাইডে শহাল 
েভীরিার (Depth)  সীমা 0.5 নমনম ননভু্ণলিা পয ্ণন্ত শেওয়া 
োনক।

ব্োইন্ড	মিোল	(নিরে)	ড্রিল	করোর	ের্েস্ো	(Setting)

 ব্লাইডে শহাল-েভীরিার (Depth) ে্যােথো জন্য, ্রেনম কাজটি  
শক শমনশনন ধরা হয় এেং সটিক ভানে নেদ্র গুনলর অেথোন 
ননন্দচিি করা হয়।  

ন্দড্ল চালু করা হয় এেং নেনদ্রর ে্যাস সম্পূর্ ্ণ না হওয়া পয ্ণন্ত 
ন্দড্ল করা হয়।

এই মুহুনি্ণ ্রােনমক  নরনডং শনাি করুন। (নচত্র 2)

শয ব্লাইডে শহাল শক ন্দড্ল করা হনে িার েনভরিা সনগে 
্রােনমক নরনডং শযাে করুন।

্রােনমক  নরনডং +  নেনদ্রর েভীরিা = শসটিং

শকেল ে্যেহার কনর ্রনয়াজনীয় শসটিং কাোকানে স্টপটি  শক 
আডজাস্ট করুন।

শসটিংটি যানি নেননিি না হয় শস জন্য লক নািটিনক শক্ত 
কনর আিুঁন। 

শমনশন চালু করুন এেং ন্দড্নলর নফড নেন। যেন স্টপ নািটি 
োহু (arm) পয ্ণন্ত শপৌোনলই ্রনয়াজনীয় েনভরিা পয ্ণন্ত 
ব্লাইডে শহাল ন্দড্ল সম্পূর্ ্ণ হনে।  (নচত্র 3)

ড্রিনলং	করোর	স�য়,	কো�ো	তরল	দ্োরো	নিপগুনলটোক	
ফ্োশ	করোর	জির্	গত্ক	মথটোক	ঘি	ঘি	ড্রিলট�	মিটো়ে	
নিি।	 ক্র্োম্্পিং	 িো়েো	 িোলকো	 উপোিোটোির	 উপর	
ড্রিল	করটোেি	িো।	যনি	আ�কোটোিো	িো	িয়,	কোজট�	
ড্রিল	সি	মঘোরোটোিো	িটোে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.17
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ড্রিনলং	 ম�নশি	 ের্েিোর	 করোর	 স�য়	 নিরোপত্তো	 সঙ্কোন্ত	 সতক্কতো	 অিুসরণ	 করি	
(Following	the	safety	precautions	while	using	drilling	machine)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ের্ড্তিগত	নিরোপত্তো	অিুসরণ	করটোত
•	 ড্রিনলং	ম�নশি	সংক্রোন্ত	নিরোপত্তো	অিুসরণ	করটোত		
•	কোটোজর	সংক্রোন্ত	নিরোপত্তো	অিুসরণ	করটোত	
•	 ড্রিল	নেটো�র	ের্েিোর	সংক্রোন্ত		নিরোপত্তো	অিুসরণ	করটোত.

কানজর উপনযােী শপাশাক পরুন
স্পিনডেনলর মাো এেং শিনেলটি শয সটিক ভানে আেদ্দ  আনে 
িা ননন্দচিি করুন। ওয়াক্ণনপস 
এেং ন্দড্লটি শক্ত ভানে ধনর রাো  আনে নক না িা ননন্দচিি 
করুন ।ে্যেহার না হনল পাওয়ার েন্ধ করুন। 
ে্যেহানরর পর শমনশনটি পনরষ্ার করুন এেং শিল নেন।  
ধািুর গুন�া ও কুনচ (chips & swarf) 
পনরষ্ার করনি একটি ব্াশ ে্যেহার করুন.
উপাোন অনুযায়ী সটিক কাটিং স্পিড ননে ্ণাচন করুন। 
উপাোন অনুযায়ী সটিক কাটিং 
ওয়াক্ণনপসটি িাণ্া হওয়ার পনর ো একটি নেনয় সনরনয় শফলুন
িং.
সনকি ো নলিনভ ন্দড্লনক যুক্ত করার সময় লক্ষ্য রােুন শযন 
ি্যাংে অংশটি লিনির সনগে একই োনক (নচত্র- 1)

ন্দড্নলর সনগে ন্দড্লনক যুক্ত করনি নচত্র 2-এ শেোননা পদ্ধনিটি 
কেনই ে্যেহার করনেন না (নচত্র 2)

শমনশন স্পিনডেল শেনক  ন্দড্ল এেং সনকি েুলনি একটি 
ন্দড্ফি   ে্যেহার করুন . (নচত্র 3)

সনকি/ নলিভ শেনক ন্দড্ল  শোলার সময়, ন্দড্নটিনক শিনেল ো 
জনের ওপর ফনকে পন� শযনি শেনেন না( নচত্র-৪)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.17
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ড্রিল	তীক্ষ্ণ	করোর	স�য়	ময	নেষয়গুটোলো	নেটোেিিো	করটোত	
িটোে

ন্দড্ল শেনক যিিা সম্ভে কম নপনে ননন। কাটিয়া ্রান্ত িীক্ষ্ণ 
করার জন্য যনেষ্ট সরান।

্রান্তগুনল োরাপভানে নচপ করা হনল একটি শমািা নগ্রি চাকা 
নেনয় ন্দড্ল পনয়নন্র নননচ রুক্ষ করুন। (নচত্র 5)

ফো�ো	েো	নেভতি	ড্রিলটোক	কখিও	পিুরোয়	ধোরোটোলো	
করটোেি	িো।

ড্রিল	মযি	অনতনরতি		উত্তপ্ত	িো	িটোয়	যোয়।

চাকার মনুের নেরুনদ্ধ হালকা চাপ ্রনয়াে করুন। ঘন 
ঘন চাকার মুনের ্রান্তটি পনরষ্ার করুন। এটি চাকা দ্ারা 
উি্পানেি োয়ু ্রোহনক ন্দড্ল পনয়ন্নক শীিল করনি শেয়। 
(নচত্র 6)

ঠোণ্ো	জটোল	নভড্জটোয়		ড্রিলটোক	দ্রুত	ঠোণ্ো	করটোল	
এর	কোট�ং	এটোজ	ফো�ল		িটোে।

েুে শোি ন্দড্নলনক ন্দড্ল্গুনলনক  পুনরায় িীr করার জন্য অি্যন্ত 
েক্ষিা  ্রনয়াজন । কাটিং অ্যানগেল তিনর করনি আনুপানিক 
হনয় শসগুনলনক কম ন�ানি (move) হয়।

ন্দড্নলং শমনশননর  স্পিডেনলর ঘপূর্ ্ণন এমনভানে নথের করনি হনে 
শযন কাটিং এর েনি নমননি ্রনি ২৫ শেনক ৩০ নমিার হয়। 
শয ন্দড্লটি সটিক ভানে ধারানলা করা হনয়নে শসটির (নচত্র 7) 

কাটিং এজ েুনিা সমান পাকাননা কুনচ (chip) তিনর করনে।

মাত্র মাঝানর চাপ ্রনয়ানেই কানজ নফড শেওয়া যানে। 

যনে ন্দড্লটি শকানও নশনেলিা  ো�াই নফি হয় িনে এর অে ্ণ 
হল  (নচত্র 8)

েনি্ণ ন্দড্নলর  শকাননা নশনেলিা  অে ্ণ : (নচত্র 9) কাটিং ্রান্তগুনল 
অসম তেনঘ ্ণ্যর ।

ন্দড্লটি একটি ে� আকানরর নেদ্র তিনর কনরনে।

একটি ন্দড্ল যা অসমান  ভানে ো অনিনরক্ত ঘো হনয়নে িার 
নক্য়ানরন্স ;

ন্দড্নলং চালু করার সময় নকচনমচ শনদের (Chatter) কারন 
হনে। ননরcªø েতৃ্ েনহভুি নেদ্র সটৃষ্ট হনে।

কাটিং ্রান্ত এেং শকার্  েুনিাই সমান।

ন্দড্লটি সটিক আকানরর একটি নেদ্র তিনর কনরনে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.17
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.3.18
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - মেনসক	 ওয়োক্কশপ	
প্র্োকট�স	ধোতুর	

�র্োপ	 (tap)	 ের্েিোর	 কটোর	 	 ব্োইন্ড	 মিোটোল	অভর্ন্তরীণ	 (Internal)	 পর্োঞ্চ	 (Thread)	
কো�ুি।	(Cut	internal	threads	in	blind	hole	by	using	tap)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ব্োইন্ড	মিোল	�টোধর্	অভর্ন্তরীণ	মরেড	কোট�টোত.

একট�	ব্োইন্ড	মিোল	(নিরে)	ড্রিল	করো

িানপংর শিনেল শেনক ন্দড্নলর জন্য ি্যানপর মাপ ননরধারন 
করুন।

েভীরিা (Depth) স্টপ ে্যােথো ্রনয়াে কনর একটি ব্লাইডে 
শহাল (নেদ্র) ন্দড্ল করুন (নচত্র-১)। ি্যানপংনহানলর েভীরিা 
(Depth) ্রনয়াজনীয় শরেনডর েভীরিার (Depth)

চাইনি সামান্যনেনশ হওয়া উনচি।

মরেনডং		এর	পদ্ধনত	(Threading		Procedure)

ব্লাইডে শহালটিনক উলনি কাি কনর সামান্য রােুন যানি ঐ 
নেনদ্রর মধ্য জনম োকা ধািুর 

িুকনরাগুনল শেনরনয় আনস

ফঁু	নিটোয়		ধোতুর	�ুকটোরোগুনল	পনরষ্োর	করটোেি	িো	
আপিোর		মিোটোখর	আঘোটোতর	কোরি	িটোত	পোটোর।

একটি েভীরিা স্টপ নহসানে কাজ করার জন্য ্রেম ি্যানপ 
একটি ম্যানচং োোম স্ক্রু করুন। (নচত্র 2)

োোম শলেি পষৃ্ঠ পিশ ্ণ না হওয়া পয ্ণন্ত অন্ধ েি্ণ শরেড.

একটি চ্যাপ্া এেং োকঁাননা িার ে্যেহার কনর ঘন ঘন েি্ণ 
শেনক নচপগুনল সরান।

মধ্যেিতী এেং েিনমং ি্যাপ নেনয় েি্ণটি ি্যাপ করা শশে করুন। 
শরেনডর েভীরিা ননয়ন্ত্রর্ করনি োোম শসি করুন। (নচত্র 3)
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.3.19
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - মেনসক	 ওয়োক্কশপ	
প্র্োকট�স	ধোতুর	

ডোইস	(িোিঁ)ের্েিোরকটোর	এক্�োরিল	মরেড	কো�ো	(Cut	external	threads	by	using	
dies)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ডোইস	(িোিঁ)	ের্েিোরকটোর	এক্�োরিল	মরেড	কো�োটোত.

ব্োটোকের	আকোর	পরীক্ষো	করুি।

ব্লানকের আকার = প্যানঁচর (শরেড)আকার – প্যানঁচর(শরেনডর) 
0.1 x নপচ

ডাই স্টনক ডাই যুক্ত করুন এেং ডাই স্টনকর ধানপর (step) 
নেপরীনি ডাই নলনডং (্রেম) সাইডটি (নেক) রােুন।।  

ভোইটোস	 ভোলনরিপ	 নিড্চিত	 করোর	 জির্	 মিোয়োল	
ফলস-জ(Jaw)	ের্েিোরকরুি	

প্টোয়োজিীয়	মরেড	–	দিঘ ্কর্র	�োপ	অিুযোয়ী	ব্োকেটোক	
ওপটোর	নিটোক	ভোইটোসর	েোইটোর	রোখুি।

ডাইএর  নলনডং(্রেম) নেকটিনক চ্যাম্ানরর (chamfer) ওপর 
রােুন (নচত্র 2 এেং নচত্র 3)

ননন্দচিি করুন শয ডাই স্টনকর শকন্রির স্ক্রুটি শক্ত কনর 
ডাইটি পুনরাপুনর শোলা রনয়নে। (নচত্র 4 & 5)

শোটি শসন্ার লাইননর সনগে সমনকানন শরনে ডাই করা শুরু 
করুন।

ডাই স্টনকর উপর সমানভানে চাপ ্রনয়াে করুন এেং 
ঘন�র কািঁা  শয নেনক শঘানর শসনেনক ঘুনরনয় শোটি ব্লানকের 
ওপর ডাইনক অগ্রসর করান। নধনর নধনর কািুন এেং সামান্য 
পনরমাপ ডাইনক নেপনরি নেনক ঘুনরনয় ধািে কুনচগুনলনক 
ভাগুেন।

একট�	কোট�ং	লুনরিকর্োন্ট	ের্েিোর	করুি

সামঞ্জস্য কনর ধীনর ধীনর কানির েভীরিা ো�ান োইনরর 
স্ক্রু

একটি মানানসই নানির সাহানয্য শরেডটি পরীক্ষা 
করুন।যিক্ষর্ না পয ্ণন্ত নািটি সটিক ভানে শরেনডর সনগে 
শমনল িিক্ষর্ কাটিং শ্রনসর নরনপি (Repeat) করুন।

এক সময় অননক েভীরিা (Depth) কাি শরেড এেং ডাইও 
নষ্ট করনি পানর। 

একেোটোর	 	মডপথ	–অফ-কো�	(কোটো�র	গনভরতো)	
মরেড	পর্োঞ্চ	িষ্ট	করটোত	পোটোর।	এর	ফটোল		

ডোই	 ও	 ক্ষনতরিস্ত	 িটোত	 পোটোর।	 ধোতে	 কুনিগুনল	
জটো�	 নগটোয়	 যোটোত	 মরেড	 (পর্োঞ্চ)	 মক	 আ�টোক	
নিটোয়	িষ্ট	িো	কটোর	মিয়	মস	জির্	ডোই	(পোঞ্চ)	মক	
নিয়ন�ত	পনরষ্োর	করুি।
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িক্ষতো	ক্র�	(Skill	sequence)

নিটোরের	�ধর্	নিটোয়		রী�	করুি	(Ream	through	hole)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	সী�োর�টোধর্	মথটোকগটোত্কর�ধর্নিটোয়	রী�(Ream)	করটোত	এেং	মেলিোকোর				নপটোিরসোিোটোযর্	রী�	করো	নিরেগুনল	
পরীক্ষো	করটোত।

নরন�ং’	র	জির্	ড্রিটোলরআকোর	নিধ ্কোরণকরুি।

নননম্নাক্ত সপূত্র ে্যেহারকরুন,

ন্দড্লে্যাস = রীমড (reamed) নেদ্র আকার (আডোর সাইজ 
+ ওভার সাইজ) [নরনমংনয়র জন্য ন্দড্ল মানপর সম্নক্ণি 
নেনয়ানর েইনয় সুপানরশ করা আডোর সাইনজর শিনেল শেেুন 
(শিনেল-১)) 

	রীন�ং	এর	পদ্ধনত	(Reaming	Procedure)

 ননধ ্ণানরি মাপ অনুযায়ী নরনমং এর জন্য ন্দড্ল কনর নেদ্র 
করুন।।

 শমনশন ভাইনস কাজটি ধরার জন্য শসটিনক প্যারালাল গুনলর 
ওপর েসান।

নেদ্র গুনল সামান্য চ্যাম্র (Chamfer)করুন। এর ফনল  এেন�া 
শেেন�া অংশ সমান হনে এেং রীমারনক উলবি ভানে নেনদ্রর 
শকন্রির সনগে এর সানরনি রােনি সাহায্য করনে।

শেঞ্চ ভাইনস কাজ টিনক ধরুন। সম্পূর্ ্ণ হওয়া পষৃ্ট িল শক 
রক্ষা করনি ভাইসক্্যাম্ ে্যেহার করুন । কাজটি অনুভপূ নমক 
আনে নক না িা ননন্দচিি করুন। (নচত্র 2)

েে ্ণাকার ্রানন্ত ি্যাপ শরঞ্চটি টিক করুন এেং েনি্ণ উল্লবিভানে 
নরমারটি রােুন। একটি শচষ্টা েে ্ণনক্ষত্র সনগে ্রানন্তককরর্ 
পরীক্ষা করুন. ্রনয়াজনন সংনশাধন করুন। একই সমনয় 

সামান্য ননম্নমুেী চাপ ্রনয়াে কনর ঘন�র কািঁার নেনক ি্যাপ 
শরঞ্চটি ঘুনরনয় নেন। ি্যাপ শরনঞ্চর উভয় ্রানন্ত সমানভানে 
চাপ ্রনয়াে করুন।কাটিং িরল ্রনয়াে করুন।

ননম্নমুনে চাপ েজায় শরনে  (নচত্র 3) ি্যাপ শরঞ্চটি সুনথের এেং 
নধনর নধনর চালান।

নেপরীিনেনক রীমারনক শঘারানেন না কারন িার ফনল রীনম 
করা নেনদ্র  (নচত্র 4) অেনথেি আচঁড লাোনি পানর।।

নেনদ্রর মনধ্য নেনয় পুনরাপুনর রীম করুন। রীমানরর ি্যাপার 
নলড শলন্থ (তেঘ ্ণ্য ) শযন নেনদ্রর অন্য ্রান্ত শভে কনর ভালভ 
পনরষ্ার ভানে োইনর শেনরায় িা ননন্দচিি করুন।

নর�োটোরর	মশষ	প্োন্ত	মযি		ভোইটোস	(vice)	আঘোত	
িো	কটোর

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.19
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নরমার টি নেদ্র শেনক সম্পূর্ ্ণ না শেনরাননা পয ্ণন্ত ঊর্ধ ্ণমুেী িান 
নেনয় নরমারটি  সরান। (নচত্র 5)

 রীমড নেনদ্রর ননচ শেনক ধািে োরস (Burrs) মুক্ত করুন।

নেদ্রটি পনরষ্ার করুন। শেলনাL«নি নপননর সাহানয্য রীম করা 
নেনদ্রর যো যে (Accuracy) পরীক্ষা করুন।

স্কর্োপ	এেং	েোকঁো	পৃষ্ঠ	পরীক্ষো	(Scrape	and	check	curved	surfaces)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 িোিঁো		এেং	েোকঁো	তল	পরীক্ষো	করটোত.

োকঁা িলগুনল স্ক্যাপ করার জন্য সেনচনয় উপযুক্ত স্ক্যাপার 
হল অধ ্ণ শোলাকার কে্যাপার। স্ক্যানপং এর  পদ্ধনি  সমিল 
স্ক্যানপং  এর পদ্নি শেনক নভন্ন।.

পদ্ধনত	(Method)

োকঁা িল স্ক্যাপ করার জন্য হ্যাডেলটি  এমনভানে ধরুন যানি 
নননে্ণষ্ট নেনক কে্যাপানরর চলাচল অকু্ষণ্ণ রাো যায় (নচত্র-1)

কািার জন্য অন্য হাি নেনয়  শ্যানকের ওপর চাপ ্রনয়াে করা 

রাফ (রুক্ষ)  স্কানপং এর জন্য  অি্যনধক চাপ  ও েীঘ ্ণ শট্াক 
্রনয়াজন হয়।

নমনহ কে্যানপং এর জন্য চাপ কমাননা হয় শট্ানকর তেঘ ্ণ্য  
কমাননা হয়। 

কাটিং অ্যাকশন  সামনন ও শপেনন েুনেনকই  সম্ভে  (নচত্র 2)।

সামননর নেনক সরাননার সময় একটি কাটিং এজ কাজ কনর 
এেং  শপেনন নেনক সরানল অন্য কাটিং এজ কাজকনর।

্রনিটি পানসর পনর, কািার নেক পনরেি্ণন করুন। এনি 
েক্রিল েরাের একই রকম িল পাওয়া যায়।

একটি মাস্টার োর ে্যেহার  কনর েক্রিনলর যোে ্ণিা পরীক্ষা 
করুন।

উচ্চ	 িোগগুনল	 সিোতি	 করটোত	 �োস্টোর	 েোটোর	
প্রুনশয়োি	িীটোলর	একট�	পোতলো	আেরণ	প্টোয়োগ	
করুি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.19
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স্কর্োপোরটোক	ধোরোটোলো	করি	(Sharpening	scrapers)
উটোদেশর্: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একট�অধ ্কটোগোলোকোরস্কর্োপোরটোক	ধোরোটোলো	করটোত			
•	একট�		নরে-	ম্কোয়োর	স্ক	্যোপোরটোক	ধোরোটোলো	করটোত.

অধ ্কেৃত্তোকোর	স্কর্োপোরটোক	ধোরোটোলো	করো	

হাফ রাউডে কে্যাপানরর নপেননর নেনকর েতৃ্াকার অংনশ েুটি 
কাটিং এজনক শনাক্ত করুন।

কাটিং এজগুনলর  নননচর িল নেনয় েটিি হনয়নে এেং 
সমিল শয কে্যানপর েতৃ্াকার অংনশ এজগুনলর নননচর িল 
নেনয়  তিনর করা হনয়নে িা পরীক্ষা করুন। (নচত্র 2)

সামান্য েক্রনরো েরাের নীনচর িলগুনল ঘনস ননন।  এর 
ফনল কাটিং এজ (্রানন্ত) গুনল শয িলনক স্ক্যাপ করা হনে 

িার সনগে নেন্ ুপিনশ ্ণ (point contact) োকনে (নচত্র 3)।

কে্যাপানরর  আোর ধারানলা করনি ওনয়ল শস্টাননর ওপর 
এটির কাটিং এজনক সামনন-নপেনন েুনলনয়  ঘেুন।  (নচত্র 4)

কাটিং এজ শভািঁা হনয় শেনল িানক আোর ধারানলা করনি 
নননচর অংশটিনক ঘেুন।

যতিরূ	 সম্ভে	 প্োন্তগুনল	 মক	 মঘোষটোেি	 িো।।	
(মগোলোকোর	fª	ù	স�তল	স্ল।)

নরে	্ুকইটোয়টোরর	্কর্োপোরটোক	ধোরোটোলো	করো	

এই স্ক্যাপারগুনলর ন্দত্রভুজাকার ক্রস-শসকশন রনয়নে যা 
একটি নেন্নুি শিপার কনর। (নচত্র 5)

্রনিটি মুনের শক্রি োি নেনশষ্ট (Allow) যার জন্য কে্যাপার 
ধারানলা করা সহজ হনয়। (নচত্র 6)

্রনিটি কাটিং এনজর (্রান্ত) শকাননর পনরমাপ 60°।

অনয়লনস্টাননর ওপর নর-শানপ ্ণননং করা হয় এেং অধ ্ণ 
শোলাকার স্ক্যাপানরর মনিাই পদ্ধনি অেলবিন করা হয়।

নিন-েে ্ণনক্ষনত্রর স্ক্যাপারগুনলর কাটিয়া ্রান্তগুনল েুে পািলা 
হওয়ার কারনর্ দ্রুি অনিনরক্ত উত্প্ত হওয়ার সম্ভােনা রনয়নে।

শুধ�ুোত্র	িোলকো	িোপ	প্টোয়োগ	করুি।

কাটিয়া ্রানন্তর ্রথে ্রায় 3 নমনম পয ্ণন্ত েজায় রােুন। (নচত্র 6)

একট�	 নতি-েগ ্কটোক্ষত্র	স্কর্োপোর	 খুে	 ধোরোটোলো	 যন্ত্র	
এেং	সোেধোটোি	পনরিোলিো	করো	আেশর্ক।

ির্োন্ডনলং	 করোর	 স�য়	 নিরোপত্তোর	 জির্	 প্োয়	 1	
ন�ন�	জির্	ধোরোটোলো	ট�প	স�তল	করুি।	(নিত্র	7)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.3.19
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.4.20
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-বনিয়োদ	ইটোলকটরিক্যোল	
এবং	ইটোলকরিনিক্

তোরটোক	মসোল্োনরং	ক্রিম্্পিং	করোর	অিুশীলি	(Practice	on	crimping	and	soldering	
of	wires)
উটোদেশ্য:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ব্ল-ল্যো্পি	ব্যবিোর	কটোর	তোরটোক	ঝোলোই	করটোত	
•	ববদ্ুযনতক	মসোল্োনরং	আইরি	ব্যোবিোর	কটোর	তোরটোক	ঝোলোই	করটোত।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীটুলনিট  - 1 No.
• মানটিনমটার  - 1 No.
• অ্যানমনমটানরর  - 1 No.
• শ্লাল্যাম্প  - 1 No.
• টং সাড়াশী - 1 No.
• িনবিননশনপ্ায়ার  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• নিউজ            -  as reqd.
• সুইচ                        -  as reqd.
•  প্রনিনরাধ(Resistance)                              -  as reqd.

•  িটন ে্যাগ     - as reqd.
•  িানেরিক্া     -  as reqd.
• শসাল্ার রাং     -  as reqd.
• ইট      -  as reqd.
•  ইন্লুাটটং নলিভ    -  as reqd.
•  ফ্াক্স     -  as reqd.
•  ল্যগসনিট     -  as reqd.
• িাপড়/িটননটপ    -  as reqd.
• শরেডস্যান্ডনপপার    -  as reqd.
• িামাএেংঅ্যালুনমননয়াম পনরোহী
 (Conductor)     -  as reqd.
• ে্যাটানর     -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্্যো্পি	নদটোয়	ধটোর		ববদ্ুযনতক	মসোল্োনরং		আয়রি	ব্যবিোর	কটোর	তোটোরটোক	মসোল্োর	করুি

1 স্ট্যান্ডগুনলপনরষ্ার িনর এেং  িামার িার গুনলনি 
সালনিট মুক্ িরুন।.

2 নিনরে – ১ এ শেভানে শলখাননা হনয়নি  শস ভানে িানরর 
প্রান্ত শি শ�ািান

3 ভাইনস িানপর প্রোহ রাখনি দুটট িানের টুিনরার মনধ্য 
ক্াম্পটটনি এিটট ভাইনসর সাহানজ্য ধরুন। 

4 এিটট 1000w/220v শসাল্ানরং আয়রন এিটট AC  
উৎনসর সানর্   িরুন ৷ শসাল্ানরং আয়রনটটনি এিটট 
ইনটর উপর রাখুন৷ 

মলোিো	 মবনশ	 গর�	 করটোবি	 িো।	অত্যনধক	 গর�	
মলোিো	 মভজো	 ক্ষনত	 করটোব।	 মভজোটোিো	 �োটোি	
মসোল্োর	নদটোয়	মলোিোর	মলপ।

5 শমানটিন  শসাল্ার নদনয় প্রান্তটট ক্ম্প্যানম্পর মুনখর সনগে 
শসাল্ার িরুন। 

6 ক্্যাম্পটট অনুভূনমি ভানে   ধরুন এেং নেেুক্ (Split) 
অংশটটনি ঝালাই িনর k¤š² িরুন।

7  নচরে 13 অনুোয়ী ক্্যাম্পটটনি ধরুন এেং িারটটর   
চারপানশ এমনভানে ঝালাই (Solder) িরুন োনি 
ইন্নুলশন গনল না োয়।

ময	 জোয়গো	 ঝোলোই	 করো	 িটোব	 তোর	 কোছোকোনছ	
তোটোরর	অংশ	একট�	মভজো	কোপড়	নদটোয়	ইন্ুটোলশি	
মক	জনড়টোয়	 ইন্ুটোলশি	 গটোল	 িো	 মছো�	 তোরএবং	
তোটোররজি্যনবনভন্নআকোটোররইিসটুোলশি	 নলিভ	
পোওয়োযোয়।	 এই	 নলিভ	গুনল	 �োরন�িোল	 গুনলটোক		
ঝোলোই	করোর	আটোগ	তোটোরর	ওপর	চনিটোয়	নদি।			

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



52

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.4.21
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-বনিয়োদ	ইটোলকটরিক্যোল	
এবং	ইটোলকরিনিক্

নসনরজ	এবং	স�োন্তরোল	সোনককিটো�র	ববনশষ্ট্য	যোচোই	করুি(Verify	the	characteristic	
of	series	and	parallel	circuits)
উটোদেশ্য:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	নিনস	নসনরজ	সোনককিটো�রগঠি	করুিএবং	এর	ববনশষ্ট্যগুনল	যোচোই	করুি
•	DC	স�োন্তরোল	সোনককিটো�র	গঠি	করুি	এবং	এর	ববনশষ্ট্যগুনল	যোচোই	করুি
•	পরীক্ষো�ূলক	পদ্ধনতটোত	ওি�স	সুত্র	যোচোই	করুি।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীটুলনিট  - 1 No.
• শভাটিনমটার MC 0 - 300 V  - 1 No.
• Ammeter MC 0 - 5 A  - 1 No.
• নরওস্্যাট 200 ohms 3.7 amps  - 1 No.
• নরওস্্যাট 50 ohms 4.1 amps  - 1 No.
• নডনসসাপ্াই 220 V 5 A.  -  as reqd.
• ে্যাটানর  - 1 No.
• অনটা বেদু্যনিি সানিকিট  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• SP সুইচ 6 A 250 V  - 1 No.
• নপনভনস (PVC)ইন্নুলনটড িপানরর িার 
 1.5 sq.mm 660 V শরেড  - 5 mtrs.
• নিট-ি্যাটনিউজ 16 A 250 V  - 1 No.
• নমনীয় নপনভনস  ইন্নুলনটড িার 
 660V শরেনডর 14/0.2  - 2 mtrs.
• নিউজিার 5 A  -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: DC	নসনরজ	সোনককিটো�.	সংযুক্ত	করুি	(নচত্র	1)	এবং	এর	ববনশষ্ট্য	যোচোই	করুি

1 নচনরে 1 অনুোয়ী এিটট সানিকিট গেণ িরুন

2 সুইচ ‘S’ েন্ধিরুন,  নেদু্যৎ প্রোহ ‘I’  এেংনভানটিজ V’ 
মাপুন।

3  1 নং সারণীনি  পনরমাপিরা মান নলখুন

4  সরেরাহ েন্ধ িরুন,  নচরে-২ অনেুায়ী অ্যানমনমটানরর 
এেং শভাটি নমটার  k¤š²  িরুন সরেরাহ  চালু িরুন   

শভানটিজ V1 শরজজস্্যান্ R1 এর মনধ্য নদনয় োনহি 
নেদু্যৎ (current) ‘I’ মাপুন।

5  সরেরাহ েন্ধ িরুন,  নচরে-৩ অনেুায়ী অ্যানমনমটানরর 
এেং শভাটিনমটার  েুক্ িরুন  ,শভানটিজ V2  মাপুন ও 
শরজজস্্যান্ R2 এর মধ্য নদনয় প্রোনহি নেদু্যৎ (current) I2 
মাপুন।

6  R3 মধ্য নদনয়  নেদু্যৎ I3 এেং শভানটিজ V3  পনরমানপর 
জন্য সানিকিনট ‘A’ এেং ‘V’ এর অেস্ান শদখাননা এিটট 
সানিকিট ডায়ারোম আিুঁন 3 ।

7  R3 েরাের I3  এেং  V3 েুক্ িরুন ও মান পনরমাপ িরুন।  

8  সারণী 1 এপনরমাপিরামানগুনলনলখুন।

9  িানরন্ট, শভানটিজ এেং এর সম্পূণ কি প্রনিনরানধর বেনশষ্ট্য 
োচাই  িরুন
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সারণী 1

�ূল্য ম�ো�	সোনককি� R1=10 R2=20 R3=10

িানরন্ট
শভানটিজ,  
শরজজস্্যান্  R =

I=
V=

R=                 =

I1=
V1=

R1=                   =

I2=
V2=

R2=                 =  

I3=
V3=

R3=                 =

টাস্ক 2: নিনস	স�োন্তরোল	সোনককি�{circuits)	সংযুক্ত	করুি	(নচত্র	4)	এবং	এর	ববনশষ্ট্যগুনল	যোচোই	করুি

1 নসনরনজ শহাল্ার , আনমনমটার A4(500mA)  এেং সুইচ S4 
সহ টচকি ল্যাম্প L1,L2,L3(150Ma.6v) েুক্ িনর  1,2,3,4 নং 
শাখাগুনল েুক্ িরুন।

2 নিনটট শখার ল্যাম্প টানম কিনাল  এিসনগে িরুন .

3 প্রনিটটশাখার নলড (Lead)এিসানর্ িরুন এেং এিাড়াও 
সুইচ S4 এর সনগে লীডনি েুক্ িরুন।.

4 সানিকিট ডায়ারোম  অনুোয়ী শভাটিনমটার (V), আনমনমটার 
(A4), সুইচ’S4’ এেং ে্যাটানর নদনয় সানিকিট গেন িরুন।

5  শাখা -১ এর সুইচ S1 ও  S4 েন্ধ রাখুন।

6 আনমনমটার ‘A4’ এেং ‘A1’  শদখুন এেং সারনন-২ শি মান 
নলনপেদ্দ িরুন।.

7  শাখা 2 এর সুইচ S4,S1  ও S2 েন্ধ িরুন।

8  আনমনমটার A4,A1ও A2 শদখুন এেং  সারণী 2 শি মান 
গুনল নলনপেদ্দ িরুন ।

9  শাখা -৩ এর সুইচ S4,S1,S2,  ও  S3 েন্ধ িরুন।

10 আনমনমটার  A4,A1,A2 A3 শদখুন এেং   সারণী 2  এ 
মানগুনল নলনপেদ্ধ িরুন।।

11 6v 300 Ma ক্াম্প েুক্ টচকি mÉ¡ম্প শে  শিাণ এিটট  
শাখাইয়  েুক্ িরার পর উপনরক্ ধাপগুনল সম্পূণ কি িরুন 
এেং িলািল সারণী -২ এ নলনপেদ্দ িরুন।

12 নিনটট শহাল্ার সহ ল্যানম্পর জায়গায় নিনটটর অয়ার 
উন্ড শরজজস্ার (১০০ ওহনমর দুটট ও এিটট ১৫০ অহনমর 
) লানগনয় অনুশীলনী টট পুনঃরায় সম্পন্ন িরুন।

13 িানরন্ট, শভানটিনজর ও শরানধর বেনশষ্ট্য োচাই  এেং 
প্রনিনরাধ িরুন 

সোরণী	1	

রিন�ক	
িং. I1 I2 I3 ITotal বন্ধ	সুইচ শোখো	গুলীটোত	যুক্ত	অংশ	গুনল

1 S4 ,  S1 150 mA এর 3টট োনি।

2 S4, S1 , S2 ,,

3 S4 , S1 , S2 , S3 ,,

4 S4 ,,

5 S4 , S1 150 নমটানরর 2টটোনি এেংএিটটোনি 300 mA।

6 S4 ,S1, S2 ,,

7 S4 ,S1 , S2 , S3 ,,

8 প্রনিনরাধি(Resistance) - দুই 100 ওহম এেংএি 50 ওহম।

9 S4 , S1 , S2 ,,

10 S4 , S1 ,S2 .S3 ,,

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



54

ম�স্ট	 ল্যো্পি	 নদটোয়নিউটোজরধোরোবোনিকতোপরীক্ষোকরুি	 (Check	 and	 test	 	 the	
continuity	of	fuses	with	test	lamp)
উটোদেশ্য:	এইঅনুশীলননরনশনেআপননসক্ষমহনেন
•	স�স্ত	আটোলো	ইউনিটো�র	নিউজ	পরীক্ষো	করটোত	
•	আটোলোর	সোনককিটো�	মখোলো	এবং	শ�কিসোনককি�	খুঁটোজ	মবর	করটোত
•	 মিিলোইট�		খুলটোত	ও	লোগোটোত	
•	একট�	প্যোটোিল	 মবোটোিকি	 নিউজ	ইউনি�	সিোক্ত	করটোত	এবং	প্রনতট�	 নিউটোজর	ক্ষ�তো	এবং	কোয কিকোনরতো	পরীক্ষো	
করটোত।

টাস্ক 1: স�স্ত	আটোলো	ইউনিটো�র	নিউজপরীক্ষোকরুি

1 শভাটিনমটার ে্যেহার িনর ে্যাটানরর  পরীক্ষা িরুন।

2 শটস্ ল্যানম্পর নক্প রোউনন্ডর সনগে েুক্ িরুন।

3 নিউনজর উভয় প্রানন্ত শটস্ ল্যানম্পর শপ্রাে স্পশ কি িরান। 
শটস্ ল্যানম্পর  জ্ালনল, নিউজ ভাল অেস্ায় আনি. 
(আিার 1)

যনদ	ম�স্ট	ল্যো্পিশুধু	একনদটোক	স্পশ কিকরোর	স�য়	
জ্বটোল	 তোিটোল	 নিউজট�	 œ¥ট�পূণ কি।	 যনদ	 	 ম�স্ট	
ল্যো্পি	দটুো�ো	নদটোক	স্পশ কি	করটোলও	আটোলো	িো	জ্বটোল		
তোিটোল	পোওয়োরটোসোস কি	চোলুটোিই		অথবো	গ্োউটোডের	
সিটোযোগট�	ট�পূণ কি।

4 স্পপ্রং –নক্প শর্নি নিউজ সরান  এটট উনড় শগনি নি না 
পরীক্ষা িরুন।

যনদ	এট�	উটোড়	যোয়	তটোব	আ�রো	তো	কোটঁোচর	�ধ্য	
নদটোয়	মদখটোত	পোব	।

	যনদ	শ�কি	সোনককিটো�র	জি্য	নিউজ	উটোড়	যোয়	তটোব	
কোটঁোচর	আবরি		কোলটোচ	িটোয়	যোটোব	আর	নিউজ	
এর	 তোর�	 গটোল	 মছোট্ট	 মগোল	 দোিোর	 আকোটোর	
পনরিত	িটোব।

যনদওভোরটোলোটোিরকোরটোণনিউজট�উটোড়যোয়তটোব
নিউটোজরতোরট�টোকটো�	যোয়।	(নচত্র	2)

টাস্ক 2: আটোলোর	সোনককিটো�	মখোলো	এবং	শ�কিসোনককি�	খুঁটোজ	মবর	করুি	সোনককি�

1 এিটট ওহম নমটার েুক্ িনর মুক্(Open)সানিকিট নি না 
পরীক্ষা িরুন।

 যনদ	সোনককি�	�ুক্ত	িয়	তটোব	ওি�	ন��োটোরর	প্রদনশ কিত	
�োি	মবনশ	িটোব।

2 ওনপনসানিকিট শরেস (খুজঁনু) িরুন এেং সংনশাধন িরুন

3  শটস্ ল্যাম্প নদনয় শটকিসানিকিনটর জন্য িার পরীক্ষা িরুন। 
(নচরে 3)

শ�কিসোনককি�	থোকটোল	সোনককি�	স্পিূণ কি	িো	িটোতই	ম�স্ট	
ল্যো্পি	জ্বটোল	উঠটোব	এবং	নিউজট�ও	উটোড়	যোটোব।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21
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টাস্ক 3:	মিিলোই�	খুলুি,	পরীক্ষো	করুি	এবং	একক্ত্রত	কটোর	লোগোি

1 নরমসুরনক্ষি শরনখ গুনলনি খুলুন  (নচরে 4)

2 রাোর ডাস্ এক্সL ডার সহ নরমটট শের িরুন(1)।

3 লাইট ইউননট টটপুনএেংএটট ঘনড়র িাটঁার নেপরীি নদনি 
এমন ভানে শঘারান োনি আনলার ইউননটটট (২) োইনর 
শেনরনয় আনস।   

লোই�	 ইউনি�ট�	 মখোলোর	 স�য়	 	 নিক্চিত	 করুি	
যোটোত		screw	(৫)	অ্যোিজোস্ট	গুনল	সটোর	িো	যোয়।

4 োল্ব শহাল্ার (3)টটনি ঘনড়র িাটঁার নেপরীি নদনি ঘুনরনয়  
খনুল ননন।

5 োল্বটট সরান (4)।

6 গুনল খুলুন.

7 মনডল অনুসানর লি-নরংগুনল  খুলুন।

8  লাইট শলন্  গুনল খুলুন।

9 োল্ব গুনল খুলুন।

10 োল্ব গুনলর নিটটং নশনর্ল নি না পরীক্ষা িরুন।

11 নচনরে 5 অনুোয়ী োল্বগুনলনি এনি এনি ে্যাটানরর সনগে 
েুক্ িনর নিউজ হনয়নি নি না শদখুন।

12 েনদ শিানও োল্ব’র নিলানমন্ট উনড় নগনয় র্ানি িনে োল্ব 
টটনি পালনট ননন।

13 সামননর শলন্ এেং প্রনিিলি পরীক্ষা িরুন এেং  
পালনট শিলুন। েনদ শদখা োনয় শে ক্ষনিরেস্ত হনয়নি। 

14 নরনমর উপর নিুন লাইট ইউননটটট  স্াপন িরুন।

নিক্চিত	করুি	 ময	 	 লোই�	 ইউনিটো�র	 মলোটোকট�ং	
�্যোবগুনল	নরটো�র	শ্লটো�র	�ধ্য	�োপসই		ভোটোব	নি�	
িটোয়

ইউনি�	নরটো�নিং	নরং		ময	সটঠক	জোয়গোয়	লোগোটোিো	
িটোয়টোছ।

15 োল্ব নলিনভর   মনধ্য লিট ো ফ্ানজের(flanges) সনগে  োল্ব 
শহাল্ানরর শেনরনয় র্ািা অংশটট  েুক্ িরুন ।

16 নরম নসনিউনরং screw নরনমরসানর্ লাইট অ্যানসবিলী 
নিটিরারজন্য চাপুন এেং ঘনড়র িাটঁার নদনি   শমাচড় 
নদন ৷  screw এেং লি নরং সহনোনগ ের্াস্ানন লাগান।

সটঠক	 মভোটোটেটোজর	একট�	 ব্যো�োনরর	সোটোথ	 যুক্ত	
কটোর	 স�স্ত	 মচনকং	 স্পিন্ন	 করোর	 পর,	 স�স্ত	
সুইচগুনল	ট�টোপ		লোই�	গুনল	পরীক্ষো	করোি।

টাস্ক 4 :  প্যোটোিলটোবোটোিকি	নিউজ	ইউনি�	সিোক্ত	করুি	এবং	প্রনতট�	নিউটোজর	ক্ষ�তো	এবং	কোয কিকোনরতো	পরীক্ষো	করুি	
(নচত্র	6)

1 ইক্ঞ্ি7.5A:	 অটিারননটর শভানটিজ শরগুনলটর 
(আইজজটানম কিনাল), িুনয়ল িাট শসানলননয়ড, ইননটি 
শাটার, ইজন্ডনিটর লাইট।

2	 নি�োর	20	A:	নহটার শ্লায়ার শমাটর, এয়ারিজন্ডশনার।

3 	 ম�ল	15	এ: ইন্ØVÊ¥শমন্ট প্যাননল লাইট, লাইনসন্ শপ্ট 
লাইট, পানিকিংলাইট, শটইললাইট।

4 মিি	 (আরএইচ)15	 এ: হাই নেম ইজন্ডনিটর আনলা, 
ডানহানির শহডলাইট.

5	 চোজকি	7.5A:	অটিারননটর শভানটিজ শরগুনলটর,(টানম কিনাল), 
নডসচাজকি ওয়ানন কিং লাইট।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21
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6	 AC	20	A: এয়ারিজন্ডশনার।

7 ি্যোজ-িি কি	 15	 এ:	 জরুরী ফ্্যাশার,জরুরী ফ্্যাশার 
সূচিলাইট, হন কি, টান কি নসগন্যাল নননদকিশি লাইট, নসগন্যাল 
লাইট চালু িরুন।

8   মিি	(LH)	15	A:		হাই নেম ইজন্ডনিটর আনলা ,োম হানির 
শহড লাইট

9  CIG	15	এ: নসগানরট লাইটার, নডজজটাল ঘনড় ।

10 ওয়োইপোর	 15	এ:	উইন্ডশীল্ ওয়াইপার এেং ওয়াশার। 
11স্প 15 এ: স্প লাইট

12 মরনিও	7.5	A:	শরনডও, নস্নরও ি্যানসট শটপ শপ্য়ার

13 মগ	 7.5	 A:	 ে্যাি-আপলাইট, ইজজেন িাপমারো শগজ, 
িুনয়লনগজ, ওয়ানন কিং লাইট, ওয়ানন কিং োজার(Buzzers)।  

14 গমু্জ	7.5	A: ঘনড় (নডজজটাল প্রিার), অভ্যন্তরীণ আনলা।

15,16 এেং 17 7.5	A	20	A	এবং	15	A	:অনিনরক্ নিউজ

সোরণী	1	এ	অংশগুনলর	িো�	নলখ

রিন�ক	
সংখ্যো

মলটোবল	
সংখ্যো

নিউজটোরট�ংএবং
এর	নিয়ন্ত্রক	অংশ

1
2
3
4
5
6
7
8

2
5
4
1
3
11
15
12

রিন�ক	
সংখ্যো

মলটোবল	
সংখ্যো

নিউজটোরট�ংএবং
এর	নিয়ন্ত্রক	অংশ

9
10
11
12
13
14
15
16

14
6
7
9
13
16
10
8

টাস্ক 5: নিউটোজবল	নলঙ্ক	মচক	করুি

1 নেজছিন্ন  ক্ষনিরেস্  ও োন কি (শপাড়া)আউট হনয় োওয়া 
নিউনজেল নলঙ্ক (সংনোগ) চাকু্ষে    পনরদশ কিন িরুন

2 মানটিনমটানরর সাহানে্য সানিকিট পরীক্ষা িরুন অর্ো 
সানিকিটর  ধারাোনহিিার পরীক্ষা িরুন।

3   ক্ষনিরেস্ ,  োন কি (শপাড়া)আউট  ো নেনিন্ন নিউনজেল নলঙ্ক 
(সংনোগ)  পনরেিকিন িরুন।

4  শটনন নিউনজেল নলঙ্ক (সংনোগ) (নচরে-৭) পনরেিকিন িরা 
িুলনামূলি জটটল শে শহিু শসগুনল শোনটির সাহানে্য 
েুক্ র্ানি এেং শিানও শিানও সময় শসগুনল শস পে কিন্ত  
শপৌিাননা িটেন। 

5 সটেি সরজোম ে্যেহার  িরা এেং নিউনজেল নলনঙ্কর 
জায়গা খুনঁজ শের িরা গুরুত্বপূণ কি।

6 এেং োন কি (শপাড়া)আউট হনয় োওয়া নিউনজেল নলঙ্ক 
আিার ও বদঘ কি্য অনুোয়ী িার সটেি েদনল ে্যেহার িরাও 
অি্যন্ত গুরুত্বপূণ কি

7  িখনও  নিউনজেল প্রনিস্াপন নলঙ্ক সাধারণ বেদু্যনিি 
িানরর সানর্।

টাস্ক 6:	জো্পিোর	ওয়্যোর
1   শে গানড়নি চালু িরনি হনে িানি সমিল জায়গায় শরনখ 

হাি-শরেি(Hand –Brake) প্রনয়াগ  িরুন।

2   শহাজল্ং নলভার ে্যােহার িনর িানি সুরনক্ষি উপানয় ধনর 
রাখুন।

3  সম্পূণ কিভানে  চাজকি িরা ে্যাটানরটটর  গানড়র নডসচাজকিড 
ে্যাটানরর পানশ রাখুন।.

4  টানম কিনাল নচরে 8 এ শদখাননা জাম্পারিানরর  িারগুনল  

ে্যেহারিনর সমান্তরানল(Parallel) দুটট ে্যাটানরর টানম কিনাল 
(প্রান্ত)গুনলনি েুক্ িরুন।।

5   গানড়টটর  ইজজেন চালু িরুন এেং নিিুক্ষণ চালু রাখুন।

6  গানড়র ে্যাটানর টানম কিনাল শর্নি জাম্পার িানরর সংনোগ 
নেজছিন্ন িরুন৷

7 এখন গানড় টট  িার   ননজস্ব ে্যাটানর নদনয় চলনে।

8 ননরাপনদ েননট েন্ধ িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21
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টাস্ক 7:	ওিটো�র	সুত্র		যোচোই	করুি।	

1 শভাটিনমটার এেং অ্যানমনমটানরর সনাক্ িরুন।

2 শভাটিনমটার এেং অ্যানমনমটানরর  ে্যানতি (Range) োচাই 
িরুন।

3  শপানটননশয়াল  নদভাইডার এেং সাধারন প্রনিনরাধ নহসানে 
সংেুক্ িরা হনে শসই নরওস্্যাট সনাক্ িরুন।

4 পাওয়ারসাপ্াই, সুইচ, নিউজ, নমটার এেং নরওনস্ট  
নচরে-১ অনুোয়ী েুক্ িরুন।

5 সানিকিনটর আউটপুনট শভানটিজ িম শভানটিজ শপনি 
শপানটননশয়াল নডভাইডানরর হািটট সচল রাখুন।।

6 সুইচ েন্ধ িরুন।

7 আউটপুট  সানিকিটনি শভানটিজ োড়ানোনি সানিকিটনি 
০.৫ অ্যাস্পম্পয়ার িানরন্ট পান। 

8 েন্রের মাধ্যনম  সংনলিষ্ট  শভানটিজ এেং  নেদু্যৎনির (0.5A)  
পনরমান মাপুন এেং সারনী -১ এ মানগুনল নলনপেদ্দ 
িরুন।।

9 ধীনর ধীনর আউটপুট শভানটিজ োড়ান োনি 
অ্যানমনমটানররটট 1, 2 এেং 3 amps পনড় এেং সংনলিষ্ট 
শভানটিজ এেং শ্রাি পনরমাপ িনর  সারণী 1  এ শসই 
পনরমাপ নলনপেদ্দ িরুন।

10 সানিকিট েন্ধ িরুন।

11 পনরমানপর প্রনিটট ধানপর প্রনিনরানধর মান গণনা িরুন 
এেং সারণী 1-এ মানটট  নলনপেদ্ধ িরুন। 

12  ননম্ননলনখি গুনলর উপর নভি্নি িনর উপসংহারটট নলখুন।

a)  শরানধর মধ্য নদনয় প্রোনহি নেদু্যৎ ও শরানধর দু প্রানন্তর 
েরাের প্রেুক্ শভানটিনজর মনধ্য প্রমাননি সম্পনিকি 
শদখায় শে নেদু্যৎ।

b) নেদু্যৎ ও শভাটিনমটার মনধ্য সম্পিকি শি িন্টান্ট V/I 
এর আিানরর শলখা োয়  V/I=R, R হল সানিকিটর  শরাধ 
োর মান হল ______________________। 

ম�নবল	িং1

রিন�ক	
িং

মপোটো�িনশয়োল	
নিিোটোরন্
(Volts)

কোটোরন্ট
(Amps)

R=ভটোটেজ
(Voltage)/
নবদ্ুযৎ
( Current)
Ohms	�টোধ্য

টাস্ক 8: �োনটেন��োর	ব্যবিোর	কটোর	গোনড়র	ববদ্ুযনতক	নসটোস্টটো�	মভোটোটেজ	ড্রপপরীক্ষো	করুি

মিিলোই�	সোনককি�	মত	মভোটোটেজ	ড্রপ	পরীক্ষো	করুি	

1  গানড়র বেদু্যনিি  সানিকিনটর সমাতি টানম কিনাল (প্রান্ত) ও 
িাননক্টর গুনলনি পনরস্কার িরুন।

2 ে্যাটানর সমূ্পণ কি চাজকি িরা আনি নি না শদনখ ননন।

3  নচরে 2 অনুোনয় বেদু্যনিি সানিকিটনি  মানটিনমটার সংনোগ 
িরুন ।

4 শমাটনরর ইনপুট টানম কিনানল িানরর (+)ve নলড েুক্ িরুন।

5 ে্যাটানর + ve টানম কিনানল (-)ve নলড সংেুক্ িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21
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6 মানটিনমটানর শভানটিজ  শদখুন।

7 েনদ শভানটিজ ড্রপ ০.০২V এর শেনশ হয় িনে টানম কিনাল 
শি খুলুন, পনরষ্ার িরুন এেং আোর লাগান অর্ো 
েদনল শিলুন।

8 শভাটিনমটানর এিটট ননম্ন শস্কল ননে কিাচন িরুন।

মিি	লোই�		সোনককি�	মভোটোটেজ	ড্রপ	পনর�োপ	করো

1 সানিকিনটর অংশ জনুড় শভাটিনমটারটট  েুক্ িরুন  শেখানন 
শরানধর পনরমাপ শেনশ সনদেহ হনি শসিানন।

2 HL রোউন্ড  েরাের শভানটিজ ড্রপ পনরমাপিরুন।

3 শভাটিনমটানরনর পজজটটভ নলডনি HL-এর সানর্  েুক্ 
িরুন  এেং শননগটটভ লীডনি ে্যাটানরর (-)ve টানম কিনানল  
েুক্ িরুন (নচরে 3)। 

4 নমটানর শদখাননা শভানটিজ ড্রপ পনরমাপ িরুন।

5 পনরমাপ িরা মাননর সানর্ নহসাে িরা (Rated)মাননর 
িুলনা িরুন।

6   শভানটিজ ড্রপ ০.২V এর শেনশ হয় িনে লীড শি েদলান, 
পনরষ্ার িরুন এেং আোর লাগান।

7   অন্যান্য সমস্ত বেদু্যনিি অনুসনগের (Accessories) 
শক্ষনরে ঐ  এিই শভানটিজ ড্রপ শটনস্র  পুনরােি্ৃনি 
িরুন।

টাস্ক 3: গোনড়র	তোটোরর	সোনককি�	ব্যবিোর	কটোর	ববদ্ুযনতক	উপোদোি	গুনল	মরিস(খুঁটোজ)	মবর	করুি

1 নচরে 4 অনুোয়ী গানড়র সানিকিনট েুক্ বেদু্যনিি  ে্রোংশ 
গুনল(১ শর্নি ৩৪ পে কিন্ত নচননিি) সনাক্ িরুন।   

2  স্াটটং সানিকিট  আিুঁন।

3  ইগননশন সানিকিট আিুঁন।

4  চাজজকিংসানিকিট আিুঁন।

5 ফ্্যাশার সানিকিট আিুঁন।

6 আনলার সানিকিট আিুঁন।

7 গানড়র সানিকিট সবিনলি িক্া (Board) ওয়ািকি শেনচে রাখুন। 

8 ে্যাটানরর সানর্ েুক্ িরুন।

9 এর িাে কিিানরিা পরীক্ষা িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.21
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.4.22
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-বনিয়োদ	ইটোলকটরিক্যোল	
এবং	ইটোলকরিনিক্

মলি	অ্যোনসি	ব্যো�োনরপনরষ্োরএবং�পআপ	করি	(Perform	cleaning	and	topping	
up	of	a	lead	acid	battery)
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গোনড়র	ব্যো�োনরট�	খুলটোত	এবংপিুরোয়	যথোস্োটোি	লোগোটোত৷
•	ব্যো�োনরর	�োন� কিিোলগুনল		এবং		বনি	পনরষ্োর			করটোত	
•	একট�	িোইটোড্রোন��োর	নদটোয়	ব্যো�োনর	পরীক্ষো	করটোত৷
•		মভোটেন��োর	নদএ	ব্যো�োনরর	পরীক্ষো	করটোত
•	চোজকিোটোরর	সোটোথব্যো�োনর	যুক্তকরটোত	
•	ব্যো�োনরর	প্যোরোসোইট�ক	ড্র	পরীক্ষো	করটোত	ও	তো	সংটোশোধি	করটোত
•	জো্পিোর	তোর	ব্যবিোর	কটোর	ইক্ঞ্ি	চোলু	করটোত।	

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীটুলনিট  - 1 No.
• হাইনড্রানমটার  - 1 No.

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• োনোহন  - 1 No.
• ে্যাটানরচাজকিার  - 1No.

উপকরণ	(Materials)

•  ভ্যাসনলন  - as reqd.
• ে্যাটানরঅ্যানসড  - as reqd.
•  শিেল/ওয়্যার  - as reqd.
•   নডনস্ল্ জল  - as reqd.
•  িুনলান্যািড়া  - as reqd.
•  ওয়াটারএমানর  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	আটোপনক্ষক	গুরুত্ব	ও	�ুক্ত	বরতনির	মভোটোটেজ	পরীক্ষো	করুি

1  ে্যাটানরর (-)ve টানম কিনাল গুনল শর্নি প্রর্নম িারটটর 
সংনোগ নেজছিন্ন িরুন।

2 এোর  (+)ve টানম কিনাল শর্নি িারটট নেজছিন্ন িরুন।.

3  মাউনন্টং ক্্যাম্প নাটগুনল খুলুন।

4  গানড় শর্নি ে্যাটানর  শের িনর আনুন৷

5  জল ও িুনলার ন্যািড়া নদনয় ে্যাটানরর উপনরর অংশ 
পনরষ্ার িরুন  ।

6  অধািে িানরর  রোশ ো নসনরশ – িাগজ নদনয় ে্যাটানরর 
টানম কিনাল গুনল পনরষ্ার িরুন .

7  ইনলনট্ালাইনটর  স্তর পরীক্ষা িরুন এেং  (নেশুদ্ধ জল 
েনদ প্রনয়াজন)  নদনয় পূণ কি িরুন,।  

8  এিটট সমিল িানের ওয়ািকিনেনচে ে্যাটানর টটনি রাখুন৷

9 সমস্ত শভন্ট প্াগ গুনল খুলুন ৷

10 হাইনড্রানমটারটট উল্লবি ভানে ধরুন (নচরে 1)।

11 ে্যাটানরর শিানের মধ্য হাইনড্রানমটানরর মুখ �ুনিনয় রাখুন 
ননজচিি িরুন  শেন মুখটট ইনলনট্ালাইনটর মনধ্য ডুনে 
র্ানি।

12  হাইনড্রানমটানরর রাোর োল্ব চাপুন।।

13  ইনলনট্ালাইট  হাইনড্রানমটানরর মনধ্য শটনন আননি োল্বটট 
শিনড় নডন। ইনলনট্ালাইট শেন োনল্বর মনধ্য না আনস িা 
শদখুন।

14  ইনলনট্ালাইনট ভাসমান শফ্াটটটর স্তরটট (Level) লক্ষ্য 
িরুন।

15  সারণী 1 এ িলািল নানর্েদ্দ িরুন।
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	1	িং	ম�নবল

1 2 3 4 5 6

16 সমস্ত  শিানের (cell) শক্ষনরে   এিই পদ্ধনি  পুনরােি্ৃনি 
িরুন এেং  িলািল নানর্েদ্দ িরুন,

উপটোরর	 	 িলোিল	 গুনলর	 মক্ষটোত্র	 মকোসগুনলর	
�টোধ্য	২৫	পটোয়ন্টর	মবনশ	পোথ কিক্য	িওয়ো	উনচৎ	িয়।

ব্যো�োনরর	 	অ্যোনসি	 (Acid)	 মথটোক	আপিোর	িোত	
এবং	কোপড়	রক্ষো	করুি	

17 ে্যাটানর টানম কিনানল (+ve শর্নি -ve)। (নচরে 2) নডনস 
শভাটিনমটানরর (২) নলড গুনলনি েুক্ িরুন।

18  শভাটিনমটার শর্নি নরনডং ননন এেং শরিডকি িরুন।

19 শভাটিনমটানর প্রনি ে্যাটানরনি িমপনক্ষ 13.2 শভাটি  
শদখান উনচৎ।উপনরাক্পরীক্ষাগুনল িরার পর 
প্রÙ¹¥িিারনির শস্পনসনিনিশন এর সনগে িলািনলর 
গুনল িুলনা িরুন।ে্যাটানর খারাপ   র্ািনল নরচাজকি ো 
েদনল শিলুন।

20 শভনন্টর নিদ্র গুনল পনরষ্ার িরুন এেং সমস্ত শভন্ট প্াগ 
গুনলনি  এনঁট নদন।

21  শপনরোনলয়াম শজলী নদনয় ে্যাটানর টানম কিনাল গুনলর 
চারপানশ শিেল গুনল ক্্যাম্প িরার পর প্রনয়াগ িরুন।

22  ে্যাটানর টটনি গানড়নি িার  জায়গায় রাখুন।

23  ে্যাটানর মাউনন্টং ক্্যাম্প  নাট আটুঁন।শেনিং শসাডার দ্রেণ 
নদনয় ে্যাটানর  লগ গুনল পনরষ্ার িরুন 

24  প্রর্নম ে্যাটানরর +ve িার  সানর্  েুক্ িরুন এেং এটট 
ভাল িনর আটুঁন ।

25  িারপর ে্যাটানর-ve িার  েুক্ িরুন এেং এটট ভাল িনর 
আটুঁন । 

26 ইজজেন চালু িরুন।ে্যাটানর েনর্ষ্ট নেদু্যৎ সরেরাহ িরনি 
নি না শভাটিনমটানরর সাহানে্য শদখুন।

প্রথটো�	 গ্োউডে	 মকবল	 	 (-ve	 মকবল)	 সংটোযোগ	
নবক্ছিন্ন	 করুি।এট�	 আরনথংটোয়র	 এবং	 ব্যো�োনর	
নবটো্ফোরটোির		সম্োবিো		হ্োস	করটোব।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.22
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.4.23
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-বনিয়োদ	ইটোলকটরিক্যোল	
এবং	ইটোলকরিনিক্

মলি	অ্যোনসি	ব্যো�োনর	 	চোজকি	অ	পরীক্ষো	করুি।	(Charge	and	test	the	 lead	acid	
battery)
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ব্যো�োনর	চোক্জকিং	করটোত	এবং	ব্যো�োনর	মড্রি	এর	কোরি	নিণ কিয়	করটোত
•	সনলিটোয়ি	এবং	নরটোল	সোনককি�	পরীক্ষো	করটোত	।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীটুলনিট  - 1 No.
• মানটিনমটার  - 1 No.
• শভাটিনমটার  - 1 No.

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• ে্যাটানর  - 1 No.
• ে্যাটানরচাজকিার  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• পানিিজল (Distel Water)   – as reqd.
• সনলননয়ডসুইচ    -  as reqd.
• নরনল     -  as reqd.
• এনমনরশীট     – as reqd.
•  শজল     -  as reqd.
•   িার(Wire)     -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	ব্যো�োনর	চোক্জকিং

1 চাজজকিং শটনেনল ে্যাটানরটট রাখুন।।

2 ে্যাটানর সীল িরা না র্ািনল, সমস্ত শিানের 
ইনলনট্ালাইনটর স্তর পরীক্ষা িরুন৷ প্রনয়াজনন স্তনরর 
োড়ান ো িমান।

ময	 ব্যো�োনরটোক	 আপতন্ত	 	 দৃষ্টটোত	 নি�োয়নত	
(Frozen)	 বটোল	 �টোি	 িটোছ	 বো	 ইটোলটোট্োলোইটো�র	
�টোধ্য	বরটোির	ক্রিস্টোল	দৃশ্য�োি	মসই	ব্যো�োনরটোক	
চোজকি	করোর	 মচস্টো	করটোবি	িো	এ�ি	ব্যো�োনরটোক	
সোধোরি	তোপ�োত্রো	এটোি	তটোবই	চোজকি	করটোবি।

3 েনদ ে্যাটানর আেদ্ধ(Sealed),  হয় িনে ে্যাটানরনি  েুক্ 
হাইনড্রানমটার পরীক্ষা িনর ে্যাটানরর অেস্া শোঝার শচস্া 
িরুন।েনদ ইজন্ডনিটনরর রঙ হাল্া হলনদ হনয় ো শিান 
রঙ না শদখা োয় শস শক্ষনরেও ে্যাটানরনি িরার শচষ্টা 
িরনেন না  (আিার 1)

4 ে্যাটানর টানম কিনাল এেং ে্যাটানর টপ পনরষ্ার িরুন।

5 ের্াের্ চারজজং শরট এেং সমনয়র জন্য উপেুক্ 
নননদকিনশিা শদখুন।

6 চাজকিানরর সুইচ েন্ধ িরুন। (নচরে 2 এেংনচরে 3)

  চাজকিানরর লীডগুনল ে্যাটানরর সনগে েুক্ িরুন।.
ধনাত্মি(+) লীড ধনাত্মি(+) টানম কিনানলর সনগে েুক্ 
িরনি হনে।

 ধনাত্মি(-) লীড ধনাত্মি(-) টানম কিনানলর সনগে েুক্ িরনি 
হনে।
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7 চাজকিার সু্যইচ  চালু িরুন

নকছু	 চোজকিোটোর,	 �োই�োর	 মস�	 করো	 আবশ্যক	
ম�োরোটোিো	চোজকিোটোর

8 চাজজকিং শরট অ্যাডজাস্ িরুন৷

9 টাইমার অ্যাডজাস্ িরুন ৷

10 প্রায়  15 নমননট জন্য ে্যাটানর চাজকি হওয়ার পনর চারজজং 
শরট এেং ে্যাটানরর িাপমারো পরীক্ষা িরুন। প্রনয়াজনন 
চারজজং শরট অ্যাডজাস্ িরুন৷

11 ননধ কিানরি সময় শশস না হওয়া পে কিন্ত োে্যাটানর পুনরাপনুর 
চাজকি না হওয়া পে কিন্ত চাজকি িরা চানলনয় োন।

12 চাজকিানরর সুইচ েন্ধ িরুন।

13 ে্যাটানর শর্নি চাজকিার নলনডর সংনোগ নেজছিন্ন িরুন৷

ক্ষনত	 এড়োটোত,	 চোক্জকিং	 িোর	 ক�োটোত	 িটোব	 বো	
সো�নয়ক	ভোটোব	বন্ধ	করটোত	িটোব	যনদ:

ইটোলটোট্োলোই�	তোপ�োত্রো		125F	অনতরি�	কটোর।

	অত্যনধক	গ্যোনসং	বো		ইটোলটো্টোলোই�	উথটোল	ওটোঠ।

	যনদ	ক�	চোরক্জং	মরটো�	দ	ু�ন্টোর	মবনশ	চোজকি	করো	
িটোয়,	 স�স্ত	 মকোষ	 (cell)	 মথটোক	 	 সনথক	 ভোটোব	
গ্যোনসং	 িয়	 এবং	 আটোপনক্ষক	 গুরুটোত্ব	 মকোিও	
পনরবতকিি	 িো	 িয়	 তটোব	 ব্যো�োনর	 পটুোরোপনুর	 চোজকি	
িটোয়টোছ	।

স্পিূণ কি	 চোটোজকির	 	 	 আটোপনক্ষক	 গুরুটোত্ব	 	 1.260-
1.280		যো	ম্্লি�	নরং		এর	ইটোলটোট্োলোইটো�র	স্তর	ও	
তোপ�োত্রোর	তোরত�্য	সোটোপক্ষ।

1	িং	ম�নবল

ওয়ো�টোরট�ং 5	অ্যোম্্পিয়োর 10 
অ্যোম্্পিয়োর

20 
অ্যোম্্পিয়োর

30 
অ্যোম্্পিয়োর

40 
অ্যোম্্পিয়োর

50	
অ্যোম্্পিয়োর

2450 এরনননচ
2450-2950

2950 এরউপনর

10 ঘণ্া
1 ২ঘণ্া
15 ঘন্টা

5 ঘন্টা
6 ঘন্টা

7 ½ ঘন্টা

2 ½ ঘন্টা
3 ঘন্টা

3 ¼ ঘন্টা

২ঘন্টা
২ঘন্টা
২ঘন্টা

--
1 ½ ঘন্টা
1 ¾ ঘন্টা

--

1 ½ ঘন্টা

টাস্ক2 :	নবদ্ুযৎ	(current	)	নিত্য	(constant)	মরটোখ	ব্যো�োনর	চোজকি		করুি

1 নচরে 4 এ শদখাননা সমস্ত ে্যাটানর নসনরনজ  েুক্ িরুন।

2 চাজকিারটট  েুক্ িরুন  ে্যাটানরর সনগে।

3  ে্যাটানরর সংখ্যা অনুোয়ী চাজকিনরর শভানটিজ শরট শসট 
িরুন  ।

4 ে্যাটানর চাজকিা িরুন

5  ে্যাটানরর চাজকির েন্ধ িরুন।।

6 প্রনিটট ে্যাটানরর আনপনক্ষি গুরুত্ব পরীক্ষা িরুন।

7  পনরমাপ গুনল সারনী ২ এ নানর্েদ্দ িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.23
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ম�নবল২

মসল
ব্যো�োনর 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

টাস্ক 3 :	বক	মভোটোটেজ	পদ্ধনত	মত	ব্যো�োনর	চোজকি	করো

1 নচরে 5 এ অনুোয়ী সমস্ত ে্যাটানর সমান্তরাল ভানে েুক্ 
িরুন

2 চাজকিারটট ে্যাটানরর সনগে  েুক্ িরুন ৷ 

3 চারজার শভানটিজ পনরেিকিন িনর  িানরনন্টর হার শসট 
িরুন চাজকি িরা. 

4 সম্পূণ কি চাজকি না হওয়া পে কিন্ত ে্যাটানর চাজকি িরুন।

5 ে্যাটানর চাজকিার েন্ধ িরুন।

6 শটনেল 3 এ নরনডং শরিডকি িরুন।

7 ে্যাটানরর  প্যারাসাইটটি ড্র র্ািনল চারজজং েন্ধ িরুন।

8  শশল্ফ নডসচাজকি  হনি নি না শস জন্য ে্যাটানরর চারজজং 
এর অেস্া ননয়নমি পরীক্ষা িরুন।

9 নডসচাজকি হনি নি না িা োইনর শর্নি শোঝার জন্য 
ননম্ননলনখি উপানয় পরীক্ষা িরুন।

10 ইননিশন সু্যইচ েন্ধ িরুন।

11 ে্যাটানরর উপনরভানগ জনম র্ািা অশুধ অ দুনেি জনলর 
স্তর পরীক্ষা  ও পনরষ্ার িরুন ।

12 ে্যাটানরর উপনরর অংশনি ইনলনট্ালাইট নদনয় টপ-
অপ(পণূ কি) িরার পর পনরষ্ার িরুন।

13 ে্যাটানরর শপাষ্ট এেং টারনমনাল (প্রান্ত) গুনলর মনধ্য 
শোগানোগ অটুট আনি নি না শদখুন।

14 গনড়র বেদু্যনিি সানিকিট গুনলনি শিান সংনোগ নশনর্ল 
আনি নি না শদখুন।

15  গনড়র সমস্ত সু্যনচর ত্রুটটপূণ কি সংনোগ গুনল পরীক্ষা িরুন 
এেং প্রনয়াজনন েদলান।

16 ে্যাটানরর টানম কিনাল গুনলনি সালনিট জনমনি নি না 
পরীক্ষা লরুন এেং প্রনয়াজনন পনরষ্ার িরুন।  

ম�নবল	3

মসল
ব্যো�োনর 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

টাস্ক 4:	ব্যো�োনরর	প্যোরোসোইট�ক	(Parasitic)ড্রটোয়র	প্রনতকোর

1 অনোগ্য   এেং দনূেি জল স্তর পনরষ্ার  ে্যাটানরর উপনরর 
ভাগ পনরষ্ার িরুন।

2 টপ আপ িরার পনর ে্যাটানরর উপনরর পষৃ্ঠটট পনরষ্ার 
িরুন ৷

3 আলগা িন্টাক্ট টানম কিনাল শচি িরুন এেং টাইট িরুন

4 ত্রুটটপূণ কি সুইচ প্রনিস্াপন.

5 ে্যাটানর টানম কিনালগুনল শর্নি মুক্ রাখুন ৷ সালিার গেন.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.23
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যনদ	গ্িণটোযোগ্য	কোরটোণ	ব্যো�োনর		নিসচোজকি	িওয়োর	
জি্য			ব্যো�োনরর		প্যোরোসোইট�ক	(Parasitic)	ড্র	ও		
কোরণ	িটোত	পোটোর।

আদশ কি	অবস্োয়	ব্যো�োনরর	নিসচোজকি	মর�	0.050	A	
এর	মবনশ	িটোল	বলো	িয়		প্যোরোসোইট�ক	(Parasitic)		
ড্র	ব্যো�োনরর।

টাস্ক 5:	মসোটোলিটোয়ি	সুইচ	পরীক্ষো	করো	িটোছি

4 শসানলননয়ড শর্নি িানরর সংনোগ পরীক্ষা িরুনটানম কিনাল 
সুইচ িরুন প্রারনভিি সুইনচ (7)।

5 পরীক্ষা োনিটট শরেি লাইট সইুচ টানম কিনানল (1 & 2) সংেুক্ 
িরুন। সুইচ েন্ধ না হনল োনি জ্লনে

6 শসানলননয়ড সুইচ শর্নি িানরর   সংনোগ নেজছিন্ন িরুন।

7 পরীক্ষা োনির এি প্রান্ত সংেুক্ িরুন,শসানলননয়ড সুইচ 
টানম কিনাল এর সানর্ (3) এেং পরীক্ষা োনির অন্য প্রান্তটট 
রোউন্ড িরুন।

8 এটা জ্লনে, নিন্তু এটা শটকি সানিকিট  ইজন্ডনিট িরনে না

9 শটস্ ল্যানম্পর এি প্রান্ত সংেুক্ িরুন, স্াটকিানরর সু্যইচ 
সানর্ টানম কিনাল  িরুন এেং  অন্য প্রান্ত আরনর্ং সুইচ নদনয় 
শখালা োনি উজ্জ্বল জ্লনল, শসানলননয়ড (solenoid) 
সনটড (Shorted) হয়. সুইচ প্রনিস্াপন িরুন.

টাস্ক 6: িি কি	সোনককিটো�	নরটোল	পরীক্ষো	করো

1 বেদু্যনিি সংনোগ নেজছিন্ন িরুন হন কি নরনলনর্নি (5) 
শেমন নচরে 2 এ শদখাননা হনয়নি

2 হন কি এর নাট আলগা  িনর সনরনয় ননন।

3   নরওস্্যাট এেং শভাটিনমটার নদনয়  হন কি নরনল এর অেস্া 
পরীক্ষা িরুন ।

4  নরওস্্যাট (1) নসনরনজ ে্যাটানরর সানর্ সংেুক্ িরুনএেং  
হন কি নরনল (3) (নচরে 3)

5  সংনোগ িরুন শভাটিনমটার (2)  শজাড়াননা িার নদনয়  
(3) শক্াজজং শভানটিজ পনরমাপ িরার জন্য শেমন নচনরে 
শদখাননা হনয়নি (3)

6  সানিকিনট সম্পণূ কি প্রনিনরাধ শুরু িরুন। নরনল উইজন্ডং-এ 
শভানটিজ োড়ানি ো িমানি নেটট লিাইড িরুন।

নরটোল	 পটোয়ন্ট	 বন্ধ	 িওয়োর	 স�য়	 যনদ	 মকোটোিো	
ত্রুট�	 থোটোক,আটো� কিচোর	 ম্প্রং	 মপোস্ট	 বোনঁকটোয়	
অ্যোিজোনস্টং	 	 	 করুি	 [	 ম্প্রং	 ম�িশি	 বৃক্দ্ধর	
িটোল	বৃক্দ্ধ	পোয়	বন্ধ	মভোটোটেজ,	ববদ্ুযনতক	একক	
নবটোশষ]

7 প্রনয়াজনন নরনল প্রনিস্াপন িরুন।

8 হন কি নরনলনি িার অেস্ানন রাখুন এেং শক্ িরুন 
মাউনন্টং নাট  

9 স্পপ্রং এেং হন কি সুইচ নরনিট িরুন।

10 নরনটইনার নিট িরুন এেং এটট টটপুন।

11 হন কি নরনল এর সুইনচ িারগুনল সংেুক্ িরুনএেং  হন কি টা 
োজান।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.23

1 শসানলননয়ড সুইচ টানম কিনাল পরীক্ষা িরুন (3 এেং 4) 
এেংিানদর পনরষ্ার িরুন. (আিার 1)

2 ে্যাটানর শর্নি ে্যাটানর িানরর সংনোগ পরীক্ষা িরুন। (5) 
শসানলননয়ড সুইচ টানম কিনালগুনলনি (3)। আলগা পাওয়া 
শগনল িা হনল টাইট িরুন।

3 শসানলননয়ড সুইচ টানম কিনাল (4) শর্নি স্াটকিার শমাটর 
টানম কিনাল (6) পে কিন্ত ে্যাটানর িারগুনল পরীক্ষা িরুন৷এটা 
শক্ িরুন েনদ আনুষ্ঠাননি আলগা র্ানি।
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12 হন কি সুইচটট পনরচালনা িরুন এেং সটেি হন কি এর সটেি 
আওয়াজ পরীক্ষা িরুন।

এইচএল	 এবং	 ওয়োইপোর	 ম�ো�র	 নরটোল	 পরীক্ষো	
করো	িটোছি।

নরটোল	মচক	করোর	�োস্ক	পুিরোবৃতন্ত	করুি.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.23
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.4.24
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic	Motor	Vehicle)	-বনিয়োদ	ইটোলকটরিক্যোল	
এবং	ইটোলকরিনিক্

িোটোয়োটোির	কোয কিকোনরতো	পরীক্ষো	করুি	(Test	diodes	functionality)	
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	িোটোয়োি	প্যোটোকজ	এবং	�োন� কিিোটোলর	ধরি	সিোক্ত	করুি
•		ওি�ন��োর	বো	�োনটেন��োর	ব্যবিোর	কটোর	িোটোয়োি	পরীক্ষো	করুি
•	 ট�পূণ কি	িোটোয়োি	নচননিত	করুি।

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র/	যন্ত্রপোনত	(Tools/Instruments/
Equipments)

• প্রনশক্ষণার্থীনদর নিট।  - 1 No.

উপকরণ/	উপোদোি	(Materials/Components)

• নেনভন্ন ধরননর ডানয়াড (প্রনি ে্যাচ)  - 20 Nos.
• লাল রনঙর   িার    - 10 cms.
• প্যাচ িডকি     - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	িোটোয়োি	প্যোটোকজ	এবং	�োন� কিিোল	সিোক্ত	করুি

1 প্রদত্ত নেনভন্ন লট শর্নি শে  শিাননা ডানয়াড শেনি 
ননন।শরিডকি িরুন ডানয়ানড নপ্রন্ট িরা শিাড নবিরও  O 
AND T শীট

2 ননে কিানচি ডানয়ানডর জন্য,চাটকি পড়ুন পাে 7.02 এর 1এেং 
সনাক্ িরুন এেং প্যানিনজর ধরন শরিডকি িরুন (শেমন 
গ্াস/প্ানস্ি/নসরানমি/ধািু ইি্যানদ)।

3 চাটকি 1 উনল্লখ িনর ননে কিানচি ডানয়ানডর জন্য, নচননিি 
িরুনএেং রাখুন এিটট শিাট লাল রনঙর অ্যাননাড   এর 
টানম কিনাল ডানয়ানডর ওপর

4 পুনরােি্ৃনি িরুনপদনক্ষপ 1 শর্নি 3 এর জন্যঅন্তি 
5টট নেনভন্ন ডানয়াডপ্রিার এেং আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা 
আপনার িাজ শচি িরুন.

টাস্ক 2 : ওি�ন��োর/�োনটেন��োর	ব্যবিোর	কটোর	িোটোয়োি	পরীক্ষো	করো

1 ওহমনমটার/মানটিনমটারনি x100 ohms শরনজে শসট 
িরুন। নমটানরর শরাধ-শনূ্য-শসটটং েহন িরুন।

প্রটোয়োজি	িটোল		অি্য	ওি�স	পনরসী�ো।

2  টাস্ক 1-এ নচননিি ডানয়াডগুনলর মনধ্য এিটট নপিআপ 
িরুন।সংনোগ িরুন ডানয়াড টানম কিনাল জনুড় ওহমনমটার 
শপ্রােনহসানে শদখাননা হনয়নি নচরে 1a. শরজজস্্যান্ নরনডং 
শরিডকি িরুন  শসটা শদখাননা হনয়নি O&T শীনটর সারণী 
1-এ নমটার।

3 ডানয়ানডর সানর্ সংেুক্ নমটার শপ্রােগুনলনি নেপরীি 
িরুন  শসটা শদখাননা হনয়নি নচরে 1b-এ এেং   শরিডকি  
িরুন শসটা ১ এর শটনেনল আনি।

4  ধাপ 2 এেং 3 এ উনল্লনখি নরনডং শর্নি,গণনা এেং 
িনরায়াডকি এেং নরভাস কি শরজজস্্যানন্র মনধ্য অনুপাি 
শরিডকি িরুন।

5 ননর্ভুক্ ির্্য শর্নি আপনার সম্পনিকি উপসংহার 
ডানয়ানডর অেস্া। উপসংহার বিনর িরার জন্য নীনচ 
শদওয়া টটপস ে্যেহার িরুন;

- ভাল ডানয়ানড, প্রনিনরাধ ক্ষমিা 100 ওহনমর িম 
হনেএি নদনি এেং খেু উচ্চ  /অন্য নদনি শখালা। 
সেনচনয় খারাপ শক্ষনরেঅনুপাি ননম্ন শর্নি উচ্চ 
প্রনিনরানধর মনধ্য িমপনক্ষ 1:1000 হনি পানর।

-  সংনক্ষতি ডানয়াড শনূ্য ো খেু িম প্রনিনরাধ শদখায় 
প্রনি্যি নদনি নননদকিশ

- ওনপন ডানয়াড  শদখায় অসীম/উভয় নদি শখালা.

6 পুনরােি্ৃনি িরুনপদনক্ষপ িমপনক্ষ আরও দশটট 
ডানয়ানডর জন্য 2 শর্নি 4নভন্নিা প্রিার

7 আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা িাজ শচি িরুন.
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পয কিটোবক্ষণ	এবং	�্যোবুটোলশি	শী�

	ম�নবলো্	-	1

মলটোবল
সংখ্যো

িোয়টোি	নপ্রন্ট	
করো	কি	িম্র

ধরণ
প্যোটোকজ

প্রনতরটোধর	�োি সো�টোি
এবং	নবপরীত	
প্রনতরটোধর	

�টোধ্য	অিুপোত

িোটোয়োটোির
অবস্ো

FIT/UNFIT
এক

অনভ�ুখ
নবপরীত
অনভ�ুখ

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.24
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িোটোয়োি	এবং	প্যোটোকক্জং	এর	ধরি

ক�	শক্ক্ত	-	প্োনস্টক	প্যোটোকজ	িোটোয়োি

খেু িম শজক্ - গ্াস প্যানিজ ডানয়াড

িম শজক্ - শমটাল প্যানিজ ডানয়াড

উচ্চ শজক্ - শমটাল প্যানিজ ডানয়াড খুে উচ্চ ক্ষমিা - শমটাল প্যানিজ ডানয়াড

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.4.24
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.5.25
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic	 Motor	 Vehicle)	 -	 িোইটোড্রোনলক	 এবং		
নিউটো�ট�ক

িোইটোড্রোনলক	ক্োচ	উপোদোি	সিোক্ত	করি(Identify	hydraulic	clutch	components)	
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একট�	গোনড়র		িোইটোড্রোনলক	উপোদোি	সিোক্ত	করুি.

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• োনোহন (হাইনড্রানলি ক্াচ)  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

•  িটন ওনয়স্     - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

�োস্ক	1:	একট�	গোনড়টোত	িোইটোড্রোনলক	ক্োচ	উপোদোিগুনল	সিোক্ত	করো

1 গানড়টটনি শলনভল রোউনন্ড রাখুন।

2 স্পার নদনয় গানড়র টায়ার সানপাটকি িরুন।

3 হ্যান্ড শরেি প্রনয়াগ িরুন।

4 েননট খুলুন।

5   ে্যাটানরর শননগটটভ িারটা খুলুন।  

6 হাইনড্রানলি ক্াচ নসনস্মটট শরেস িরুন এেং উপাদানগুনল 
সনাক্ িরুন শেমন মাস্ার নসনলন্ডার নরজাভকিার, মাস্ার 
নসনলন্ডার, শলিভনসনলন্ডার, হাইনড্রানলি লাইন এেং শ্রা-
িাটনলভার।

7 নচরে 1 এ শদখাননা নসনস্নমর অংশগুনল সনাক্ িরুন।

8 অংশগুনলার নাম  নলখুন শটনেনল -1.

1	ট�	ম�নবল

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

1
2
3
4
5

2
5
4
1
3
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.5.26
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic	 Motor	 Vehicle)	 -	 িোইটোড্রোনলক	 এবং		
নিউটো�ট�ক

িোইটোড্রোনলক	সোনককি�	মরিস(Trace	hydraulic	circuit)	
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	িোইটোড্রোনলক	জ্যোটোকর	অংশ	নচননিত	করুি
•	িোইটোড্রোনলক	পোওয়োর	নস্টয়োনরং	এর	অংশ	নচননিত	করুি
•	িোইটোড্রোনলক	মরেক	এর	অংশ	নচননিত	করুি.

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট           - 1 No.
• ন্লনডং নিট            - 1 No.

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• হাইনড্রানলি জ্যাি রেনল টাইপ   - 1 No.
• গানড়র হাইনড্রানলি পাওয়ার নস্য়ানরং   - 1 No.

• গানড়র হাইনড্রানলি শরেি                        - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• িটন ওনয়স্     - as reqd.
• হাইনড্রানলি িরল       -  as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	িোইটোড্রোনলক	জ্যোটোকর	অংশগুনল	সিোক্ত	করুি

1 হাইনড্রানলি জ্যানির িাটা নেভানগর মনডলটট রাখুন চালু 
দ্য ওয়ািকি শেনচে (আিার 1)

2 হাইনড্রানলি জ্যাি নসনস্মটট শরেস িরুন এেং 
উপাদানগুনল সনাক্ িরুন শেমন জলাধার, প্াজোর, নন-
নরটান কি ভালভ, রাম, নরনলি ভালভ এেং েন্ধ ভালভ।

3 নচরে 1 এ শদখাননা নসনস্নমর অংশগুনল সনাক্ িরুন

4 সারণী 1 এ অংশগুনলর নাম নলখুন

5 নননচর অংশগুনলা শদওয়া নহসানে নমলানি হনে িলানমর 
নীনচ (a), আম কি (b), িরল জলাধার (c), নরনলজ ভালভ (d), 
আউটনলট ভালভ (e) হ্যানন্ডল (f) প্াজোর (g) এেং ইননলট 
ভালভ (h)।

ম�নবল	1

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

1

2

3

4

5

6

7

F

D

B

G

E

A

C

টাস্ক 2: িোইটোড্রোনলক	পোওয়োর	নস্টয়োনরংটোয়র	অংশগুনল	নচননিত	করি

1 হাইড্রনলি  পাওয়ার এনসনস্ড  নস্য়ানরং (PAS) ওয়ািকিনেচে  
উপর.।

2 হাইড্রনলি  পাওয়ার   নস্য়ানরং শরখা নচরেটট আিুঁন   ।

3 পাটকিস হাইনড্রানলি পাওয়ার অ্যানসনস্ড নস্য়ানরং 

নসনস্ম সনাক্ িরুন (নচরে 1) শেমন সািশন লাইন,  
শহাস পাইপ, সীল মাউন্টনসনলং নরং সহ, নসনলন্ডার, নপস্ন 
রড, নস্য়ানরং নগয়ার, নরটান কিলাইন, নপস্ন, শপ্রসার প্যাড 
অ্যাডজানস্ং screw,উচ্চ চাপ পাম্প, রাি এেং  শপ্রসার  
লাইন
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4 অংশগুনলার নাম  শটনেনল 2 নলখুন।.

ম�নবল	২

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

1

2

3

4

5

6

2

5

4

1

3

11

সোরণী	2	-	চল�োি

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

7

8

9

10

11

12

13

6

9

12

7

10

13

8

টাস্ক 3: িোইটোড্রোনলক	মরেক	নসটোস্টটো�র	উপোদোিগুনল	মরিস	এবং	সিোক্ত	করি

1 হাইনড্রানলি শরেি নসনস্নমর িাট-শসিশন মনডল 
রাখুনওয়ািকিনেচে এর ওপর

2 শরখা নচরেটট আিুঁন হাইনড্রানলি শরেি এর শরেি নসনস্মর।

3 হাইনড্রানলি শরেি নসনস্ম (নচরে 1) এেং ড্রাম শরেনিং 
নসনস্নমর অংশগুনল সনাক্ িরুন। (নচরে 2 এেং 3) 
অর্ কিাৎ শরেিপাইপলাইন ইউননয়ন,শরেি পুশ-রড,শরেি 

শফ্জক্সেল শহাজ,শরেিপ্যানডল নরটান কি  স্পপ্রং, মাস্ার 
নসনলন্ডার,    শহাল্ ডাউন স্পপ্রং। শরেি লাইননং, শরেি 
নস্ল পাইপ লাইন, শরেি অ্যাডজাস্ার, শু নরটান কি স্পপ্রং, 
স্প লাইট সুইচ, হ্যান্ড শরেি নলভার, নপভট, শরেি শপ্ট 
ি্যানরয়ার, হুইল নসনলন্ডার, পানিকিংনরেি িানরর, শরেি  শু , 
শরেি প্যানডল, লি নাট এেং নক্নভস।

4 অংশগুনলার নাম নলখনটনেনল 3.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.5.26
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ম�নবল	3

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

1

2

3

4

5

6

7

8

9

2

5

4

1

3

11

15

17

12

রিন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশর	িো�

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

18

14

19

 6

20

 7

 9

13

 8

10

15

সোরণী	3	-	চল�োি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.5.26
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.5.27
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic	 Motor	 Vehicle)	 -	 িোইটোড্রোনলক	 এবং		
নিউটো�ট�ক

এয়োর	মরেক	উপোদোি	সিোক্ত	করি	(Identify	air	brake	components)	
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গোনড়র	মরেক	এর	নিউটো�ট�ক	উপোদোিনসটোস্ট�.	সিোক্ত	করুি

প্রটোয়োজিীয়তো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপোনত	(Equipments)

• এয়ার শরেি লাগাননা গানড়   - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

•  িটন ওনয়স্     - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)
1 নচনরে এয়ার িন্রেসার (1) সনাক্ িরুন1 ো সংিুনচি 

প্রদান িনর োয়ু

2 এয়ার ট্যাঙ্ক (2) সনাক্ িরুন, ো সংিুনচি োিাস রেহণ 
িনর   িন্রেসার শর্নি 

3 আননলাডার ভালভ সনাক্ িরুন (3) ো অনিনরক্ োযু় 
আননলাড িনর, এিোর শসট োয়ুচাপ শপৌঁনি শগনল 
এয়ার ট্যাঙ্ক শর্নি

4 শরেি ভালভ সনাক্ িরুন (4) ো োয়ু প্রোনহর অনুমনি 
শদয়,শরেি প্রনয়াগ িরুন, েখন শরেি প্যানডল চাপা হয়।

5 2টট সামননর শরেি শচবিার (5) এেং 2টট নপিননর শরেি 
শচবিার (5) সনাক্ িরুন ো সামনন এেং নপিননর শরেি 
প্রনয়ানগর জন্য লি্যাি অ্যাডজাস্ারনি শেনল শদয়

6 সামনন এেং নপিননর শরেিগুনলর জন্য িানলা 
অ্যাডজাস্ার (7) সনাক্ িরন।

7 এয়ার শরেি নসনস্নমর শলআউট ডায়ারোম।

8 োযু় চাপ (8) শগজ সনাক্ িরুন, োনননদকিশ িনর  োিানসর 
ট্যানঙ্কর চাপ

প্রটোয়োজিীয়	 সব কিনিম্ন	 চোপকোয কিকর	 মরেক	 	 প্রদোি	
করো	িয়প্রস্তুতকোরটোকর	দ্োরো.© N
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)		 	 	 	 	 							এক্োরসোইজ 1.6.28
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

নবনভন্ন	ধরটোির	যোিবোিি	সিোক্ত	করুি	(Identify	different	types	of	vehicle)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নবনভন্ন	ধরটোির	যোিবোিি	শ্িোক্ত	করুি.

পদ্ধনি (PROCEDURE) 

1		 নিত্র	 1-এ	 মেখোটোিো	 গোন়ির	 িোটো�র	 ধরিট�	 সিোক্ত	
করুি।

A একটি গাড়ী

B ট্াক পাঞ্াে েনি ো শসাজা ট্াক

C ট্াক হাফ েনি

D ট্াক ফ্ল্াি ফম ্ম িাইপ

E ট্াক্টর

F  আটি্মকুনলনিি শট্লার সহ ট্াক্টর

G  িল্াঙ্ার

H  শিনলভানর ভল্ান 

I  িাম্ার ট্াক

J  শটেশন ওয়াগন

K  নপক আপ ভল্ান

L  জজপ

2 নিত্র 1 এর সানপনক্ষ সারণী 1-এ গানড়র নাম নলখুন।

1	ট�	ম�নবল

ক্রন�ক	িং ন�ল	শ্ব্দ যোিবোিটোির	িো�

1

2

3

4

5

ক্রন�ক	িং ন�ল	শ্ব্দ যোিবোিটোির	িো�

6 

7

8

9

10
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.29
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

যোিবোিটোির	মপেনসনিটোকশ্ি	মে�ো	প়ি়ুি	এবং	ব্যোখ্যো	করুি	(Read	and	interpret	
vehicle	specification	data)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গোন়ির	যন্তোংশ্	শ্িোক্ত	করুি
•	গোন়ির	মপেনসনিটোকশ্ি	মে�ো	সিোক্ত	করুি।

	 	 দ্রষ্টব্য	:	প্রনশ্ক্ষক	প্রেশ্ ্শিগোন়ির	মপেনসনিটোকশ্ি

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী িুল নকি - 1 No.
• কন্রেশন শগজ   - 1 No.
• পনরমাপ শিপ   - 1 Set.
• ভল্াকুয়াম শগজ   - 1 No.
• শোর িায়াল শগজ   - 1 No.
• হাইন্রা নমিার   - 1 No.
• শভানটেজ পরীক্ষক   - 1 No.

যন্তপোনত/যন্ত	(Equipments/	Machineries)

• যানোহন  - 1 No.

উপকরি/উপোেোি	(Materials/Components)

• কিন ওনয়টে   - as reqd.
• ইজঞ্ন অনয়ল  - as reqd.
•  হাইন্রানলক িরল  - as reqd.

�োনিন্দো	মবোটোলটোরো	ঞ্জ	

এল	এক্	ইঞ্জিি	 XD-3PF I নিনজল
িাইপ   4-শট্াক ওভারস্কয়ার,   

   4-নসনলন্ার, লাইন
শোর -  94.0 নমনম

শট্াক -   90.0 নমনম

নকউনেক কল্াপানসটি  - 2498 cc

কন্রেশন অনুপাি  - 23 : 1

সনে ্মাচ্চ 4000 R.P.M-  এ গ্রস পাওয়ার-72.5 hp   
   (DIN 70020)

সনে ্মাচ্চ 2000 R.P.M - এ গ্রস িক্ম -15.3 kg-m

  ফুনয়ল ইননজকশন      
নসনটেম   - নিনট্নেউির পাম্

ইজঞ্ননর ওজন      
(শুকননা)   - ফ্াইহুইল এেং টোি্মার সহ  
      200 শকজজ

কুনলং নসনটেম  - নসনলন্ানরর মার্ায়   
   শেটে িানলি াম্    
   দ্ারা, িাপস্াপক    
   (Ther mostat) ননয়ন্রিি

ট্ান্সনমশন   -5-গনি, সমস্ত নসনক্ানমশ

    অনুপাি - ১ম নগয়ার : 4.03 :1

    ২য় নগয়ার: 2.39:1

    3য় নগয়ার: 1.52:1

    4র্ ্ম নগয়ার: 1.00:1

    ৫ম নগয়ার: ০.৮৪:১

    নেপরীি: 3.76:1

ট্ান্সফার শকস  - শুধুমাত্র 4WD এর জনল্

অনুপাি - উচ্চ  - 1 : 1, ননম্ন - 2.48 :1৷

সোসটোপিশ্ি

ফ্রন্ট   - 2WD : ইজন্নপনন্ন্ট,   
   কনয়ল স্পপ্রং, িােল   
   অল্ানক্টং     
   শিনলনস্কানপক শক   
   অল্ােজরোর এেং 

  অল্ানন্ট-শরাল োর 4 WD: শসনম-  এনলনটিকল্াল সামনন  
শটেনেলাইজার োর নপছন - আধা উপেতৃ্াকার পািার 
ধরন

	 মরে�	–আয়ি শক্ষত্রাকার নলাকার অধল্ায় 5 মধল্েিথী 
ক্রস সদসল্ (IFS জনল্ 6)। নপছননর োম্ার
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নটেয়ানরং  পাওয়ার নটেয়ানরং -  ইউননভা্রসাল   
   জনয়ন্টগুনলর সানর্ ওয়াম ্ম এেং শরালানরর  
   ধরন

োকঁ েল্াসাধ ্ম  5.4 mts।

ক্াি   হাইন্রানলক,  নসনগেল ্রাই শলেি 235  
   নমনম (9.25” িায়া)

মরেক

প্রকার   ভল্াকুয়াম অল্ানসনটেি সানভ্মা সহ   
   িল্ানন্ম মাটোর নসনলন্ার সহ   
   হাইন্রানলক

সামনন   13 নমনম নিস্ক এেং কল্ানলপার িাইপ

   নরয়ার - ্রাম : 27.4 x 50.8 নমনম (11” x 2”)

পানক্মং   নপছননর িাকার অভল্ন্তরীণ প্রসারণ  
   প্রকার। হল্ান্ নলভার এেং িানরর প্রকার।

ধ়ুর	(Axle)

ফ্রন্ট   IFS-2WD: Stub Axle 4WD : ফুল   
   শফ্াটিং হাইনপানয়ি িাইপ

ক্ষমিা/অনুপাি  1000 শকজজ / 4.88 : 1

নরয়ার   সম্পূণ ্ম ভাসমান হাইনপানয়ি িাইপ 

ক্ষমিা/অনুপাি  1700 শকজজ / 4.88 : 1

ইটোলকটরিক্যোলস

েল্ািানর  12 শভাটে,  শননগটিনভ আর্ ্ম  

ক্ষমিা  70 amp। ঘন্টা

অটোরননির  65 amp। নেটে-ইন শরগুনলির  
  এেং ভল্াকুয়াম পাম্ সহ

্রাইভ  শেটে ্রাইভ

িোকো	এবং	�ো়োর	

িাকা  নরম সাইজ 6J x 15

িায়ার  P215 / 75 R 15 শরনিয়াল

জ্োলোি	পদ্ধনত	(Procedure)

ক্ষমিা  60নলিার বেদুল্নিক শফ্াি   
  ইউনননির সানর্ লাগাননা

ওজি

কাে ্ম ওজন  1615 শকজজ (2 WD) 
  1695 শকজজ (4 WD)

G.V.W.  2200 শকজজ (2 WD)   
  2280 kg (4 WD)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.29
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.30
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

যোিবোিটোির	তথ্্য	িম্বর	(নভআইএি)	সিোক্ত	করি	(Identify	the	Vehicle	Information	
Number	(VIN))
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গোন়ির	িম্বর	মপেনসনিটোকশ্ি	সিোক্ত	করি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• পনরমাপ শিপ  - 1 No.

যন্তপোনত	(Equipments)

• গাড়ী   - 1 No.

উপকরি	(Materials)
• কিন ওনয়টে    - as reqd.
• কাগজ  - as reqd.
•  শপজন্সল  - 1 No. 
• ইনরজার - 1 No. 

িাস্ক 1: নভআইএি-এর	জি্য	সোধোরি	তথ্্য	

যানোহন শনাক্তকরণ নম্বর (নভআইএন) 17 সংখল্ার সমন্বনয় 
গটিি এেং নিনটি েড় গ্রুপ শযমন WMI, VDS এেং VIS-এ 
শরেণীেদ্ধ। উদাহরণ:- MALBB5 IBC AMI 73752

অঙ্ক যোত্রীবোিী	গোন়ি/এ�নপনভ/বোস

WMI
1
2

শভৌগনলক অঞ্চল
প্রস্তুিকারক

নভনেএস

3
4
5
6
7

8
9

গানড়র ধরন
নসনরজ
েনি টোইল এেং সংস্করণ
েনির. প্রকার
সংযম েল্েস্া/GVWR/
শরেক নসনটেম
ইজঞ্ননর ধরন
নিজজি/্রাইভ সাইি শিক করুন

নভআইএস
10
11

12-17

আদশ ্ম েছর(Model Year)
পনণল্র উজভিদ
ক্রনমক সংখল্া

• WMI: নেশ্ব প্রস্তুিকারক শনাক্তকারী

•  নভনিএস : যানোহন েণ ্মনাকারী নেভাগ

•  নভআইএস : যানোহন নননদ্মশক নেভাগ

•  MPV: েহুমুখী যাত্রীোহী যান (শযমন: MPV,SUV,RV)

•  GVWR: শমাি যানোহন ওজন শরটিং

দ্রষ্টব্য	 :	 উৎপোেটোির	 উপর	 নিভ্শর	 কটোর	 গোন়ির	
মকোে	পনরবনত্শত		িটোত	পোটোর।

আপনার ইন্সটিটিউনির  গানড়র  VIN নাম্বার পরীক্ষা করুন 
আপনার প্রনশক্ষনকর সাহানযল্। 

_  একটি সমিল মাটিনি একটি গানড় রাখুন

_  হল্ান্ শরেক প্রনয়াগ করুন এেং িাকা িক করুন

_  আপনার গানড়নি নভআইএন নম্বনরর অেস্ান নিননিি 
করুন

_  সাধারণ কাগনজ আপনার গানড়র নভআইএন নম্বর শনাি 
করুন

_   নভআইএন নম্বনরর নেেরণ নিনকাি করুন .প্রস্তুিকারনকর 
সাধারণ ির্ল্ অনুযায়ী

নকিল	নসটোকোটো়ন্স	(Skill	Sequence)

গ্যোটোরজ	পনরটোেবো	সরজিো�	অধ্য়ি	(Studying	of	garage	service	equipments)
উনদেশল্: এট�	আপিোটোক	সোিোয্য	করটোব
• গল্ানরজ সানভ্মস শটেশন সরঞ্াম পনরিালনা.

এ়োর	কটো্রেসোর	(নিত্র	1)

শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন।

শমাির সংনযাগকারী শেনটের (1) িান পরীক্ষা করুন (2)এেং 
সংনকািকারীর কনপকল (3)
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কন্রেসনরর পুনল  ননজচিি করুন শয শেটে গাি্ম িার অেস্ানন 
নস্র আনছ।

শ্রন লোগ (4) এর মাধল্নম জল ননষ্াশন করুন এেং শক্ত 
করুন  শ্রন লোগ

নশনর্লিা, সংনযাগ নেজছিন্ন ো কািার জনল্ বেদুল্নিক 
সংনযাগগুনল দৃশল্ি পনরদশ ্মন করুন।

কন্রেসার ‘িালু’ করুন

কন্রেসনরর শব্দ পয ্মনেক্ষণ করুন। যনদ শকান অস্াভানেক 
শব্দ পাওয়া যায়,  অনেলনম্ব কন্রেসার েন্ধ করুন। (আপনার 
প্রনশক্ষনকর সানর্ পরামশ ্ম করুন) কন্রেসারটি ‘অফ’ করুন।

শহাস পাইপ (5)  কক িা  (6) খুলুন। শযখানন প্রনয়াজন শসখানন  
কন্রেস োয়ু(Compress air) েল্েহার করুন।

সংকুনিি োযু় েল্েহার করার পনর  ককিা েন্ধ করুন।

িোইটো্রোনলক	গোন়ি	উত�টোতোলি	(নিত্র	2)

গানড়টি কার শহানটের মানে ো উত্লননর মানে পাক্ম করুন । 
সামননর এেং নপছননর এনসেল ো শিক িাকার ক্ল্াম্ করুন

ধীনর ধীনর  এয়ার কক খুলুন এেং পয ্মনেক্ষণ করুন শয গাড়ী 
উি্নিালন(1) উপনরর নদনক যানছি।

 ককটি প্রনয়াজনীয় উচ্চিায় শপৌঁনছ শগনল েন্ধ করুন।

উি্নিালননর নীনি সুরক্ষা টেল্ান্ (2) সরেরাহ করুন।  
আউিনলি  কক ধীনর ধীনর খুলুন যানি গানড়টি োকুঁনন ছাড়াই 
নীনি িনল যায়। ননজচিি করুন শয উি্নিালননর পানশর 
শরলটি টেল্ানন্র উপর শক্তভানে েনসনছ।

প্রনয়াজনীয় কাজটি শশে করার পনর,  ইন শলি কক সামানল্ 
খুলুন এেং গানড়র উি্নিালনটি নকছুিা উপনর িুলুন।  ইননলি 
কক েন্ধ. ননরাপত্া টেল্ান্ সরান.

গানড়র নননি শকউ শযন না র্ানক িা ননজচিি করুন।

আউিনলি  কক ধীনর ধীনর খুলুন যানি উি্নিালনা  নধনর 
নধনর নননি সটিক স্ানন আনস,

ক্ল্াম্/িকগুনল সরান এেং গানড়টি সরান  উি্নিালন শর্নক

গো়িী	মধো়োর

শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন। শেনটের িান পরীক্ষা করুন।

সটিক  অেস্াননর জনল্ শেটে গাি্ম পরীক্ষা করুন.

নশনর্লিা, সংনযাগ নেজছিন্ন ো কািার জনল্ বেদুল্নিক 
সংনযাগটি দৃশল্ি পনরদশ ্মন করুন।

জনলর িল্াঙ্ খুলুন। জনলর স্তর পরীক্ষা করুন।

গানড় ওয়াশার শুরু করার আনগ েন্কুটি ধনর রাখুন।

গানড় শধায়ারটি ‘িালু’ করুন এেং িাপ অল্ািজানটেং    েজায় 
রাখার জনল্   প্রনয়াজনীয় িাপ েজায় রাখুন।

জল েন্কু খুলুন.

জনলর শজি পরীক্ষা করুন এেং েল এেং শপ্র জনল্ 
অল্ািজানটেং   করুনএকটি শকাণ শরীনরর প্রনি পল্াননল

পনরষ্ার করার পনর, গানড় শধায়ার েন্ধ করুন। জল ইননিক  
কক (জল সরেরাহ) েন্ধ করুন।

ম�কোনিক্যোল	 জ্যোক	 (নিত্র	 3)/িোইটো্রোনলক	 জ্যোক	 
(নিত্র	4)

সমিল মাটিনি গানড় পাক্ম করুন।

সামননর এনসেলটি জল্াক করার শক্ষনত্র, নপছননর নদনক িক 
করুনিাকা, এেং  নপছননর এনগেলটি জল্াক করনল সামননর  
িাকায় িক করুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.30
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একটি যান্রিক জল্ানক শরেনির সােনলল (Freely) িলািল 
পরীক্ষা করুনহানির দ্ারা এেং হাইন্রানলক জল্ানক। অনয়ল 
পরীক্ষা করুন স্তর এেং এর অপানরশন। গানড়র নননি জল্াক 
রাখুনএকটি নননদ্মষ্ট মনধল্ স্ান

জল্াক নলভার নদনয় ধীনর ধীনর screwটি শঘারান এেং 
উি্নিালন করুন োহন এেং হাইন্রানলক জল্ানকর শক্ষনত্র 
সরানজল্ানকর নলভার ধীনর ধীনর যানি অল্ানসেল শকান োকুঁনন 
ছাড়াই উপনর উনি যায়।

িল্ানসস শফ্রম/অল্ানসেনলর নীনি সানপাি্ম  হরনসস রাখুন৷ 
জল্াকটি নীনি রাখুন এেং এটি সরান৷

নননদ্মষ্ট কাজ শশে করার পনর আোর জল্াক আপ করুন। 
সমর্ ্মন(Support)/ হরনসস সরান।

জল্াকটি নীনি নানমনয় শফলুন।

নিরোপত্ো

1  শুধুমাত্র একটি দ্ারা  সানপাি্ম শফ্ার জল্ানকর একটি 
গানড়র অধীনন কাজ করনেন না ।

2  নলফি সল্ািল সটিকভানে অেনস্ি এেং নভিনর র্াকা 
আেশল্ক সুরনক্ষি শযাগানযাগ শযন সটিক র্ানক ।

3  সে ্মদা সরঞ্াম, য্রিাংশ পরীক্ষা করুন নীনি কমথীনদর গানড় 
নামাননার আনগ।

জ্যোক	স্্যোন্ড	(নিত্র	5)

জল্াক টেল্ানন্র উচ্চিা  য ্মানিি সমন্বয় দ্ারা অল্ািজানটেং   
করা হয়।

টেল্ান্ সটিকভানে এেং ননরাপনদ স্াপন করা আেশল্ক

গ্ীস	বন়্ুক	(নিত্র	6)

যানোহন অনুযায়ী গ্রীস েন্নুকর ননপল ননে ্মািন করুন। 
(আপনার প্রনশক্ষনকর সানর্ পরামশ ্ম করুন)

িাকু্ষেরূনপ, শকান ক্ষনির জনল্ গ্রীস  ননপ্পল ধারক পরীক্ষা 
করুন। নননদ্মষ্ট গ্রীস নদনয় েন্কুটি পপূরণ করুন। গ্রীস েন্কুটি 
েন্ধ করুন এেং গ্রীস নলভারটি পয ্মন্ত পনরিালনা করুন গ্রীস 
যিক্ষণ না  আনস িাপ নদনয়  ননপ্পল শর্নক ক্রমাগি  োইনর 
আনস িিক্ষন গ্রীস করুন।

অটো়ল	ম্রে	বন়্ুক

অনয়ল শপ্র েন্নুকর শনানজল, শনানজল ধারক, অপানরটিং 
নলভার, এয়ার শহাজ শযনকানও ক্ষনিজনল্ দৃশল্মানভানে 
পরীক্ষা করুন .

SAE20W/40 এেং শকনরানসন নদনয় শপ্র েন্কুটি পপূরণ 
করুননমরেণ অনুপাি 1:20।

অনয়ল শপ্র েন্কুটি দ্রুি নরনলজ কাপলানরর সানর্ সংযুক্ত 
করুন। অনয়ল শপ্র েন্কুটি পনরিালনা করুন।

শদখুন শয অনয়ল িানপ শপ্র করা হয় এেং ওভারপল্াননল 
জনয়ন্টগুনল শপ্র কনর এেং িলন্ত হয় অংশ শকেল.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.30
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 এয়ার শহাজ   সংনযাগ েন্ধ করুন এেং অনয়ল শপ্র েন্কু 
শের  করুন

আব ্শোর	মপ্রস	(নিত্র	7)

অপানরটিং নলভানরর সহজ নড়ািড়ার জনল্ পরীক্ষা করুন(1)   
প্রনয়াজনন লুনরেনকি করুন।

কাজ অনুযায়ী শলেি (3) ননে ্মািন করুন। শলেনি উপাদান রাখুন।

ধীনর ধীনর   টিপুন এেং অস্াভানেক শব্দ শুনুন।

িোইটো্রোনলক	মপ্রস	(নিত্র	8)

শপ্রস পনরষ্ার করুন।

শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন (1) প্রনয়াজনন  হাইন্রানলক অনয়ল 
শিক  কনর  িপ আপ করুন  হাইন্রানলক শপ্রসএিার জনল্  
সােলীল (Freely) ফাংশন এেং নলনকজ েন্ধ করুন , নসনলন্ার 
লোগোর নরনলজজং নে(2) েন্ধ করুন।

নেছানা (bed) (4) প্রনয়াজনীয় উচ্চিায় অল্ািজানটেং   করুন 
যানি, পনর স্াপন কাজ, লোগোর(6) এেং শেি (4) এর মনধল্ 
100mm নক্য়ানরন্স র্াকনে।

কাজ অনুযায়ী অল্াননভল (5) সানরেদ্ধ করুন৷ অল্ানভল (5) এ 
কাজটি রাখুন৷

দপূরনবের অংশটি এমনভানে ননে ্মািন করুন শয সময় টিনপ  
শল্াফি/েুশ িাপ নদনল, এটি শরীর স্পশ ্ম কনর না (সে ্মননম্ন10 
নমনম ফাকঁ লোঞ্ার(6) এেং এর মনধল্ নদনি হনে দপূরনবের 
িুকরা)

 শল্াফি/েুশ এর  উপর দপূরনবের অংশটি রাখুন। শসিা ননজচিি 
করুনএিা কনর শরীর স্পশ ্ম করনে না।

ননম্নিাপ নলভার (7) এেং পনরিালনা করুন  এেং লোঞ্ারটি 
শযন কানজর সনগে যুক্ত হয়,

ভারী িাপ নলভার (8) পনরিালনা করুন, শলাি পয ্মনেক্ষণ 
করুন ,উপনরর শগনজ (9) এেং কাজটি  

যনদ শলাি নননদ্মষ্ট সীমার শিনয় শেনশ হয় িনে িাপা র্ামুন 
(Stop Pressing)

নিরোপত্ো

1  ভগুের  ো পলকা অংশ শযন নছিনক না যায় িার জনল্ 
ননরাপত্া েজায় রাখুন।

2  কাজ শশে করার পর লোঞ্ার আলগা করুন নাি টিক 
কনর (2)।

3  কাজটি সরান এেং পনরষ্ার করুন

ে়ুট�	মপোস্	নলি�	উত�টোতোলি

1   গানড় পাক্ম করুন   ইনলনট্া শমকাননক এর শকন্দ্র স্নল।

2  শিনলনস্কানপক দুটি শপাটে নলফি উি্নিালন অল্ািজানটেং   
করুন এেং টিক করুন  নলফটিং এর সাহানযল্

3  স্য়ংজক্রয় লনকং   নরনলজ েল্েহার করুননিভাইস যখন 
উি্নিালন এেং  অেিরন করনি হনে।

4 ননরাপত্া প্রজক্রয়া শসি করুন   অসম উি্নিালন প্রনিনরাধ 
করনি।

5  অনিনরক্ত ননরাপত্া  নাি েল্েহার করুন।

6  শিইন ্রাইভ পরীক্ষা করুন এেং উি্নিালন সুইি 
পনরিালনা করুন।

7  ননরাপত্ার জনল্ অল্াঙ্নরং শোটে েল্েহার করুন।  
(নিত্র 9)।

িোর	মপোস্	নলি�	(নিত্র	10)

1   সমিল র ্যানম্র িারটি   শপাটে নলফনি  গনড়টি িালান।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.30
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2  সটিকভানে পাক্ম করা গানড়টি শিক করুন য ্মানম্ আনছ 
নক না  টেপার নহসানে কানির ব্লক েল্েহার করুন

3  গানড়র দরজা এেং দরজার কািঁ  পরীক্ষা করুন, এেং  
গানড়র হাি  শরেক নলভার  িানুন ওপনরর নদনক।

4  হাইন্রানলক নসনলন্ারটি নস্নিশীল এেং কম অেস্ায় 
িালান।

5   পুল শরঞ্ শমকাননকাল এর সুরক্ষার জনল্   ননরাপত্া ব্লক  
লাগান।

6  ইস্পাি িারগুনল   সংযুক্ত কনর গানড়র পল্ানিনল 
আিকানি নলফনির নসনক্ানাইজ,   মুভনমনন্টর জনল্ েল 
প্রনয়াগ করুন। 

7   LCV এেং  েড় গানড়র জনল্ 4 িননর অনিনরক্ত রান ওনয় 
দারকার।  

ইঞ্জিি	উত�টোতোলি

1 গানড়টিনক সমিল ভপূ নমনি রাখুন।

2  দৃঢ় স্ল না হনল শসখানন, েল্েহার করুন একটি েড় কানির 
ব্লক  নভি্নিউি্নিালননর নননি

3   গানড়র হাি শরেক নলভার িা ওপনরর নদনক িানুন।

4  দৃঢ় মাটিনি উি্নিালন রাখুন এেং একটি দনড়  ইজঞ্ননর  
অল্ানগেল োধঁুন।

5  ধীনর ধীনর উি্নিালন করুন ইজঞ্নন্ট গানড় শর্নক মুক্ত 
হওয়া পয ্মন্ত।

6  ধীনর ধীনর িাকাটি গনিনয় উি্নিালনন্ট ওয়াক্মশনপ  নননয় 
যান.

Fig 10
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.31
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

একট�	নেটোজল	ইঞ্জিটোির	অংশ্গুনল	সিোক্ত	করুি	(Identify	the	parts	of	a	diesel	
engine	)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একট�	নেটোজল	ইঞ্জিটোির	অংশ্গুনল	সিোক্ত	করুি.

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি  - 1 No.
• েসে স্পল্ানার শসি    - 1 No.
• নরং কন্রেসার, নরং এসেনপন্ার 
 ভালভ উি্নিালক   - 1 No. each

যন্তপোনত	(Equipments)

• মানটে নসনলন্ার নিনজল ইজঞ্ন কাি
 নেভাগীয় মনিল  - 1 No.

উপকরি	(Materials)

• কিন ওনয়টে    - as reqd.
• শকনরানসন  - as reqd.
•  সাোন অনয়ল  - as reqd. 
• শট্  - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE) 
1 ওয়াক্মনেনঞ্চ কাি  নেভাগীয় স্ানন  নিনজল ইজঞ্ন রাখুন

2  শরনিনয়ির, FIP, ইননজক্টর, এয়ার নক্নার, জ্ালানী  নফি 
পাম্, ফুনয়ল নফি, অটোরননির, শসলফ টোি্মার, ওয়ািার 
পাম্, নিপনটেক, ইননলি এেং এসেহাটে মল্ানননফাল্ড, 
ইজঞ্ন শহি এেংভালভ অল্ানসনম্বনল, রকার আম ্ম, ভালভ 
কভার, নপটেন, সময়নগয়ার অনয়ল পাম্ফ্াইহুইল এেং 
হাউজজং, সংনযাগকারী রি, ক্রল্াঙ্-শল্াফ্ট এেং ইিল্ানদ 
খুজনু।

3 নিনজল ইজঞ্ন কাি-শসকশননর অংশগুনল সনাক্ত 
করুন৷মনিল শদখাননা হনয়নছ নিত্র 1 শর্নক 3 শি।

4 শিনেনল অংশগুনলর নাম নলখুন - 1

1	ট�	ম�নবল

ক্রন�ক	িং মলটোবল	ট� অংটোশ্র	িো�

1
2
...
...

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



84 অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.31

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



85

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.32
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

মপটোরিোল	ইঞ্জিটোির	অংশ্গুনল	সিোক্ত	করুি	(Identify	the	parts	of	petrol	engine)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 মপটোরিোল	ইঞ্জিটোির	যন্তোংশ্	নিননিত	করুি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি   - 1 No.

যন্তপোনত	(Equipments)

• মানটে নসনলন্ার শপনট্াল ইজঞ্ননর 
 নেনভন্ন কাি মনিল  - 1 No.

উপকরি	(Materials)

• কিন ওনয়টে    - as reqd.
• শকনরানসন  - as reqd.
•  সাোন অনয়ল  - as reqd. 
• শট্  - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE) 
1 শরনিনয়িার সনাক্ত করুন (1) (নিত্র 1)

2  নিনট্নেউির সনাক্ত করুন (2) এেং ইগননশন কনয়ল (3) 
(নিত্র 1)

3  এয়ার নক্নার সনাক্ত করুন (4) (নিত্র 1)

4  জ্ালানী পাইপ সনাক্ত করুন (5) (নিত্র 1)

5  সনাক্ত করুনফ্াইহুইল (6) (নিত্র 3)

6  জ্ালানী পাম্ সনাক্ত করুন (7) (নিত্র 3)

7  কােু ্মনরির সনাক্ত করুন (8) (নিত্র 3)

8  ফল্ান শেটে সনাক্ত করুন (9) (নিত্র 3)

9  িায়নানমা সনাক্ত করুন (10) (নিত্র 2) 10 স্-টোি্মার সনাক্ত 
করুন (11) (নিত্র 2)

11  জল পাম্ অল্ানসনম্বনল সনাক্ত করুন (12) (নিত্র 3)

12  স্পাক্ম লোগগুনল সনাক্ত করুন (13) (নিত্র 2)

13 ইননলি সনাক্ত করুন (14) (নিত্র 1) এেং  একজটে 
মল্ানননফাল্ড(Exhaust manifold) (15)(নিত্র 2)

14 ভালভ কভার সনাক্ত করুন (16) (নিত্র 4)

15 রকার অল্ানসনম্বনল (17) এেং নসনলন্ার শহি সনাক্ত 
করুন(20) (নিত্র 4)

16 পুশ রিগুনল সনাক্ত করুন (18) (নিত্র 4)

17 ইজঞ্ন ব্লনক িল্ানপি সাইি কভারগুনল সনাক্ত করুন৷

18 শপিগুনল সনাক্ত করুন (19) (নিত্র 4)

19  নসনলন্ার শহি সনাক্ত করুন (20)

20 সনাক্ত করুনক্রল্াঙ্শল্াফ্ট কনপকল (21) (নিত্র 3)

21 ইজঞ্ননর সামনন িাইনমং কভারটি সনাক্ত করুন৷

22 িাইনমং নগয়ার এেং শিইন সনাক্ত করুন (22) (নিত্র 4)িুনক 
রাখ সময় নিনি 
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23 কল্ামশল্াফ্ট সনাক্ত করুন (29) (নিত্র 4)

24 শিনলর সাম্ সনাক্ত করুন (23) (নিত্র 3)

25 অনয়ল পাম্ সনাক্ত করুন (24) (নিত্র 4)

26 অনয়ল নফটোর সনাক্ত করুন (25) (নিত্র 1)

27 সংনযাগকারী রি কল্াপগুনল সনাক্ত করুন (26) (নিত্র 4)

28 ইজঞ্নন নপটেন এেং সংনযাগকারী রি সনাক্ত করুন(27) 
(নিত্র 4)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.32
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.33
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

ইঞ্জিি		িোল়ু	এবং	বন্ধ	করোর		 	অি়ুশ্ীলি	(Practice	on	Starting	and	stopping	of	
engine)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ইঞ্জিি	িোল়ু	কর
•	ইঞ্জিি	বন্ধ	করি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি    - 1 No. 
• িানরর সানর্ নলি অল্ানসি 
 েল্ািানর 12 V - 1 No.

যন্তপোনত	(Equipments)

• মানটেনসনলন্ার শফার শট্াক 
 নিনজল ইজঞ্ন  - 1 No. 
• নিনজনলর িলমান অেস্া
 এলএমনভ গানড় - 1 No.

উপকরি	(Materials)

• শট্    - as reqd.
• সুনি কাপড়   - as reqd.
•  শকনরানসন  - as reqd. 
• নিনজল - as reqd. 
• সাোন অনয়ল   - as reqd.
• ইজঞ্ন অনয়ল  - as reqd.
• কুলল্ান্ট  - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE) 

কায ্মক্রম 1: শুরু	করোর	জি্য	ইঞ্জিি	প্রস্তুত	করুি

1   শরনিনয়িনর জনলর স্তর শদখুন এেং  প্রনয়াজন হনল ভরুন। 

2 ইজঞ্ন শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন এেং প্রনয়াজনন িপ-
আপ করুন৷

3  েল্ািানরনি ইনলনট্ালাইি পরীক্ষা করুন এেং পানিি জল 
(Distilled water) নদনয় িপ-আপ করুন৷

ইঞ্জিি	িোল়ু		করুি।

•  ননজচিি করুন শয হল্ান্নরেক ো পাক্ম শরেক িালু আনছ  পুশ 
েিন হাি শরেনকর সাহানযল্  িল্াশনোনি্মর আনলার সন্ধান 
করুন (সাধারণি লাল েি্ৃনি একটি লাল নেস্ময়নোধক 
নিনি( “!”)আনছ।

•  ননজচিি করুন শয নগয়ারেসেটি ননউট্াল করা হনয়নছ  
মল্ানুয়াল গানড়র জনল্  ো একটি স্য়ংজক্রয় গানড়র জনল্ 
পাক্ম করা হনয়নছ৷

•  োম পা নদনয় ক্াি পল্ানিল টিপুন (যনদ গানড়টি মল্ানুয়াল 
হয়)

•  িান পা নদনয় শরেক পল্ানিল টিপুন (স্য়ংজক্রয় এেং 
মল্ানুয়াল গানড় উভনয়র জনল্ই)

• গানড়নি পুশ শোিাম ইগননশন র্াকনল শোিামটি িাপুন 
অননক  ক্ষণ যিক্ষণ ইজঞ্ন িালু করার জনল্ যনর্ষ্ট।

•  শগজ এেং সিক্মিা আনলা পরীক্ষা করুনযানোহন  

(vehicle) এর প্রার্নমক শপাটে-টোি্ম শিনকর মাধল্নম। 
সমস্ত সিক্মিা োনি  নননভ যাওয়া উনিি,  শকেল মাত্র 
একটি ইজঞ্ন িাণ্া না হওয়া পয ্মন্ত।

ইঞ্জিি	মরোটো�শ্ি	এর	সোটোথ্	সোটোথ্		(িোনবট�	আবোর	
আটোগর	 অবস্োটোি	 আসটোব)	 নস�	 মবল্ট	 লোগোি	
(স্ব়ংঞ্ক্র়	গোন়িটোত)

ইঞ্জিি	থ্ো�োটোছে	

•  ক্ািটি (মল্ানুয়াল কার) মনধল্ িাপুন এেং িাপুননরেক 
পল্ািাল

•  হল্ান্নরেক ো পাক্ম শরেক অন রাখুন

•  মল্ানুয়াল গানড়  র জনল্ নগয়ারেসেটি  ননউট্াল রাখুন আর  
স্য়ংজক্রয় গানড়র জনল্ পাক্ম পজজশনন

•  শুধুমাত্র হল্ান্নরেক/পাক্ম শরেক লাইি নিস-শলে হনছি নকনা 
শদনখ ননন

•  ইগননশন িানে  গানড়নি, িানেটি অফ-পজজশনন ঘনুরনয় 
ইগননশন শর্নক সনরনয় নদন।

• পুশ শোিাম ইগননশন সহ গানড়নি, টোি্ম /টেপ শোিাম 
ইজঞ্ন টিপুন েন্ধ করনি।

উপটোরর	 স�স্ত	 কোজগুনল	 ক�পটোক্ষ	 ে়ুবোর	
সম্োেি	করুি
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.34
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

পয ্শটোবক্ষি	 কটোর	 িল�োি	 ইঞ্জিটোির	 ক� ্শক্ষ�তো	 পরীক্ষো	 করুি	 ে্যোশ্টোবোে্শ	 ন��োর/
সতক্শতো	বোনত	মেটোখ	(Check	the	performance	of	running	engine	by	observing	
the	dash	board	meters/warning	lights)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	শুরু	করোর	জি্য	ইঞ্জিি	প্রস্তুত	করুি	
•	ইঞ্জিি	িোল়ু	করি	
•	ে্যোশ্টোবোে্শ	ন��োর	এবং	সতক্শতো	আটোলো	পয ্শটোবক্ষি	করুি
•	ইঞ্জিি	বন্ধ	করুি.

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি     - 1 No. 
• িানরর সানর্ নলি অল্ানসি েল্ািানর 12 V - 1 No.

যন্তপোনত	(Equipments)

• মানটেনসনলন্ার শফার শট্াক 
 নিনজল ইজঞ্ন   - 1 No. 
• নিনজনলর িলমান অেস্া
 এলএমনভ গানড়  - 1 No.

উপকরি	(Materials)

• শট্    - as reqd.
• সুনি কাপড়   - as reqd.
•  শকনরানসন  - as reqd. 
• নিনজল - as reqd. 
• সাোন অনয়ল   - as reqd.
• ইজঞ্ন অনয়ল  - as reqd.
• কুলল্ান্ট - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE) 

কায ্মক্রম 1: শুরু করার জনল্ ইজঞ্ন প্রস্তুি করুন 
1 শরনিনয়ির এেং িপ-আনপ জনলর স্তর পরীক্ষা করুন 

৷প্রনয়াজন হনল পুরন করুন।

2  ইজঞ্ন শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন এেং প্রনয়াজনন িপ-
আপ করুন৷

3 েল্ািানরনি ইনলনট্ালাইি পরীক্ষা করুন এেং িপ আপ 
করুন৷পানিি জল(Distilled Water) নদনয়।

4  মপূল সুইনি িানে শ�াকান এেং িানেটি ঘুনরনয় নদন  ‘িালু’ 
অেস্ান ো অন পজজশনন।

ে্যোশ্টোবোটোে্শ	সতক্শতো	বোনতগুনল	মিো�	করুসটোি়ো

1 একটি েল্ািানরর আনলা লাল রনে জ্লনছ (শযমন েল্ািানর 
নিসিাজজ্মং) (নিত্র 1A)

2  ইজঞ্ন শিনলর আনলা লানল জ্নল (শযমন অনয়ল কম (ো) 
শপূনল্) (নিত্র1নে)

3 পানক্মং শরেক লাইি লাল রনে জ্লনছ (অর্ ্মাৎ পানক্মং 
শরেকপ্রনয়াগ করা হয়) (নিত্র 1C)

4  নসি শেনটের আনলা লাল রনে জ্লনছ (অর্ ্মাৎ িালক 
পনরন  নন নসি শেটে) (নিত্র 1D)

5 পানক্মং শরেক শছনড় নদন (এখন আনলা লাল শদখাননা হয়নন)
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িাস্ক 2: ইঞ্জিি	িোল়ু	করুি	(নিত্র	1)

শুরু	করোর	 স�়	 	 এ়োঞ্ক্টোল�র	প্যোটোেল	 মপ্রস	
করটোবি	িো।

1  টোি্মার পুশ শোিাম Fig.2 টিপুন ো িালু করুনইগননশন 
নক, ইজঞ্ন িালু করনি  আোর

2  যি িাড়ািানড় টোি্মার শোিাম / ইগননশন কী শছনড় নদন  
ইজঞ্ন শুরু  হওয়ার  সানর্ সানর্।

যখি	ইঞ্জিি	িল�োি	 	তখি	 	স্ো�্শোর	 মবোতো�	বো	
িোনব	ওপোটোর�	করটোবি	িো।

3  যনদ ইজঞ্ন িালু না হয় অনেলনম্ব, না  িা হনল ১০ শসনকনন্র 
শেনশ িানে ো শোিাম অন রাখনেন না , শেনশ 

4  এটি েল্ািানরর   নিসিাজ্ম এেংঅনিনরক্ত উত্প্তর কারন 
হনি পানর।

5  R.P.M নমিানর অলস গনি(Idiling speed) R.P.M শিক 
করুন।

6  ইজঞ্ন rpm োড়ানি এজসেলানরির পল্ানিল টিপুন নস্রভানে 
এেং ইজঞ্ন গরম করার জনল্ও অনুমনি নদন।

িাস্ক 3: ইঞ্জিি	িোলোটোিোর	স�়	ে্যোশ্টোবোে্শ	ন��োর	/	সতক্শতো	বোনতগুনল	পয ্শটোবক্ষি	করুি

1 েল্ািানর সিক্মিা আনলা লক্ষল্ করুন এটি জ্লনছ না 
(শযমন েল্ািানর িাজ্ম হনছি)

2  ইজঞ্ন শিনলর সিক্মিা আনলার নদনক লক্ষল্ করুন এটি 
জ্লনছ না (শযমন অনয়ল পাম্ কাজ করনছ)

3  শিনলর িাপ পনরমাপনক পয ্মনেক্ষণ করুন।

4  িাপমাত্রা পনরমাপক জনলর িাপমাত্রা পয ্মনেক্ষণ করুন

5  িল্ানকানমিানরর নরনিং লক্ষল্ করুন

6  লক্ষল্ করুনদপূরবেমাপণী(Odometer) পড়া গানড় 
িলাকালীন (িলন্ত) অেস্ায়

7 টট্প নমিার নরনিং পয ্মনেক্ষণ করুন

িাস্ক 4: ইঞ্জিি	বন্ধ	করুি

1 এজসেলানরির পল্ানিল শর্নক পা সরান 2  ইজঞ্ন েন্ধ করনি ইগননশন কীটিনক েন্ধ অেস্ানন ঘনুরনয় 
নদন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.34
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.35
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

মপটোরিোল	 এবং	 নেটোজল	 ইঞ্জিি	 উপোেোিগুনলর	 পোথ্ ্শক্য	 সিোক্তকরটোির	 অি়ুশ্ীলি	
করুি	 (Practice	 on	 identification	 of	 difference	 in	 petrol	 and	 diesel	 engine	
components)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 মপটোরিোল	এবং	নেটোজল	ইঞ্জিটোির	নবনভন্ন	অংশ্	নিননিত	করুি

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি      - 1 No. 

যন্তপোনত	(Equipments)

• শপনট্াল ইজঞ্ন    - 1 No. 
• নিনজল ইজঞ্ন   - 1 No. 

• কানজর শেঞ্চ - 1 No.

উপকরি	(Materials)

• সুনি কাপড়     - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE) 

িাস্ক : নিম্ননলনখত	ইঞ্জিি	অংশ্গুনল	সিোক্ত	করুি	এবং	তুলিো	করুি 

ক্রন�ক	িং নসটোস্টো�র	িো�
মপটোরিোল	ইঞ্জিটোির	
যন্তোংশ্	(নিত্র	1)

নেটোজলইঞ্জিটোির	যন্তোংশ্	
(নিত্র	2)

�ন্তব্য

1 জ্ালান পদ্ধনি( 1. কােু ্মনরির

1. F.I.P
2. ইননজক্টর
3. জ্ালানী উচ্চ িাপ লাইন
4 ওভার শফ্া পাইপ

2 ইগননশন নসনটেম

1 পনরনেশক(Distributor
2 স্পাক্ম লোগ
3 ইগননশন কনয়ল
4 HT সীসা

সংকুনিি হাওয়া 

3 ননগ ্মমন পদ্ধনি িাপ ননয়্রিণ ভালভ ইজজআরভালভ

4 এয়ার ইনন্টনকর েল্েস্া সুপার িাজ্মার িানে ্মািাজ্মার
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.6.36
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - যোিবোিি	এবং	ইঞ্জিটোির	
মরেনিনবি্যোস	

নেটোজল	ইঞ্জিি	মভটোে	মিলোর		বো	নেটোমেন্োনলং	অি়ুশ্ীলি	(Practice	dismantling	of	
diesel	engine)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নেটোজল	ইঞ্জিি	মভটোে	মিলোর		বো	নেটোমেন্োনলং	অি়ুশ্ীলি.

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)
সরজিো�/যন্ত	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর িুল নকি       - 1 No. 
• িক্ম শরঞ্চ  - 1 No.
• শট্  - 1 No.

যন্তপোনত	(Equipments)

• নিনজল ইজঞ্ননর গানড়     - 1 No. 
• ইজঞ্ন উি্নিালন শক্রন    - 1 No. 

উপকরি	(Materials)

• সুনি কাপড়      - as reqd. 
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• শকনরানসন  - as reqd.
• ইজঞ্ন টেল্ান্  - as reqd.
• িাকা শিাক  - as reqd. 

1 অনয়ল  শ্রন কনর  ননন (যনদ শদওয়া র্ানক)

2  পানন  শ্রন কনর ননন (যনদ শদওয়া র্ানক)

3  শরনিনয়ির সরান (যনদ শদওয়া হয়)

4  বেদুল্নিক সংনযাগ নেজছিন্ন করুন

5  জ্ালানী িাপ পাইপ সংনযাগ নেজছিন্ন করুন (5) (নিত্র 1)

পদ্ধনি (PROCEDURE) 

6 এয়ার নক্নার (4) সরান এেং  উল্লম্ব অেস্ানন রাখুন।

7  এজসেলানরিনরর সংনযাগ নেজছিন্ন করুন।

8  FIP (2) এেং ইননজক্টর (3) সরান

9  জ্ালানী নফটোর অল্ানসনম্বনল সরান (8)

10 ফ্াইহুইলটি সরান(6)

11 ফল্াননর শেটে সরান (9)

12 িায়নানমা/অটোরননির সরান (10)

13 শসলফ-টোি্মার সরান (11)। (নিত্র 3)\

14  জল পাম্ অল্ানসনম্বনল সরান (12)

15 অনয়ল সল্াম্ সরান (23)।

16 ইননলি (4) এেং ননষ্াশন (15)  মল্ানননফাল্ড সরান

17  ভালভ কভার সরান (16)। (নিত্র 2)

18  রকার অল্ানসনম্বনল (17) সরাননসনলন্ানরর মার্ শর্নক।

19 পুশ-রিগুনল সরান (18)।
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20 িল্ানপনির পানশর কভারগুনল সরান৷

21 িল্ানপিগুনল সরান (19)।

22 নসনলন্ার শহি মাউনন্টং শোটে সরান এেংঅপসারণ 
নসনলন্ার শহি (20)

23  নসনলন্ার শহি গল্াসনকি সরান

24 নেনশে িানার সাহানযল্ ক্রল্াঙ্শল্াফ্ট পুনল সরান৷\

25 িাইনমং কভারটি সরান৷

26 িাইনমং নগয়ার এেং শিইন সরান (22)। (নেঃদ্ঃ  সময় নিনি  
নিননিি করুন। 

27 ক্রল্াঙ্শল্াফ্ট সরান।

25 অনয়ল পাম্ শর্নক শিনলর পাইপ সংনযাগ নেজছিন্ন করুন

28 অনয়ল পাম্ এেং ছাকঁনন সরান (24)।

29 অনয়ল নফটোর সরান.

30 সংনযাগকারী রি কল্াপগুনল সরান৷ (কল্ানপর উপনর নিনি/
নং  নলনখ রাখুন।)

31 নপটেন (21) এেং সংনযাগকারী রি (27) সরান ইজঞ্ন 
শর্নক। (নপটেননর উপর নিনি/নম্বরগুনল শনাি করুন।) 

32 প্রধান নেয়ানরং কল্াপগুনল সরান।

33 ফ্াইহুইল হাউজজং সরান (25)।

34 ক্রল্াঙ্শল্াফ্ট সরান (28)। 

35 ক্রল্াঙ্শল্াফ্ট সরান (28)।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনধত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.6.36
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.37
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নসনলন্োর	মিড	ওভোরটোিোনলং	সঞ্োলি	(Perform	overhauling	of	cylinder	head)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ইঞ্জিি	মেটোক	নসনলন্োটোরর	�োেোট�	সনরটো়ে	মেলুি
•	 নসনলন্োর	মিড	নডকোর্ ্বিোইজ	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.

• েক্স স্প্ানার শসট - 1 Set.

• টি্ক শরঞ্চ - 1 No.

• তানরর ব্াশ, স্কপ্াপার - 1 No each.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিনন - 1 No.

• ঞ্েে শরেন/ইঞ্জিন উত�নতালন - 1 No each

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনত িাপড় - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
• সাোন অনেল - as reqd.
• লেু অনেল - as reqd. 
• িানের ব্লি - as reqd. 

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 এোর নলিনারটট সরান এেং এটট   উল্লনবে অেস্ানন রাখুন 
অনেল ছনড়নে পড়া এড়ানত এটট এিটট সমতল পষৃ্ঠ 
েপ্ােহার িরুন।

2 অপসারণ ভালভ িভার।

3 জ্ালানী নেতরণ লাইন সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন. নভতনরর 
নাট ধনর রাখুন এিটট িােল এন্ স্প্ানার (2) এর 
সাহান�প্, তারপর অনপ্ িােল এন্ স্প্ানার (4) এর 
সাহান�প্ োইনরর নাট(3) আলগা িরুন। পাইপ সরান (5)। 
(আিার 1)

ড্াইভার েপ্েহার িরুন (3) ফ্প্ান এেং পুনলর মাঝখানন 
ো শ� শিানও পুনলর মনধপ্ এেং ফ্প্াননর শেটিটট সনরনে 
শফ্লুন। (নিত্র 2)

8 েল পাম্প পুনল সনগে ফ্প্ান  এনসবেনল সরান.

9 সে পুশ-রি শের িনর ননন।

10 টপ্ানপনটর পানশর িভারটট সরান এেং  টপ্ানপট টাও    
সরান।

11 সমস্ত নসনলন্ার শহি নাট/শোটি সরান

4 জ্ালানী পাইপ এেং ইননেক্টর সরান।

5 ফু্নেল ইননেিশন পাম্প মাউন্টিং নাট আলগা িরুন, 
প্রনতটট screw আলগা িনর, এিোনর দুটট শমাড় নদন। এই  
নাটগুনলা শ�ন শিার্াও না পনড় শসনদনি শখোল রাখুন।

6 F.I.P সরান এেং এটট এিটট উল্লবে অেস্ানন রাখুনএিটট 
সমতনল পষৃ্ঠতল.

7 নাট আলগা িরুন (1) অটিারননটরটট টানুন নননির 
নদনি �তক্ষণ ফ্প্ান শেটি আলগা না হে। এিটট screw-

12 নসনলন্ার  শহনির উভে নদনি  উত�নতালন হুিটট লাগান।

13 নলফ্টটং হুনির সাহান�প্ নসনলন্ানরর মার্াটট তুলুন 
নসনলন্ার ব্লি শর্নি (3)

14 ননঞ্চিত িরুন শ� নসনলন্ার সরাননার সমে নসনলন্ানরর 
মার্া িাত না হে, �ানত নসনলন্ানরর ক্ষনত এড়ানত 
পানরমার্ার স্ািস 

15 নসনলন্ানরর মার্া (2) এিটট ওোি্কনেনঞ্চ রাখুন (4) দুটট 
িানের ব্লি স্প্ান্ এর উপর। (5)। (নিত্র 4)
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16 নসনলন্ার শহি গপ্াসনিটটট সরান এেং এিটট ননরাপদ 
স্ানন রাখুন।

17 নসনলন্ানরর মার্াে িাে ্কন আমানত সরান।

18 নলিননং দ্ােি েপ্েহার িনর নসনলন্ার শহি পনরষ্ার িরুন

19  নসনলন্ানরর মার্াটট দৃশপ্ত পরীক্ষা িরুন  ফ্াটল ো 
শিাননা ক্ষনত হনেনছ নিনা।

	 সোনভ্বস	 �্যোিু়েোল	 অিুযো়েী	 আটোে	 অপসোরণ	
নসনলন্োর	 মিড	 নলি়েোটোরন্স	 এর্ং	 অি্যোি্য		
প্যোরোন��োর	মেক	করুি।				।

রকোর	আ� ্ব		অ্যোটোসটোবেনল	এর্ং	�্যোনিটোেোল্ড		সরোি	(Remove	rocker	arm	assembly	
&	manifolds)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োটোরর	�োেো	মেটোক	রকোর	আ� ্ব	অ্যোটোসটোবেনল			সরোি
•	 নসনলন্োটোরর	�োেো	মেটোক		�োনিটোেোল্ড	সরোি।

টাস্ক 1: রকোর	আ� ্ব	অ্যোটোসটোবেনল		অপসোরণ

1 মার্ার আেরণটট সরান  (Value door)

2 রিার আম ্ক  শপ্াফ্টটট এর  মাউন্টিং নাটটা   সরান।

3 সানপাট্ক সহ রিার শপ্াফ্টটট শের িরুন অনুভূনমি 
অেস্ান(Horizontal position)

4 ননঞ্চিত িরুন শ�  শপ্াফ্টটট  শ�ন িাত ো ক্ষনতগ্রস্ত না হে।

5 উপর রিার আম ্ক ো  অপ্ানসনবেনল রাখুনওোি্কনেঞ্চ শরে

6 নননদ্কষ্ট নদনে রিার আম ্ক অপ্ানসনবেনল পনরষ্ার 
িরুনপনরষ্ার দ্ােি. (ভালনভর ক্ষনত শরাধ িরনত 
এনড়নে িলুন এেংরিার অস্ত্র  রিার আম ্ক অপ্ানসনবেনল 
অপসারণ এেং পনরষ্ার িরার সমে)

টাস্ক 2 : নসনলন্োর	মিড	মেটোক	ইিটোল�	এর্ং	এক্স্ট	�্যোনিটোেোল্ড	অপসোরণ	করো	(নেত্র	1)

1 এক্সস্ মপ্ানননফ্াল্ড ফ্প্াজি নাটএেং শোটিগুনল সরান
2 ননষ্াশন পাইপ লাইন সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুনননষ্াশন  

মপ্ানননফ্াল্ড শর্নি
3 এক্সস্ মপ্ানননফ্াল্ড মাউন্টিং শোটি আলগা িরুন।
4 টানে ্কা িাে্কার সরাননার আনগ এক্সনহাস্ মপ্ানননফ্াল্ড 

মাউন্টিং নাট আলগা িরুন।
5 মপ্ানননফ্াল্ড মাউন্টিংগুনল সরান এেং শসখান শর্নি শের 

িরুননসনলন্ার  শহি এেং ওোি্কনেঞ্চ ওপনর রাখুন।
6 এোর নলিনার ো এোর ইননটি শহাে  ইননলট মপ্ানননফ্াল্ড 

শর্নি সরান।

7 ইননলট মপ্ানননফ্ানল্ডর মাউন্টিং শোটি আলগা িরুন।

8 ইননলট মপ্ানননফ্াল্ড মাউন্টিং শোটিগুনল সরান এেং 
নসনলন্ানরর  শহি শর্নি শের িরুন এেং এটটনি রাখুন 
ওোি্কনেনঞ্চ

9 মপ্ানননফ্াল্ডটট ওোি্কনেনঞ্চর ওপর সটেি ভানে রাখুন।

10 মপ্ানননফ্ানল্ডর শিাননা ক্ষনত হনেনছ নি না শদখুন।

11 শিান ক্ষনত পাওো শগনল শমরামত এেং পনরষ্ার 
িরুনএটা পুঙ্ানুপুঙ্ ভানে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.37

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



95

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.38
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ভোলভ	নস�	এর্ং	ভোলভ	েোইড	পরীক্ো	করুি	(Check	valve	seat	and	valve	guide)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ভোলভ	সী�	এর্ং	সী�	সননিটোর্শ্	মেক	করুি
•	ভোলভ	েোইড	পরীক্ো	করুি
•	 নর্টোশ্ষ	সরজিো�	নদটো়ে	ভোলভ	নস�	নলক	পরীক্ো	করুি
•	রকোর			শ্্যোফ্টট�		মকোটোিো	েো�ল	র্ো	ক্নত	িটো়েটোে	নক	িো	পরীক্ো	করুি
•	রকোর	শ্্যোফ্টট�	এর্ং	লভোটোরর	নর	আটোসবেনলইং	পদেনত।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
• ভালভ নলি পরীক্ষার টুল - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানের শেঞ্চ - 1 No.
• িানের ব্লি - 2 Nos.
• নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে - 1No.
• সুনত িাপড় - as reqd.
• সাোন অনেল - as reqd.
• ভালভ গ্রাইঞ্ন্ং নস্ি - as reqd.
• ভালভ লপ্ানপং শপস্ - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ভোলভ	নস�	সননিটোর্শ্	এর্ং	ভোলভ	েোইড	পরীক্ো	করুি

1 নেনশে টুল েপ্েহার িনর, ভালভ নসট সনন্ননেশ শের িরুন।

2 এিটট নেনশে পাঞ্চ েপ্েহার িনর নতুন ভালভ নসট 
সনন্ননেশটট সােধানন তার অেস্ানন ড্াইভ িরুন।

3 ভালভ নসনট ভালভ এিঞ্ত্রত িরুন এেং পরীক্ষা িরুনএর 
উচ্চতা নসনলন্ার শহি পনৃষ্ঠর শরফ্ানরন্স সহ।

4 নসটটট এনরি শপপার নদনে ঘসুন(de-glaze) িরুন।

5 ভালভ শফ্স নসনট লপ্ানপং িম্পাউন্ লাগান।

6 আলনতা িনর নসনটর উপর ভালভটট ঘুনরনে নদনএিটট 
নেনশে �ন্ত্রর সাহান�প্ হালিা েল েপ্েহার িনর

7 এটট পুনরােতৃ�নত িরুন ভালনভর  সটেি অেস্ানন র্ািার 
েনপ্।

8 শিনরানসন  েপ্েহার িনর লপ্ানপং শ�ৌগটট সরান।   পরীক্ষা 
িরুনভালভ এর আসনো ভালভ মুখ

9 ভালভ  নসটটট এেং ভালভ গাইনি,  শিাননা ক্ষনত  র্ািনল 
প্রনতস্াপন িরুন।

10 ভালভ শস্ম েপ্াস পনরমাপ িরুন।

11 ভালভ গাইনির অভপ্ন্তরীণ েপ্াস পনরমাপ িরুন।

12 �নদ ভালভ গাইি এেং ভালভ নসনটর  মনধপ্ নলিোনরন্স 
শস্ম   প্রস্তুতিারনির নননদ্কষ্ট সীমার শিনে শেনশ পাওো 
শগনছ তখন, ননম্ননলনখত পদ্ধনত অনু�ােী ভালভ গাইি 
পনরেত্কন িরুন।

13 নসনলন্ার  শহি পুরাননা ভালভ গাইিটট শের িনর নদন  
এিটট উপ�ুক্ত  ঞ্ড্ফ্নটর সাহান�প্।

14 নসনলন্ানরর মার্াে নতুন ভালভ গাইি (1) রাখুন। (আিার 
1)

15 ভালভ গাইনির উপর ভালভ গাইি ঞ্ড্ফ্ট (3) রাখুনএেং 
টটপুন ভালভ গাইিটট।

16 স্পপ্রংনসটটং  সারনফ্স শর্নি ভাল�ভ গাইনির উচ্চতা টট 
পনরমাপ িরুন(গভীরতা পনরমাপি েপ্ােহার িনর) 
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টাস্ক 2 : ভোলটোভর	নলক	পরীক্ো	করো	(নেত্র	1)

1 নেনশে টুল েপ্েহার িনর ভালভ নলি পরীক্ষা িরুন (নিত্র 
1)

2 এিটট সািশন িাপ (1) এিটট সািশন োনবের সানর্ 
সং�ুক্ত িরুন (2)এেং ভপ্ািুোম শগে (3) নসনলন্ানরর 
মার্াে (4)

3 নসনলন্ার শহি ভালভ নসট (5) আেরণ এেং  সািশন 
োনবের সাহান�প্ (1) শনূপ্স্ান ততনর িরুন (রাোরোবে)।

4 3 নমনননটর েনপ্ অনপক্ষা িরুন এেং ভপ্ািুোনমর শিাননা 
শফ্াটঁা শনাট িরুনউপনর শগে

5 �নদ ভপ্ািুোনম শিান ড্প র্ানি, ভালভ নসট (5)নছদ্�ুক্ত 
এেং লপ্ানপং প্রনোেন।

6 ভালভ নসট লপ্াপ িরার পনর ভালভ এিঞ্ত্রত িরুন এেং 
পরীক্ষা িরুন উপনর শ�মন নলি উনল্লনখত 

টাস্ক 3: রকোর	শ্্যোটোফ্টর		নডটোমেন্োল		অংটোশ্র	ক্নত	এর্ং	েো�ল	পরীক্ো		(নেত্র	1	এর্ং	2)

1 এর উভে প্রানন্ত লি-screw/িরেনলপ (1) সরান  (2)

2 রিার নলভার (3) রিার নলভার েন্ধনী (4); স্পপ্রংস (5) এেং 
রিার শপ্াফ্ট শর্নি স্পপ্রংস সরান। (আিার 1)

3 নসনলন্ানরর  শহি শর্নি রিার শপ্ফ্ট ব্প্ানিটটট খুলুন 
শ�টা অনেল সরেরাহ িরনছ শসই রিার শপ্াফ্ট ব্ানিনটর 
অেস্ান এি শমি শর্নি আর এি শমি পনরেনত্কত হনে।   
(আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ ্ক িরুন)।

4 খুনল শফ্লা অংশগুনল পনরষ্ার িরুন রিার আম ্ক 
আনসনবেনল।

5 রিার স্পপ্রং এর টান পরীক্ষা িরুন(5)। প্রনোেনন এটট 
প্রনতস্াপন িরুন।

6 ফ্াটল, নপটটং েনপ্ রিার নলভারটট দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুনঅনটটপস (6)। দ্ারা শরেির অেস্া পরীক্ষা িরুন 
আিোনস্ং screw এর সাহান�প্।

7 ফ্াটল এেং ক্ষনতর েনপ্ রিার শপ্াফ্ট (2) দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুন।

8 রিার আম ্ক েুনশং েপ্ােহানরি ক্ষে ক্ষনতর  পরীক্ষা িরুন 
(8)     এেং লনুব্নিটটং শহালগুনলর প্রানন্তিিরনণর েনপ্। 
(9) (নিত্র 2) 9 েপ্ােহানরি ক্ষে   এেং ক্ষনতর েনপ্ রিার 
আম ্ক েল নপনগুনল (10) পরীক্ষা িরুন।

10 রিার শপ্াফ্ট সানপানট্কর শেসটট  পনরষ্ার িনর    
নসনলন্ানরর  শহনি রাখুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.38
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.39
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ভোলভ	স্পপ্রং	এর্ং	রকোর	আ� ্ব	অ্যোটোসটোবেনল	পরীক্ো	করুি	(Check	valve	spring	and	
rocker	arm	assembly)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	আপিোর	ITI-এর	নর্নভনি	নর্ভোে/রৃ্তন্ত	(trade)	পনরদশ্ ্বি	করুি	এর্ং	আপিোর	ITI-এর	স্োপিটোকৗশ্ল	(layout)	
আঁকুি

•	 ITI	অনেস,	িোসপোতোল,	পুনলশ্	মস্টশ্ি	এর্ং	েো়েোর	মস্টশ্টোির	ম�নলটোেোি	িবের	মরকড্ব	করুি	
•	আপিোর	নর্ভোটোের	স্োপিটোকৗশ্ল	(layout)	আঁকুি
•	 বর্দ্ুযনতক	ঞ্জনিসপত্র	রোখো	অর্স্োিগুনল	নেননিত	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No. 
• ভালভ স্পপ্রং িন্রেসার - 1 No.
• নফ্লার শগে - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

•  স্পপ্রং শটস্ার - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ - 1 No.
• শতনলর িপ্ান - 1 No.
• টানে ্কািাে্কার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• সুনত িাপড় - 1No
• ইঞ্জিন অনেল - as reqd.
• শহি গপ্াসনিট - as reqd.
• ভালভ স্পপ্রংস - as reqd.
• শহি স্াি নাট  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 পরীক্ষা িরার েনপ্ স্পপ্রং   পনরষ্ার িরুন।

2 স্পপ্রং শটস্ার পনরষ্ার িরুন

3 স্পপ্রং শটস্ানর স্পপ্রং (1) উল্লবেভানে রাখুন। (নিত্র 1) ননঞ্চিত 
িরুন শ� িলনন�াগপ্ টািু  ো মুনভনেল স্পস্নন্ল টা স্পপ্রং 
এ স্শ ্ক না িনর।(2)  

4 স্পপ্রং এর উচ্চতা  নলনখ রাখুন, এিটট দাগ িাটা মাপনি 
(গ্রােনুেনটি শস্কল) স্পপ্রং টটর তদঘ ্কপ্।

5 স্পপ্রংটটর  নননির নদনি  িাপুন এেং শদখনেন   স্পপ্রং  শলাি  
িতটা আনছ প্রস্তুতিারনির শদওো  নননদ্কষ্ট শলাি    প� ্কন্ত  
শিনপ রাখুন।

6 স্পপ্রং   প্রনতস্াপন, �নদ স্পপ্রং    এর সেনলল  তদঘ ্কপ্ এেং 
শটনস্ং শলানির উচ্চতা (ো এই দুটটর শ� শিাননা এিটট)
প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট নূপ্নতম সীমার শিনে িম হে।

 স্পপ্রং	এর	উচ্চতো	নলটোখ	রোখুি	ম�নস্টং	মলোটোড।

7 রিার নলভার এেং নপটটং টটপ  এ শিাননা  ফ্াটল আনছ নি 
না িাকু্ষে ভানে শদনখ ননন।

8 এিটট ‘V’ ব্লি েপ্েহার িনর োনঁির েনপ্ ভালভ শস্মনি 
প্রভানেত িরুনএেং িাোল িরুন শগে

9 িলার এেং শস্ম পরীক্ষা িরুন শিাননা ক্ষনত হনেনছ নি 
না ।

10 ভালভ শস্ম অনেল নদন।

11 ভালভ গাইনি ভালভ পরীক্ষা িরুন।

12 পুশ রি এেং টপ্ানপট screw পরীক্ষা িরুন।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.40
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নসনলন্োর	মিড	অ্যোটোসবেনল,	�্যোনিটোেোল্ডস	নরনে�	করুি	এর্ং	ভোলভ	অ্যোডজোস্ট	
করুি�্যোটোপ�	নলি়েোটোরন্স	এর	(Refit	the	cylinder	head	assembly,	manifolds	and	
adjust	valve	tappet	clearance)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ভোলভ	একঞ্ত্রত	করুি	এর্ং	নসনলন্োটোরর	�োেো	নরনে�	করুি
•	ভোলভ	�্যোটোপ�	নলি়েোটোরন্স	অ্যোডজোনস্টং	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ - 1 No.
• টপ্ানপট স্প্ানার শসট - 1 set.
• নফ্লার শগে - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটিনসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• নসনলন্ার শহি গপ্াসনিট - 1 No.
• টপ্ানপট িভার গপ্াসনিট - 1 No.
• িটন ওনেস্ - as reqd.
• মপ্ানননফ্াল্ড গপ্াসনিট - 1 No each.
• শিনরানসন - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: একঞ্ত্রত	করো

1 ভালভ শস্নম অনেল নদন।

2 ভালভ গাইনি ভালভ পরীক্ষা িরুন।

3 ভালভ পনপট  সানপাট্ক িরুন, �ানত এটট দৃঢ়ভানে রাখা  
নসনটর  উপর  

4 নসনলন্ানরর মার্াে ভালভ স্পপ্রং ওোশার নফ্ট িরুন

5 ভালভ স্পপ্রং   শ�ািান

6 স্পপ্রং এর উপনর ভালভ স্পপ্রং নরনটইনার রাখুন

7 নেনশে টুল নদনে ভালভ স্পপ্রং িন্রেস িরুন

8  ভাবে স্পপ্রং এর শপ্রসার নরনলে িরার েনপ্ শছাট্ট 
িাোনত cotter টা শ�ািান এেং ভাবে শস্নম নধনর নধনর 
মানলট(Mallet) নদনে আঘাত (Tap) িরুন,  ননঞ্চিত 
িরুন (cotter valve)টট টেি মতন লি িনরনছ  স্পপ্রং 
নরনটইনার(Spring Retainers) শি দুটট হাভস (halves) 
শ�ন মাঝা মাঞ্ঝ র্ানি।

10 সারনফ্স(surface) পনরষ্ার িরুন এেং মার্ার গপ্াসনিট 
রাখুন

	 মেক	↑	নেননিত	করুি।

11 নসনলন্ানরর শহি নানটর  ক্ষনত না িনর    নসনলন্ার শহিটট 
প্রনতস্াপন িরুন।

12 সমস্ত নসনলন্ার শহি শোটি/নাটশক্ত িরুনসটেি 
রেমানুসানর নননদ্কষ্ট টনি্ক (এিটট টি্ক শরঞ্চ েপ্েহার িরুন 
- পনরনেো মপ্ানেুাল এেং নিত্র 3 শদখুন)।

13 এিটট 4-নসনলন্ার ইঞ্জিননর নসনলন্ার শহি শদখাননা 
হনেনছ,এিটট ঘূণ ্কন সিঁারি েল শরঞ্চ(Torque Wrench) 
(নিত্র 1 এেং নিত্র 2)

14 গপ্াসনিনটর সানর্ ইননলট এেং এক্সেস্ মপ্ানননফ্াল্ড 
নফ্ট িরুননসনলন্ানর  শহি।

9 ভালভ নলি শিি িরুন (উদাঃ টট 45)
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15 রিার  BjÑ েল নপনগুনল সটেি ভানে  লাগান।

16 ইননলট (3) এেং ননষ্াশন রিার নলভার (12), স্পপ্রং   
শ�ািান (5)   উভনের মনধপ্ দরূনবের অংশরিার  শপ্াফ্ট 
সানপাট্ক িনর (4) রিার আম ্ক শপ্াফ্নট (2) 

17 ন�লা 10) পুশনরাি শেনঁি না �াওোর েনপ্ েল নপননর   
নাটটটনি আলগা িরুন , �খন নসনলন্ার শহনির রিার 
শপ্াফ্ট   ব্ানিট টাইট রাখনেন। .

টাস্ক 2 : অ্যোডজোনস্টং	ভোলভ	�্যোটোপ�	নলি়েোটোরন্স   

1 নফ্ট ইননলট মপ্ানননফ্াল্ড     

2 ননষ্াশন(Exhaust) মপ্ানননফ্াল্ড   নফ্ট

3 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্টটটনি ঘনড়র িাটঁার নদনি ঘনুরনে নদন শ�খানন 
ফ্াই হুইল TDC1/6 OR ¼  নমনলত হনছ ফ্াই হুইল 
হাউঞ্েং পনে্টিানর। ননঞ্চিত িরুন শ� ১মনসনলন্ার  শ�ন 
িন্রেশন শট্াি হে।

4 এিটট ভাল screw ড্াইভার নদনে টপ্ানপট অপ্ািোনস্ং 
screwটট শক্তভানে ধনর রাখুন। (আিার 1)

5 এিটট নরং স্প্ানার নদনে  লি- নাটটট আলগা িরুন।

6 ভালভ শস্ম এেং রিার টটপ (4) এর মনধপ্ নননদ্কষ্ট শেনধর 
এিটট নফ্লার শগে (1) শ�ািান। 

7 এিটট screw ড্াইভার (2) দ্ারা অপ্ািোনস্ং screw (5) 
শক্ত িরুন এেং এিই সানর্ নফ্লার শগেটটনি এনদি-
ওনদি সরান 

8 অপ্ািোনস্ং screw শক্ত িরা েন্ধ িরুন �খন  নফ্লার 
শগে  সামানপ্ প্রনিষ্টার সনগে নপছনল শ�নত পানর, নিন্তু 
এটা োম হওো উনিত  না 

9 পুশ-রি শঘারান।   শঘারাননা উনিতসামানপ্ শলাি নদনে 
নিন্তু এটা েপ্াম িরা উনিত ন�। 

10 আিোসনস্ং screw  অেস্ান  দৃঢ়ভানে screw ড্াইভার  
নদনে ধনর রাখুন এেং এিটট নরং স্প্ানার দ্ারা লি- 
নাটনি শক্ত িরুন।

11 ননঞ্চিত িরুন শ� লনিং  নাটনি শক্ত িরার সমে 
অপ্ািোনস্ং  screwটট ঘুরনছ না।

12 নফ্লার  শগে নলি  স্াইি িনর আোর সমন্বে শিি িরুন  
ফ্ানঁির সনগে পুশ রিটট শঘারান।

13 টপ্ানপট অপ্ািোনস্ং   িরনত উপনরর পদনক্ষপগুনল 
পুনরােতৃ�নত িরুন৷ , অনপ্ানপ্ ভালভগুনলর ফ্াোনরং 
অি্কার অন�ুােী িন্রেশন শট্ানির TDC-শত সংনলিষ্ট 
অেস্ান নননে আসার েনপ্।

14 নননির শটনেনল শদওো  রেম অনুসরণ  িনর ভালভ গুনল 
অপ্ািোস্ িরুন।

	 যখি	ট�	4	নসনলন্োটোরর	ইিটোল�	ভোলভ	সম্পূণ ্বরূটোপ	
মখোলো	 েোটোক,	 তখি	 ট�	 1	 নসনলন্োটোরর	 ইিটোল�	
ভোলভট�	সম্পূণ ্বরূটোপ	র্ন্ধ	েোটোক	-	এই	বর্নশ্ষ্ট্যট�	
ভোলভ	 নলি়েোটোরন্স	 মেক	 করোর	 স�়ে	 �টোি	 রোখো	
দরকোর৷

- No 1 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন �খন No.8 উত�নতালন িরা 
হে।

- No.7 উত�নতালন িরা হনল No.2 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন।

- No.3 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন �খন No.6 উত�নতালন িরা 
হে।

- No.5 উত�নতালন িরা হনল No.4 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন।

- No.4 উত�নতালন িরা হনল No.5 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন।

- No.3 উত�নতালন িরা হনল No.6 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন।

- No.7 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন �খন No.2 উত�নতালন িরা 
হে।

- No.8 ভালভ অপ্ািোনস্ং   িরুন �খন No.1 উত�নতালন িরা 
হে।

	 সতক্বতো	 :	 নিঞ্চিত	 করুি	 ময	 রকোর	 আ� ্ব	 র্ন্দ	
আটোে	ক্যো�শ্্যোে�	ক্যো�	মেটোক	প্রটোত্যকট�	ভোল্ব	
অ্যোডজোস্টটো�টোন্র	জি্য	প্রজজ্য।

15 ওভারনহি ভালনভর টপ্ানপট নলিোনরন্স অপ্ািোনস্ং 
িরুন ওভারনহি িপ্ামশপ্াফ্ট ইঞ্জিননর  সানর্ ওপনরর ধাপ 
অনু�ােী   সতি্কতা  অেলবেন িরুন। (নিত্র 2)

16 ইঞ্জিন িালু িরুন এেং ননঞ্্রিে গনতনত(Idle Speed) শছনড় 
নদন

17 টপ্ানপট শব্দ শিি িরুন, �নদ পাওো �াে তাহনল 
অপ্ািোস্ ো শমরামত িরুন।  

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.40
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.41
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নপস্টি	এর্ং	সংটোযোেকোরী	রড	অ্যোটোসটোবেনল	ওভোরিল	করুি	(Overhaul	the	piston	
and	connecting	rod	assembly)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নপস্টি	এর্ং	সংটোযোেকোরী	রড	অ্যোটোসটোবেনল	সরোি
•	 নলি়েোটোরন্স	এর্ং	অি্যোি্য	প্যোরোন��োটোরর	জি্য		সোনভ্বস	�্যোিু়েোল	র্্যর্িোর	করুি
•	 নপস্টি	অ্যোটোসটোবেনল	জটো়ো	করো.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
• সনিট স্প্ানার শসট - 1 Set.
• টি্ক শরঞ্চ - 1 Set.
• নপস্ন নরং এক্সনপন্ার - 1 Set.
• ঞ্ড্ফ্ট - 1 Set.
• মপ্ানলট - 1 Set.
• েল শপইন হাতুনড় - 1 No.
• নরং গ্রুভ নলিনার - 1 No.
• অভপ্ন্তরীণ সানলি্কপ প্াোর - 1 No.
• নফ্লার শগে - 1 No.
• শেঞ্চ ভাইস - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• এোর িন্রেসার - 1 No.
• শপনরোল ইঞ্জিন - 1 No.
• আে ্কার শপ্রস  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• সাোন অনেল - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
• েননোন িাপড় - as reqd.
• লুে অনেল - as reqd.
• এনমনর শীট - as reqd.
• নপস্ন নরং - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 ইঞ্জিন িুলপ্া্টি ননষ্াশন িরুন।

2 ইঞ্জিন অনেল ননষ্াশন এেং  অনেল পপ্ান অপসারণ.

3 নসনলন্ার  শহি সরান.

4  নসনলন্ার লাইনানরর  ওপর ভানগ �নদ শিান িাে ্কন  েমা 
র্ানি তাহনল এমানর শপপার নদনে মনুছ শফ্লুন  

5  সংন�াগিারী রি শর্নি নেোনরং িপ্াপটট সরান৷

6  নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি অপ্ানসনবেনলনি উপনরর 
নদনি শেনল নদন।

7   রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট োন ্কালটট প্রনটক্ট িরুন।

8    নসনলন্ার ব্লনির ওপনরর অংশ নদনে  নপস্ন এেং নপস্নন 
িানননক্টং রি টট প্রনেশ িরান।  । 

9   নপস্ন অপ্ানসনবেনল রাখুন ওোি্কনেঞ্চর ওপর।.

10  স্প্াপ নরং প্াোর েপ্েহার িনর, সানি্কপটট সরানস্প্াপ নরং 
নপস্ন স্কাট্ক শর্নি

11  নপস্ন নপনটট স্াইি িরুন এেং সরানসংন�াগ িারী দন্ 
ো িানননক্টং রি  নপস্ন শর্নি।

12  নপস্ন শর্নি নপস্ন নরং সরান

13  নপস্ননর মার্া, স্কাট্ক , শতনলর গত্ক এেং খােঁ শর্নি িাে ্কন 
আমানত সরান।

14  নপস্ন নপন েস শর্নি মেলা আমানত সরান।

15 সংন�াগিারী রি এেং নপস্ননর অংশগুনলর শতনলর গত্ক 
পনরষ্ার িরুন।

16 েপ্েহৃত নপস্ন নপন, শোটি/সাি্কনলপগুনল োদ নদন এেং 
প্রনতস্াপন িরুননতুননর সানর্।

17 পুনরাে েপ্েহার িরার অনপ্ানপ্ পরানমনতগুনলর নপস্ন 
অপ্ানসনবেনল উপাদান তুলনা িরুন  সানভ্কস মপ্ানেুাল 
সনহত।(নপস্ননর হপ্ান্নলং এেং পনরছিন্নতার �ত্ন 
নননগবুেে নেোনরং এেং নপস্ন নপন)

18 িানননক্টং রনির শছাট প্রান্ত নদনে নপস্ন টেি িরুন।

19 নপস্ননর উপর নপস্ন নরং গপ্াপ 90° েপ্েধানন রাখুন।

20 নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি অপ্ানসনবেনল পুশ িরুন 
লাইননর মনধপ্ �তক্ষণ না    নরং িন্রেসার নরি হনে। 

21 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট োন ্কানল শ�ন  নপস্ন অপ্ানসনবেনল টা নফ্ট হে 
তার েনপ্ পুশ িরুন(রোঙ্ক নপন)। 

22 নেোনরং িপ্াপটট ইনস্ল িরুন (নিননিত সংখপ্া অনুসানর)
এিই  নদনি।

23 সংন�াগিারী রি েল�টুগুনলনি শক্ত িরুন 
(প্রস্তানেত(Recommended))

24 রেপ্াঙ্কনপনন সংন�াগিারী রি সাইি নলিোনরন্স পরীক্ষা 
িরুন এেং  সানভ্কস মপ্ানেুালটটর সানর্ তুলনা িরুন। 25 
নসনলন্ার শহি ইনস্ল িরুনএিটট নতুন সনগে গপ্াসনিট 
নদনে।
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26 রিার আম ্ক অপ্ানসবেনল নফ্ট িরুন এেং টপ্ানপট 
অপ্ািোনস্ং   িরুন। 27 ছািঁনন নদনে অনেল পাম্প 
ইনস্ল িরুন।

28 অনেল পপ্ান ইনস্ল িরুন.

29 প্রস্তানেত (Recommended) অনেল �র্া�র্ স্তনর নরনফ্ল 
িরুন।

30 শড্ন িি েন্ধ িরুন এেং পূরণ িরুন প্রস্তানেত 
িুলপ্া্টি(Recommended Coolant)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.41
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.42
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ইঞ্জিি	ব্লক	মেটোক	নপস্টি	এর্ং	সংটোযোেকোরী	রড	অ্যোটোসটোবেনল	সরোি	(Remove	piston	
and	connecting	rod	assembly	from	the	engine	block)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ইঞ্জিি	মেটোক	অটো়েল	স্যোম্	সরোি
•	ইঞ্জিি	মেটোক	অটো়েল	পোম্	সরোি
•	 নপস্টি	মেটোক	সংটোযোেকোরী	রডট�	সরোি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার শসট  - 1 No.
• নফ্লার শগে  - 1 No.
• মপ্ানলট হপ্ামার  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনত িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনেল  - as reqd.
• লেু অনেল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মতটোলর	স্যোম্	অপসোরণ	(নেত্র	1)

1 ইঞ্জিন অনেল সাম্প শড্ন প্াগ আলগা িরুন

2 সপ্ানম্পর নীনি শরে রাখুন

3 শড্ন প্াগ সরান এেং সম্পূণ ্ক অনেল ননঞ্চিত 
িরুনননষ্াশন িরা হে অনেল সপ্াম্প শর্নি

4 ইঞ্জিন শর্নি অনেল ননষ্াশন িরনত ইঞ্জিন রেপ্াঙ্ক িরুন

5 অনেল সাম্প শড্ন প্াগ টেি মতন লাগান।

6 শতনলর সাম্প মাউন্টিং শোটিটট আলগা িরুন

7 অনেল সানম্পর সমস্ত মাউন্টিং শোটিগুনল সরান৷

8 অনেল সপ্াম্প সরান এেং এটট রাখুনওোি্কনেঞ্চনত

9 সপ্াম্প শর্নি গপ্াসনিট সরান

10 গপ্াসনিট নফ্টটং পষৃ্ঠ পনরষ্ার িরুন

11 শিনরানসন নদনে সপ্াম্প পনরষ্ার িরুন

12 শড্ন প্ানগ েমা হওো ধুনলা িণা পনরষ্ার িরুন

13 অনেল রোনম্প শিাননা ক্ষনত ো ফ্াটল আনছ নিনা পরীক্ষা 
িরুন।েনদ র্ানি শমরামত িরুন।  

টাস্ক 2: ইঞ্জিি	মেটোক	অটো়েল	পোম্	অপসোরণ	(নেত্র	1	এর্ং	2)

1 অনেল পাম্প মাউন্টিং সনাক্ত িরুন

2 অনেল পাম্প মাউন্টিং অপসারনণর েনপ্ উপ�ুক্ত 
সরজিাম ননে ্কািন িরুন 

3 অনেল পাম্প মাউন্টিং আলগা িরুন (নিত্র 1)

4 শতল ছািঁনন সনমত অনেল পাম্পটট সরান ।

5 অনেল পাম্প রাখুননরেনত পনরস্কার এেং পনরদশ ্কননর 
েনপ্।

6 অনেল পানম্পর অংশগুনল  নিনমে্টিাল  এেং এটট পনরষ্ার 
িরুন (নিত্র 2)

7 নিনমে্টিাল অংশগুনল পনরদশ ্কন িরুন,�নদ শসখানন 
শিাননা ক্ষনত, হে প্রনতস্াপন িরুন ত্রুটটপূণ ্ক অংশটট।

8 রেমানুসানর সমস্ত অংশ এিঞ্ত্রত িরুন

9 আপনার প্রনশক্ষনির গাইি লাইন  নননে অনেল পানম্পর 
িাপ পরীক্ষা িরুন
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টাস্ক 3: কোটোিন্টিং	রড	অ্যোটোসবেনল	সি	নপস্টি	সরোি

2 অনেল পাম্প শর্নি শতনলর পাইপ সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন 
এেং  অপসারণ  িরুন অনেল ছািঁনন সনমত।

3 অনেল পাম্প সরান.

4 ইঞ্জিন ব্লি টটটি িরুন।

5 সমস্ত নসনলন্ানরর নরে গেননর েনপ্ পনরষ্ার িরুন 
এেং পরীক্ষা িরুন।

6 নপস্ন (1)  BDC শত না আসা প� ্কন্ত রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট (4) ঘুরান।

7 সংন�াগিারী রি (2) এর শোটি/নাট(9) সরান।

8 এিটট মপ্ানলট নদনে িানননক্টং রনির (2) িপ্াপটট আলনতা 

িাপুন এেং িপ্াপটট (6) সহ নেোনরং শশল (10) শর্নি 
সনরনে নদন সংন�াগ িারী দন্.

9 নপস্ন (1) TDC না আসা প� ্কন্ত রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট (4) ঘুনরনে 
নদন   এিটট িানের ব্লি নদনে সংন�াগিারী রি (2) টপ্াপ 
িরুন(3)।

10 সংন�ােনিারী রি িপ্াপ মপ্ানিং নবের লীনখ রাখুন ,পুনঃর 
গর্ননর সমে োনত অসুনেধা না হে।

11 িানননক্টং রি এেং িপ্াপ (6) এর মনধপ্ উপনরর এেং 
নীনির নেোনরং নননদ্কষ্ট োেগাে  রাখুন। িানননক্টং রনির 
সানর্ িপ্াপন নফ্ট িরুন। (আিার 1)

12 সমস্ত নপস্ন অপসারনণর েনপ্ প্রাসনগেি পদনক্ষপগুনল 
পুনরােতৃ�নত িরুন (নিত্র 2)।

13 সংন�াগিারী রি এেং নপস্ন পনরষ্ার িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.42

1 অনেল সপ্াম্প সরান.
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.43
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নেলোর	 মেজ	 দ্োরো	 খোটঁোজ	 নপস্টটোির	 নরং	 সোইড	 নলি়েোটোরন্স	 পরীক্ো	 করুি	 এর্ং	
�োইটো্রোন��োর	দ্োরো	নপস্টটোির	র্্যোস	পনর�োপ	করুি	(Check	piston	ring	side	clearance	
in	groove	by	feeler	gauge	and	measure	the	piston	diameter	by	micrometer)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নপস্টি	মেটোক	নপস্টি	নরং	এর্ং	নপস্টি	নপি	সরোি
•	সংটোযোেকোরী	রড	মেটোক	নপস্টি	সরোি
•	 নপস্টি	নরং	নলি়েোটোরন্স	পরীক্ো	করুি	এর্ং		র্্যোর্িোনরক	ক়্ে	ক্নত		পরীক্ো	করুিনপস্টি	এর	স্ো�্ব	(Skirt)এর্ং	
�ুকু�(Crown)।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• নফ্লার শগে  - 1 No.
•  আউটসাইি  মাইনরোনমটার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• িটন ওনেস্  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• নপস্ন নরং  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 নপস্ন নরং সরান (5)  নপস্ন  নরং এক্সনপন্ানরর সাহান�প্ 
(8)  (নিত্র 1) নহসানে শদখাননা হনেনছ।

7 নপস্ন নরং এেং সংন�াগিারী রি পনরষ্ার 
িরুননিনরানসন েপ্েহার িনর.

8 নপস্ন স্কাট্ক(Skirt) এেং মিুুট(Crown) শিি িরুন ঘসা 
ফ্াটল( scuffing crack) শস্কানরং ইতপ্ানদ আনছ নি না ।

9   নপস্ন নপন সানলি্কপ খােঁগুনল পরীক্ষা িরুন শিাননা ক্ষনত 
ো িানমে আনছ নি না ।

10 নফ্লার শগনের দ্ারা  নপস্ন নরং এর সাইি   নলিোনরন্স   
এেং খােঁ আনছ নি না নপস্ননর মনধপ্ তা পরীক্ষা িরুন।  

11 নপস্ন (নিত্র 4) েপ্ানসর নেনভন্ন োেগাে শিানন ঘসা(Wear) 
আনছ নি না শদখুন।

12 নপস্ন নরং খােঁ এেং েনম ঘসা(Wear)  আনছ নি না   
পরীক্ষা িরুন.

13 নেনভন্ন পনেন্টি নপস্ননর েপ্াস পনরমাপ িরুন। (নিত্র 4)

2 েপ্েহার িনর নপস্ন নপননর (10) সানলি্কপ (9) সরানএিটট  
সানলি্কপ প্ানের এর সাহান�প্

3 এিটট ঞ্ড্ফ্ট (11) এেং হাতুনড় (12) এর সাহান�প্ নপস্ন 
নপন (10) সরান। সমস্ত নপস্নন ধাপগুনল পুনরােতৃ�নত 
িরুন। (নিত্র 2) 

4 নপস্ন শর্নি সংন�াগিারী রি সরান।

5 নপস্ন, নপস্ন নপন, নপস্ন নরং খােঁ পনরষ্ার 
িরুন,অনেল শদওো গত্ক

6 নপস্ন নরং খানঁে(grooves) শর্নি েনম র্ািা  িাে ্কন  
সরান।
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105অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.43
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.44
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নপস্টি	এর্ং	লোইিোর,	�টোি্য	 নলি়েোটোরন্স	আর	্র্যোঙ্ক	নপি	ও	C.R	র়্	এর্ং	নর়্েোনরং	
�টোি্য	ে্যোপ	পনর�োপ	করুি।(Measure	the	piston	ring	end	gap	clearance	between	
piston	and	liner,	clearance	between	crankpin	&	C.R	big	and	bearing)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নপস্টি	নরং	র্ন্ধ	েোকঁ	(Close	gap)	পরীক্ো	করুি
•	 নপস্টি	এর্ং	নসনলন্োর	প্রোেীর	�টোি্য	নলি়েোটোরন্স	পরীক্ো	করুি
•	্র্যোটোঙ্কনপি		এর্ং	নর্ে	এন্	নর্টো়েনরং	এর		নলি়েোটোরন্স			পরীক্ো	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• নফ্লার শগে  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

• িানের শেঞ্চ  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• সুনত িাপড়  - 1 No.
• সাোন অনেল  - as reqd.
• নপস্ন নরং  - as reqd.
• নেগ এন্ নেনেনরং   - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : নপস্টি	নরং	মলিোজ	ে্যোপ	পনর�োপ	করুি	(নেত্র	1)

1 শগঞ্জি িাপড় নদনে নসনলন্ানরর শোর পনরষ্ার িরুন

2 পনরমানপর েনপ্ ননে ্কানিত নপস্ন নরং পনরষ্ার িরুন

3 নসনলন্ার শোনরর নভতনর নপস্ন নরং শ�ািান

4 ননঞ্চিত িরুন শ� নপস্ন নরংটট নননদ্কষ্ট স্তনর স্াপন িরা 
হনেনছপানশ নসনলন্ার শোর এর নভতর (নরং ছাড়াই নপস্ন 
শহি দ্ারা নসনলন্ানর নরংটট ধাক্া নদন)

5 নফ্লার শগে দ্ারা নপস্ন নরং, েন্ধ ফ্ািঁ পনরমাপ িরুন।

6 নফ্লার শগে নলফ্ নরনিং শনাট িরুন এেং সানভ্কস 
মপ্ানুোল শস্নসনফ্নিশননর সানর্ তুলনা িরুন।

টাস্ক 2 : লোইিোর	এর্ং	নপস্টটোির	�টোি্য	নলি়েোটোরন্স	পনর�োপ	করুি

1 শিনরানসন নদনে নপস্ননর অনেল এেং ধনুলা পনরষ্ার 
িরুন

2 সংিুনিত োেু(Compressed Air) এেং  শগঞ্জি িাপড় নদনে 
নপস্ন পনরষ্ার িরুন।

3  শগঞ্জি িাপড় নদনে নসনলন্ানরর শোর পনরষ্ার িরুন

4  নপস্নটট নসনলন্ার শোর লাইননর মনধপ্ শ�ািান (নরং 
ছাড়া)

5 নফ্লার শগে দ্ারা লাইনার এেং  গিনেওন 
নপননর(Gudgeon Pin) নীনির নপস্ননর মনধপ্ নলিোনরন্স 
পনরমাপ িরুন 

6 সানভ্কস মপ্ানেুাল শস্নসনফ্নিশনন  সানর্ তুলনা িনর  
নফ্লার শগে  নলভস এর  শনাট িরুন।
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1 নেগ এন্ নেনেনরং এেং রেপ্াঙ্ক নপন পনরষ্ার িরুন

2 সংন�াগিারী রনি শশল নেোনরং  এেং শলাোর িপ্াপ 
ইনস্ল িরুন  

3 রেপ্াঙ্কনপননর িানননক্টি নেোনরং এর পনুরা িওড়া 
অন�ুােী শগঞ্েং প্ানস্নির টুিরা রাখুন  । (অনেল শহাল 
এনড়নে িলুন ) 

4 সংন�াগিারী রি নীনির িপ্াপ ইনস্ল িরুন এেংআটঁ 
িরা নাটগুনলা ধীনর ধীনর ননম্নরূপ অন�ুােী।

a সে িপ্াপ নাটহানত শক্ত িনর আটুঁন।

b নননদ্কষ্ট টি্ক অন�ুােী তানদর পুনরাে শক্ত িরুন।

c সমস্ত  িানননক্টং রি এন্ গপ্াপ প্রাসনগেি পদনক্ষপগুনল 
পুনরােতৃ�নত িরুন । 

d আোর টাইট টি্ক শিি িরুন

টাস্ক 3 : ্র্যোঙ্কনপি	এর্ং	কোটোিন্টিং	রড	নর্ে	এন্	নর়্েোনরং	এর	�টোি্য	নলি়েোটোরন্স	পনর�োপ	করুি

5 নেগ এন্ িপ্ানটি খুলুন শস্কল েপ্ােহার িনর শগঞ্জিং 
প্ানস্নির িওড়া অনু�ােী (নলিোনরন্স)। �নদ  অনতরেম 
িনর  এর সীমা এিটট নতুন স্প্ান্াি্ক আিানরর নেোনরং 
েপ্েহার িনর এেং রেপ্াঙ্ক নপন এেং সংন�াগিারী রি  
নেগ এন্ নেোনরংনের মনধপ্ নলিোনরন্স পুনরাে পনরমাপ 
িরুন।

6 �নদ নতুন স্প্ান্াি্ক সাইনের নেোনরং নরনগ্রন্ েপ্েহার 
িনরও   তার সীমার মনধপ্ আনা না �ােরেপ্াঙ্কনপন 
আিানরর নননি এেং 0.25 নমনম আন্ারসাইে নেোনরং 
েপ্েহার িরুন

7 অনপ্ানপ্ রেপ্াঙ্ক নপন এেং সংন�াগিারী রি নেোনরংনের 
শক্ষনত্র এিই পদ্ধনত(Procedure) অনুসরণ িরা হনেনছ

মতটোলর	 েটোত্বর	 উপটোর	 কখিই	 প্োনস্টটোকর	 মেজ	
রোখটোর্ি	িো

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.44
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.45
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

র্োকঁ	এর্ং	ম�োেটো়র	জি্য	সংটোযোেকোরী	রড	পরীক্ো	করুি	(Check	the	connecting	
rod	for	bend	and	twist)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	সংটোযোেকোরী	রড	র্োকঁ	এর্ং	ম�োে়	পরীক্ো	করুি
•	 নপস্টি	এর্ং	সংটোযোেকোরী	রড	একঞ্ত্রত	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ, নরং এক্সনপন্ার  - 1 No each.
• মপ্ানলট, ঞ্ড্ফ্ট পাঞ্চ  - 1 No each.
• নফ্লার শগে, সানলি্কপ প্াোর    

অভপ্ন্তরীণ  - 1 No each.
• সংন�াগিারী রি অপ্ালাইনার  - 1 No each.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনত িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন, সাোন অনেল, লুে অনেল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 সংন�াগিারী রি অপ্ানসনবেনল রাখুনওোি্কনেঞ্চ এেং 
সংন�াগিারী রি শর্নি নপস্নটট সরান 

2 নিসনম্টিাল নপস্ন এেং সংন�াগিারী রিটট পনরষ্ার 
িরুন।

3 সংন�াগিারী রনির শছাট প্রানন্তর েুশ নেোনরং এেং শিাননা 
েপ্ােহানরি ক্ষে ক্ষনতর পরীক্ষা িরুন।

4 িাননটটং রনির শেন্ ও টুইস্ অপ্ালাইনমে্টি পরীক্ষা 
িরুন।

5 গ্রাউন্ নপন পষৃ্ট (Surface) এ শিানন আঘাত আনছ নি না 
পরীক্ষা িরুন।

6 সংন�াগিারী রিটট অপ্ালাইননম্টি নফ্ক্সিানর রাখুন (1)
(নিত্র 1)।

7 মেল এন্ শোনর গােন নপনটট(Gudgeon pin) শ�ািান 

8 এিটট েগ ্কািার প্রান্ত নদনে (2 গােন নপননর(Gudgeon 
pin)  েগ ্কািার আসন পরীক্ষা িরুন। িানননক্টং রি 
োিঁাননা ো শপিঁাননা র্ািনল,  গােন নপনটট(Gudgeon 
pin)  শোনর শিৌনিাভানে েসনে না। োিঁাননা ো শপিঁাননা 
পাওো শগনল সংন�াগিারী রিটট প্রনতস্াপন িরুন।

9 নপস্ননর খানঁে এিটট  সারনলিপ(circlip) নফ্ট িরুন 
(নিত্র 2)।

10 সংন�াগিারী রনির শছাট প্রানন্তর শোর এেং নপস্ননর 
গনেন নপন শোরটট সানরেদ্ধ িরুন।

11 নপস্ন নপননর গনত্ক গােন নপনটট টপ্াপ িরুন   এিটট 
মপ্ানলটর এর সাহান�প্ টপ্াপ িরার সমে, সংন�াগিারী রি 
েুনশর ক্ষনত এড়ানত শছাট প্রানন্তর গত্কটট সানরেদ্ধ রাখুন। 
খানঁে আনরিটট সারনলিপ নফ্ট িরুন। পুনরােতৃ�নত 
িরুনসনে ্কাপনর সমস্ত নপস্ন এেং সংন�াগিারী রিগুনলর 
েনপ্  ।

12 নরং এক্সনপন্ানর নপস্ন নরং ধনর রাখুন এেং নপস্ননর 
খানঁে নফ্ট িরুন। ননঞ্চিত িরুন শ� নরংটটনত 
‘টপ’স্প্ানম্পি শব্দটট রনেনছ মুখ উপনরর নদনি। 
নপস্নগুনলনত সমস্ত নরং নফ্ট িরুন (নিত্র 3)।

13 উপনরর এেং নীনির নেোনরং শশলগুনল সমস্ত সংন�াগিারী 
রি এেং িপ্াপগুনল রাখুন এেং পুনরাে এিঞ্ত্রত িরার 
উনদেনশপ্ সটেি রেনম রাখুন।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.46
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	ওভোরিল	(Overhaul	the	crankshaft)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	পনরটোষর্ো	�্যোিু়েোল	র্্যর্িোর
•	্র্যোঙ্কশ্্যোটোফ্টর	পরীক্ো	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট  - 1 No.
• ইঞ্জিন মপ্ানুোল েই  - 1 No.
•  সফ্ট হপ্ামার - প্ানস্ি  - 1 No.
• প্রাই োর  - 1 No.
• নফ্লার শগে  - 1 No.
• প্ানস্ি শগে  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ  - 1 No.
• িাোল শগে  - 1 No.
•  ইন সাইি মাইনরোনমটানরর    - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানের শেঞ্চ  - 1 No.
• মানটি নসনলন্ার ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• েননোন িাপড়  - as reqd.
• সাোন অনেল  - as reqd.
• লুে অনেল  - as reqd.
• শশল  নেোনরং(Shell Bearing)  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 নেোনরং  িপ্াপ শোটি সরান। (10) (নিত্র 1)

2 নেোনরং িপ্াপগুনল সরান (8)।

মিোট�শ্	 :	 ্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	 নর়্েোনরং	 ক্যোপগুনল	
স্ট্যোম্যুক্ত	 সংখ্যো	 নদটো়ে	 নেননিত	 করো	 িটো়েটোে।	
ভোইটোরেশ্ি	ড্যোম্োর	পোশ্	মেটোক	নর়্েোনরং	ক্যোপট�	
সরোি।

3 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং িপ্াপগুনল (9)এেং ননম্ন রোস্ নেোনরং 
(7) সরান।

4 নেোনরং িপ্াপ শর্নি শলাোর নেোনরং শশনটি সরান।

5 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট (5) (নিত্র 3) সরান।

6 উপনরর রোস্ নেোনরংগুনল সরান (4)। (নিত্র 4)

7 রেপ্াঙ্কনিস শর্নি উপনরর নেোনরং শশলগুনল (3) সরান

8 পুঙ্ানুপঙু্ভানে অনেল গপ্ালানর পনরষ্ার িরুন।

9 এিটট সটেি নতুন নেোনরং ননে ্কািন িরুননশল শরফ্ানরন্স  
শটনেল অনুসানর।
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ইিস্টটোলশ্ি	নর্জ্ঞনতি

 টি্ক শক্ত িরা      55 N·m (41 পাউন্-ফু্ট) + 90°

নং1  ভাইনব্শন িাম্পার সাইি। (নিত্র 2)

12 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট  নেোনরং িােনমটার (E) েপ্েহার িনর পনরমাপ 
িরুনিাোল শগে 00 এেং এক্সনটনশন েপ্ােহার িনর 
(নিত্র 6)।

13 3 নেন্নুত পনরমাপ িরুন (A, B এেং C) এেং �নদগড় মূলপ্ 
B এেং C এর মান A এর মাননর শর্নি িম,গড় মূলপ্ B 
এেং C এর গড় মান এেং A-এর মাননর শর্নি শেনশ হনল 
A-এর মান হল গড় মান (নিত্র 7)।

14 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং োন ্কাল েপ্াস পনরমাপ িরুন (F) 
(নিত্র8)।

নর্জ্ঞনতি:	 A	 এর্ং	 B	 মত	 পনর�োপ	 করো	
িটোল,রোিআউ�	উনেত	 0.010	 ন�ন�	 (নেত্র	 9)	এর	
মর্নশ্	ি়ে।

10 নতুন নেোনরং শশলনি অনেল নদনে প্রনলপ নদন এেং 
শ�ািানরেপ্াঙ্কনিস এেং রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং িপ্াপ মনধপ্.

মিোট�শ্:	 	 আপোর	 এর্ং	 মলো়েোর	 	 ্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট		
নর়্েোনরং	মশ্লট�	ন�নরিত	করটোর্ি	িো।

11 মানি্কং অন�ুােী নেোনরং িপ্াপ ইনস্ল িরুনএেং শক্ত 
িরুন 12-পার্শ ্ক�কু্ত প্রসানরত শোটি(Stretch bolts) (নিত্র 5)।

15 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং এর শরনিোল নলিোনরন্স পনরমাপ 
িরুন (G)।

 নলিোনরন্স ‘G’   0.027-0.051 নমনম

দ্রষ্টর্্য:	্র্যোঙ্ক	শ্্যোফ্ট	নর়্েোনরংটো়ের	েপূ়োন্ত	মরনড়েোল	
নলি়েোটোরন্স	 নেেোর	 পনরটোষর্ো	 �্যোিু়েোটোলর	 সোটোে	
তুলিো	করুি

(উদাহরণ) পনরমাপ িরা মান ‘E’ = 57.700 নমনম 

  পনরমাপ িরা মান ‘F’ = 57.659 নমনম 

  নলিোনরন্স ‘G’  = 0.041 নমনম

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.46
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16 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং িপ্াপটট সরান।

17 রোস্ নেোনরং োন ্কানলর প্রস্র এর সানর্  অপ্ািোনস্  
িরুন সটেি রোস্ নেোনরং (নিত্র 10)।

 নর্জ্ঞনতি:রোস্ ওোশানরর এিই শেধ  নর্িননস রোস্ 
নেোনরংনের উভে পানশ ইনস্ল  িরনত হনে।

18 উপনরর রোস্ নেোনরংনি (4) অনেল নদনে প্রনলপ নদন 
এেং রেপ্াঙ্কনিনস �ুনিনে নদন �ানত শতনলর খােঁগুনলা  
রোঙ্ক অনেনের সানম্নর নদনি (নিত্র 11)।

19 নীনির রোস্ নেোনরং (7) অনেল নদনে প্রনলপ নদন এেং 
শ�ািান  রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট  নেোনরং  িপ্াপ �ানত খােঁ রোঙ্ক 
অনেনের সানম্নর নদনি   (নিত্র 12)।

 নর্জ্ঞনতি:ধারণ িরা লগগুনল মনধপ্ অেস্ান িরা 
উনিতখােঁগুনল (তীর)।

 নর্জ্ঞনতি:�নদ সনে ্কাচ্চ. শোনটির তদঘ ্কপ্ (L)অনতরেম িনর 
63.8 নমনম, তানদর প্রনতস্াপন িরুন (নিত্র 13)।

20 ইঞ্জিন অনেল নদনে নতুন রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট প্রনলপ িরুন এেং 
এটট রাখুন  রেপ্াঙ্কনিস এর উপনর

21 মানি্কং অনু�ােী রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং িপ্াপগুনল ইনস্ল 
িরুন এেং শোটিগুনলনি শক্ত(Tight) িরুন।

ইিস্টটোলশ্ি	নর্জ্ঞনতি

 টাইনটননং টি্ক  55 N·m (41 lb-ft) + 90

টট 1 িপ্াপ শর্নি ইনস্ল িরুন.

22 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শঘারানআপনার হাত নদনে এেং পরীক্ষা 
িরুন নিনাএটা শঘানর মসণৃভানেএিটট নরম হাতুনড় 
(Soft Hammer)েপ্েহার িরুন  এেং নপ্র োর/screw 
িরনত রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নপছনন এেং সামনন সরান। (নিত্র 14)

23 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেনেনরং এনক্সল নলিোনরন্স অর্ো রোস্ 
নলিনেনরন্স অক্ষীে ছাড়পত্র ো পনরমাপ িরুননখািঁা 
ছাড়পত্র িাোল শগে এেং িাোল শগে শহাল্ডার পনরমাপ 
িরুন। (নিত্র 15)।

 নলিোনরন্স  0.100 - 0.245 নমনম

 নর্জ্ঞনতি:	আপনার রোস্ নলিোনরন্স নিনত্রর সানর্ তুলনা 
িরুননসো মপ্ানুোল

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.46
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 নর্জ্ঞনতি:	 রোস্ ওোশানরর এিই  নর্িননস হনে রোস্ 
নেোনরংনের উভে পানশ ইনস্ল িরা হনেনছ।

 নর্জ্ঞনতি:	 	 �নদ  নলিোনরন্স আউট  অফ্ স্প্ান্াি্ক হে 
তা হনল  রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট নেোনরং অপ্ািোনস্ং িরনত হনে   
রোস্ ওোসার প্রনতস্াপননর দ্ারা

24 নতুন সংন�াগিারী রি নেোনরং শশল শ�ািানসংন�াগ রি 
এেং সংন�াগিারী রি নেোনরং শশলমনধপ্ সংন�াগিারী 
রি এেং 12-পার্শ ্ক�ুক্ত  শট্ি  শোটি গুনলনি শক্ত িরুন 
(11)।

ইিস্টটোলশ্ি	নর্জ্ঞনতি

 টাইনটননং টি্ক        55 N·নম (26 পাউন্-ফু্ট) + 90°

25 সংন�াগিারী রি নেোনরংনের নভতনরর েপ্াস পনরমাপ 
িরুন। (নিত্র 16)

26 িানননক্টং রি নেোনরং োন ্কাল েপ্াস (k) পনরমাপ িরুন।

দ্রষ্টর্্য	:	্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	জোি ্বোল	র্্যোসপনর�োপ	করুি		
সোনভ্বস	�্যোিু়েোল	মদটোখ।

27 শরনিোল নলিোনরন্স (L) পনরমাপ িরুন  িানননক্টং রনির 

 উদাহরণ ) পনরমাপ িরা মান ‘E’ = 47.700 নমনম 

  পনরমাপ িরা মান ‘F’ = 47.653 নমনম 

  নলিোনরন্স ‘G’  = 0.047 নমনম 

 শরনিোল নলিোনরন্স ‘L’  0.026 - 0.068 নমনম

 নর্ঃদ্রঃ:	িানননক্টং রনির  শরনিোল নলিোনরন্স  তুলনা  
িরুন সানভ্কস মপ্ানুোনলর সনগে। 

 নর্জ্ঞনতি:	 �নদ  নলিোনরন্সটট সটেি নমুনা নহসানে না 
র্ানি তাহনল  অপ্ািোনস্ িরুন িাননটটং নলিোনরন্স       
প্রনতস্াপন (Replace) িরুন িানননক্টংরি নেোনরং 
শশলটট।

28 সংন�াগিারী রি নেোনরং িপ্াপটট সরান৷

29 নপস্ন ইনস্ল িরুন।

30 রোঙ্ক শপ্াফ্টট হাত নদনে ঘুনরনে শদখুন শসটা সােলীল 
ভানে ঘুরনছ নি না।

দ্রষ্টর্্য	 :	 ডো়েোল	 মেজ	 অের্ো	 �োইটো্রোন��োর	
মস�	 	অটোর	প্োনস্টক	 মেটোজর	্রোশ্	ডোইটো�িশ্ি	
অ্যোকটোসস	ট�	খুঁজিু।	(নেত্র	17)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.46
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.47
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	সরোি	এর্ং	অটো়েল	িোরক	এর্ং	থ্োস্ট	পৃষ্ঠতল	পরীক্ো	করুি	(Remove	
the	crankshaft	and	check	oil	retainer	and	thrust	surfaces)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ড্যোম্োর	পুনল	এর্ং	�োইন�ং	নে়েোর	সরোি
•	ইঞ্জিি	মেটোক	ফ্োইহুইলট�	সরোি
•	ইঞ্জিি	মেটোক	্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	অ্যোটোসটোবেনল	সরোি
•	্র্যোঙ্কশ্্যোটোফ্টর	অটো়েল	িোরক	পনরদশ্ ্বি	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ  - 1 No.
• মপ্ানলট, ঞ্ড্ফ্ট পাঞ্চ  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে   - 1 No.
• সুনত িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনেল  - as reqd.
• লুে অনেল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ড্যোম্োর	পুনল	এর্ং	�োইন�ং	নে়েোর	অপসোরণ

1 ইঞ্জিন শঘারান এেং টাইনমং  মাি্কস (1) এর সানর্ টাইনমং 
পনে্টিার (2)   নমনলত িরুন। (আিার 1)

2 পনে্টিার (2) এর অেস্ান নিননিত িরুনটাইনমং িভার(3) 
এর সানর্।

3 ফ্াইহুইনলর ঘণূ ্কন শরাধ িরনত ফ্াই হুইল নরংনগোর এেং 
রেপ্াঙ্কনিনসর মনধপ্ িানের টুিনরা রাখুন।

4 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট পুনল নাট সরান(4)।

5 পুলারটট (5) রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট পুনলনত (6) রাখুন। ননঞ্চিত িরুন 
শ� দরূনবের অংশটট (7) নারেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শরেির নভতনর না 
েনস।

6 পুলার শলগ  (8) এমনভানে রাখুন �ানত পুলার  ফ্প্াজি (9) 
পুনলর সমান্তরাল (6)। (নিত্র 2) হনে।

7 টাইটনিন্দ্র পুনল (6) না আসা প� ্কন্ত শোটি(10)এর োইনর 
রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শর্নি পুনল টট োনহর না হওো প� ্কন্ত শস্টিার 
পুনলটট টাইট িরনত র্ািুন।

8 িপ্াম্পার   পুনল সরান পুলানরর সাহান�প্

9 টাইনমং িভার সরান (11) মাউন্টিং  screw গুনল শিানা 
িুনন আলগা িনর।.

10 গপ্াসনিট (12) এেং অনেল সীল (17) সরান। (নিত্র 3)

11 টাইনমং নগোনরর মাউন্টিং শোটিগুনল খুলুন৷

12 পুলার শোটিটট এমন ভানে টাইট িরুন োনত পুলার 
ফ্াজিটা টাইনমং নগোনরর সমান্তরাল র্ানি। (নিত্র 4)।

13 টাইট িরুন শস্টিার শোটিটট (16) �তক্ষণ না টাইনমং 
নগোর (14) িপ্ামশপ্াফ্ট শর্নি শেনরনে আনস। (নিত্র 5)

14 উিরাফ্ িী সরান.
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15 নগোর/শপ্রানিট শর্নি শিইন/শেটি সরান।

16 এিটট  শটনশনার শর্নি শিন/শেটি সরান।

17 েল পানম্পর শোটি (1) আলগা িরুন �তক্ষণ না স্পপ্রং 
এর (2) টান িনম �াে।

18 পুনল শর্নি শেটি (3) আলগা িরুন এেং সরান।

19 টাইনমং শিইন শটনশনার (1) আলগা িরুন এেং 
সরাননটনশনিারী শটনশনানরর সানর্  ি্টিাক্ট িরুন 
এেং নগোর শর্নি শিইন (2) শের িরুন। (নিত্র 6)

20 শিইন শটনশনার মাউন্টিং েল�টু আলগা িরুন (1)। (নিত্র 7)

21 শোটি সরান।

21 স্পপ্রং   সরান.

22 শটনশনার পপ্াি সরান.

23 শিইন শপ্রানিট শর্নি শিইন (2) শের িরুন।

টাস্ক 2 : ফ্োইহুইল	অপসোরণ

1 ফ্াইহুইল এেং রেপ্াঙ্কশপ্ানফ্টর মনধপ্ এিটট িানের টুিনরা 
(1) শরনখ ফ্াইহুইলটট লি িরুন ো  েপ্েহার িরুননেনশে 
টুল ফ্াইহুইল ঘূণ ্কন লি িরনত.

2 আনলি িরুনলি শপ্ট(৩) লনিং তার হুইল মাউন্টিং 
শোটি শর্নি। (আিার 1)

3 ফ্াইহুইল শর্নি শেনঁধ শদওো শোটিগুনল খুলুন

4 ফ্াইহুইল এেং ইঞ্জিন ো প্ানস্ি মপ্ানলনটর নপছননর 
মনধপ্ এিটট নপ্র োর (5) েপ্েহার িরুন (6)flywheel.
ননঞ্চিত �ানত ফ্াইহুইল মাটটনত পনড় না। (নিত্র 2)

5 ফ্াইহুইলটট সরান এেং পনরদশ ্কন শটনেনল রাখুন 

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.47
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টাস্ক  3: 	্রোঙ্কশ্্যোে�	অপসোরণ

6 রোঙ্কশপ্াফ্টট (4) উত্তনলান িরুন অপর েপ্াঞ্ক্তর সাহান�প্ 
হুি উত্তনলান িরুন , উভে প্রান্ত ধনর এেং ইন্সনপিশন 
স্প্ানন্ রাখুন।

7 এিই শোটি এর সানর্ নেোনরং িপ্ানটি রাখুন তার নননের 
োেগাে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.47

1 ইঞ্জিনটট িানের ওপর উলনটা ভানে রাখুন।

2 শমন নেোনরং িপ্াপস (২) নিননিত িরুন রোঙ্কশপ্াফ্ট 
সানর্(৩)

3 শমন নেোনরং িপ্াফ্নসর নাট শেনশ টেি িরুন।

4 শমন নেোনরং িপ্ানপ এিটট প্ানস্নির মানলট নদনে েুনি 
নদন।

5 নেোনরং শশল এর সনগে সমান ভানে নেোনরং িপ্াপসটট(২) 
উত�নতালন  িরুন , ননঞ্চিত িরুন শে শিানেলস না র্ানি 
,এঞ্ক্ত োিঁা শিানেল এর েনপ্ িপ্ানসের সনগে নমনলত নাও 
হনত পানর  এর ফ্নল নেোনরং ক্ষে / রেপ্াঙ্কসপ্াফ্ট নখনঁি 
শ�নত পানর।
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টাস্ক 4 : ্র্যোঙ্কশ্্যোটোফ্টর	অটো়েল	িোরক	পনরদশ্ ্বি	করুি

1 রেপ্াঙ্ক পুনল সরান

2 সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন  এেং অপসারন িরুন   সমস্ত 
সংন�াগিারী রি িপ্াপগুনলর।

3 মাউন্টিং আলগা িরুনরেপ্াঙ্কশপ্ানফ্টর।

4 ইঞ্জিন শর্নি রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট সরান

5 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট ওোি্কনেনঞ্চর  শরেনত রাখুন

6 পনরষ্ার িরুনরেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট.

7 রোস্ হাফ্ ওোশার এেং অনেল ধারি পনরষ্ার িরুন 
(নিত্র 1)

8 েপ্েহানরি ক্ষে এেং ক্ষনতর েনপ্ রোস্ ওোশার পরীক্ষা 
িরুন

9 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট অনেল ধারি এর ক্ষে ক্ষনত (1) পরীক্ষা 
িরুন

10 ‘V’ ব্লিগুনলনত রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট রাখুন এেং রেপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট 
অোনধ শঘারাননা �ানছ নি না  ননঞ্চিত িরুন

11 রোস্ সারনফ্স  শিি িরার েনপ্ িাোল সিূি শসট িরুন   
এেং  রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট  শঘারান এেং পনরমাপ িরুন  শিানও 
ক্ষে ক্ষনত আনছ নি না ।

12 খনের পনরমান শদখুন সানভ্কস মপ্ানেুাল খনের পনরমাপ 
অন�ুােী। 

13 �নদ রোস্ সারনফ্স  ক্ষে  নননদ্কষ্ট সীমার শিনে শেনশ হে 
তাহনল নরগ্রাইঞ্ন্ং এর সুপানরস িরুন।

14 রোস্ হাফ্ ওোশানরর শতল ধারি(Oil retainer) এর শিাননা 
ক্ষে ক্ষনত র্ািনল প্রনতস্াপন িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.47
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.48
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	ম�পোর	এর্ং	ওভোনলট�	পনর�োপ	করুি	(Measure	the	crankshaft	taper	
and	ovality)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	জোি ্বোল		ক়্ে,	ম�পোর	এর্ং		ওভোলট�	পনর�োপ	করুি
•	্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	পনরদশ্ ্বি	করুি		নেটোল�	(Fillet)		নরনডং	এর	জি্য

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  আউট সাইি  মাইনরোনমটার  - 1 No.
• ‘V’ ব্লি  - 2 Nos.
• মপ্াগননটটি শেস সহ িাোল শগে  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

• সারনফ্স শটনেল  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনত িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনেল  - as reqd.
• লুে অনেল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	জোি ্বোটোলর	র্্যোস	পনর�োপ	করো

1 ইঞ্জিন ব্লি শর্নি রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট সরান

2 নলিননং দ্ােি নদনে রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট অপ্ানসনবেনল পনরষ্ার 
িরুন

3 িন্রেসি এোর এেং োননোন িাপড় নদনে রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট 
পনরষ্ার িরুন 

4 ফ্াটল এেং ক্ষনতর েনপ্ রেপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুন

5 এিটট  আউট সাইি মাইনরোনমটার এর সাহানে  
োন ্কানলর েপ্াস পনরমাপ িনর `1’ `2’ `3’ এেং `4’। `1’ 
&`3’এেং `2’&`4’ওভানলটট শদনে এেং `1’ ও `2’ এর মনধপ্ 
পড়ার পার্ ্কিপ্ শটপার শদনে। (নিত্র 1 এেং নিত্র 2

6 শটপার ও ওভানলটট শেনশ হনল প্রদত্তনননদ্কষ্ট সীমা, তারপর 
রেপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট শছাট আিানরর েনপ্ পুনরাে গ্রাউন্ িরা 
উনিত।

7 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট প্রধান োন ্কাল এেং নেোনরং শশনলর মনধপ্ 
অনেল  নলিোনরন্স পনরমাপ িরুন

টাস্ক 2: ্র্যোঙ্কশ্্যোফ্ট	পনরদশ্ ্বি	করুি	নেটোল�	মরনড়েোটোসর	জি্য।		

1  সানফ্্কস শটনেনল দুটট ‘V’ ব্লি (1) রাখুন (2)।

2 রেপ্াঙ্কশপ্ানফ্নসমন ভানে  শসট ি� রুন  (3) ‘V’ ব্লনি    উপর 
শ�ন িড়াণক্সোফ্টটর শটাটাল  তদনঘ ্কপ্র 1/10  অংশ ঝুনল 
না র্ানি।

3 মপ্াগননটটি শেনসর সানর্ িাোল নননদ্কশি রাখুন (5)
উপনর  সানফ্্কস  শটনেল। (আিার 1)

4 িাোল সূিিটট আনুন (4)  শপ্াফ্নটর শিন্দ্র নেন্নুত (3)।

5 িাোল ইঞ্ন্নিটনরর (4) সুইটট খানদর উপর িাপুনন� সুই 
নিছু নেিুপ্নত শদখাে।

6  সূিনির সুইনি ‘O’ অেস্ানন অপ্ািোনস্ং   িরুননঘারাননা 
িাোল এর  দ্ারা।
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7 হাত নদনে শপ্াফ্ট (3) শঘারান এেং সনূির নেিুপ্নত শনাট 
িরুন।  এটা শপ্াফ্নটর শিন্দ্র নেন্নুত  োিঁ (Bend) নদনত 
হনে।

8 নতনটট োেগাে উপনরর ধাপগুনল পুনরােতৃ�নত িরুন, 
�ানত িনর শপ্াফ্নটর পুনরা তদঘ ্কপ্ টট পনুরা হে। (3)।

9 শিি িরুনফ্াইলট প্রধান এেং সংন�াগিারী রি 
োন ্কালগুনলর েপ্াসাধ ্ক (নিত্র 2)

 সে োেগাে সনে ্কাচ্চ োিঁ শনাট িরুন

র্োকঁ	অপসোরণ/শ্্যোেটো�র	প্রনতস্োপটোির	সুপোনরশ্	
করো	 ি়ে,	 যনদ	 মকোটোিো	 এক	 র্ো	 একোনিক	 স্োটোি	
সটোর্ ্বোচ্চ	 র্োকঁ	 নি� ্বোতোর	 দ্োরো	 নিি ্বোনরত	 সী�োর	
মেটো়ে	মর্নশ্	পোও়েো	যো়ে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.48
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.49
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ফ্োইহুইল	�োউনন্ং	এর্ং	স্পপিে�	নর়্েোনরং	পরীক্ো	করুি	(Check	flywheel	mounting	
and	spigot	bearing)
উটোদেশ্্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ফ্োইহুইল	এর্ং	�োউনন্ং	ফ্্যোজি	পনরদশ্ ্বি	করুি
•	 স্পপিে�	নর়্েোনরং	পনরদশ্ ্বি	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার নিট  - 2 Nos.
• পুলার নেোনরং    - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনত িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

ফ্োইহুইল	এর্ং	�োউনন্ং	ফ্্যোজি	পনরদশ্ ্বি	করো	িটোছে

1 ফ্াইওোইনলর পষৃ্ঠ পনরষ্ার িরুন

2 ফ্াইহুইল (নিত্র 1)  নরিক্সান সানফ্্কস শিি িরুন শট্ট এে 
এেং নফ্লার শগনের সাহানে।

8 স্পস্গট নেোনরং সরান রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট/ফ্াইহুইনলর নরোর 
এন্ শর্নি ।

9 নেোনরং নলিোনরন্স পনরষ্ার এেং আওোে  পনরদশ ্কন 
িরুন [�নদ শেহাল অেস্াে র্ানি তাহনল নতুন নেোনরং 
লাগান  ]

10 সনিনট স্পস্গট নেোনরং নফ্ট িরুনরেপ্াঙ্কশপ্ানফ্টর পচিাত 
প্রান্তর  নদনে

11 এিটট িানম সাহান�প্র নেোনরং এর সানর্ অপ্ানলাইন 
িরুন।

12 ফ্াইহুইল গত্ক এেং ফ্প্াজি শোটি/শিানেল নপনগুনল  
অপ্ানলাইন িরুন(5) ( প্রর্ম  নসনলন্ানরর সানর্ টাইনমং 
মাি্ক অপ্ালাইননম্টি শদখুন (নিত্র 3)

13 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট ফ্প্ানজি ফ্াইহুইল (1) ইনস্ল িরুন।

14 ঘূণ ্কন শর্নি ফ্াইহুইলটট লি িরুন ( েপ্েহার িনরনেনশে 
টুল) (2)।

15 ফ্াইহুইল মাউন্টিং শোটি/নাটশক্ত িরুন (4)নত� ্কি এেং 
সমানভানে নননদ্কষ্ট টনি্কর ।

16 েপ্র্ ্কতা এড়ানত ইনতোিি লনিং নিভাইস েপ্েহার িরুন

17 ফ্াইহুইল  শফ্স রান আউট পরীক্ষা িরুন (নিত্র 4)

3 ফ্াই হুইল � ্কানপে প্রস্তুতিানরর নননদ্কষ্ট নসমার শিনে শেনস 
হনল শমনশননং এর েনপ্ মননাননত িরুন।

4 শমনশননং এর পর ফ্াই হুইনলর ঘনবে  নননদ্কষ্ট ঘননবের শিনে 
িম না হনে।

5 রেপ্াঙ্কশপ্াফ্ট ফ্প্াজি এেং ফ্াইহুইল  শমটটং সানফ্্কস পনরষ্ার 
িরুন ।

6 ক্ষনত এেং ফ্াটনলর েনপ্ ফ্াইওইল মাউন্টিং ফ্প্াজি (নিত্র 
2) দৃশপ্ত পরীক্ষা িরুন

7 রেপ্াঙ্কশপ্ানফ্ট ফ্প্াজি শোটিগুনল টেি িরুন
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18 �নদ শফ্স রান আউট নননদ্কষ্ট সীমার শিনে শেনশ হে, 
শমনশনন িরার েনপ্ সুপানরশ িরুন। ননঞ্চিত িরুন 
শ�, শমনশনন  িরার পনর, ফ্াইহুইল শেধ  ো ঘনবে নননদ্কষ্ট 
মানপর শিনে িম না হে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশ্োনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.49
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.50
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ভোইটোরেশি	ড্্যোম্োর	এবং	ক্যো�শ্যোফ্ট	পরীক্ো	করুি	(Check	the	vibration	damper	
and	camshaft)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ভোইটোরেশি	ড্্যোম্োর		নড্টোেক্টগুনল	পরীক্ো	করুি
•	ক্যো�শ্যোফ্ট	অপসোরণ	এবং	পরীক্ো	করো।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• ড্্যাম্ার পুনলর জন্য সনিট স্্যানার  - 1 No.
• পুনল  পুলার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• ভাইনরেশন ড্্যাম্ার আনুোনগিি  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	ভোইটোরেশি	ড্্যোম্োরট�	সরোি	এবং	পিুরো়	নে�	করুি

1 ফ্্যান ড্াইভ পনুল শর্নি ফ্্যান শেল্ট (7) (নিত্র 1) সরান

2 সনিনট স্ানানরর সাহান্য্য ড্্যাম্ার নাট(1) আলগা 
িরুনস্্যানার এেং ড্্যাম্ার নাটসরান

3 ফ্্যান ড্াইভ পনুলনি (8)  পুলারটট  নফ্ট  িরুন এেং এটট 
সরান

4 শরেনি   ড্াইভ পুলটট রাখুন

5 ভাইনরেশন ড্্যাম্ার এেং ফ্্যান ড্াইভ পনুল পনরষ্ার 
িরুন

6 ভাইনরেশন ড্্যাম্ানরর রাোর নড্স্ক (3), পাইলট নরনভট (2) 
এেং লি শলেট (4) দৃশ্যি পরীক্ষা িরুন।

7 ভাইনরেশন ড্্যাম্ারটট  নড্নমেন্াল িরুন।

8 শলেট দ্য ভাইনরেশন ড্্যাম্ার, পাইলট নরনভট নড্স্ক, পনুল 
হাে, ফ্্যান ড্াইভ পুনল, লি শলেট, ড্্যাম্ার নাটওয়াি্কনেঞ্চ 
শরেনি.

9 ভাইনরেশন ড্্যাম্ানরর সমস্ত  খুনল শফ্লা অংশগুনল 
পনরষ্ার িরুন

10 পনরধান এেং ক্ষনির জন্য  খনুল শফ্লা অংশগুনল 
পনরদশ ্কন িরুন শিাননা ক্ষয় ক্ষনি আনে নিনা।

11 ক্ষয় ও  ক্ষনিগ্রস্ত   অংশ ননে ্কািন িরুন এেং প্রনিস্াপন 
িরুন নিুন অংনশর সাহান্য্য

12 সমস্ত নড্নমেন্ানলংঅংশ এিত্ত্রি িরুন  ভাইনরেশন 
জাম্ানর।  

13 ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট এর ওপর ভাইনরেশন জাম্ারটট নফ্ট িরুন।  

14 ফ্্যান ড্াইভ পনুলর সনগি ভাইনরেশন জাম্ারটট সটিি 
ভানে লাগাননা আনে নিনা ননত্চিি িরুন।
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টাস্ক 2 : ক্যো�শ্যোফ্ট	অপসোরণ	এবং	পরীক্ো	করো

1 ি্যামশ্যাফ্ট থ্াস্ট শলেটর শোল্টগুনল  খনুল থ্াস্ট শলেটটট 
সরান (নিত্র 1)

2 ি্যামশ্যাফ্টনি  সানপাট্ক  িরুন এেং সােধানন স্াইড্ িরুন  
জান ্কাল প্রনিটট  নেয়ানরং এর মনধ্য সানফ্্কস শ্যাগান্যাগ 
এনড়নয় িলুন ি্যাম লে এেং ি্যামশ্যাফ্ট শটনন।

3 পনৃঠের শ্যাগান্যাগ এনড়নয় িলুনি্যানমর সানর্ লে এেং 
ি্যামশ্যাফ্ট টানুন। (নিত্র 2)

4 ি্যামশ্যাফ্ট পুঙ্ানুপুঙ্ভানে পনরষ্ার িরুন।

5 স্ক্যানির জন্য ি্যামশ্যাফ্ট জান ্কালগুনল পনরদশ ্কন িরুন, 
খাজঁ(Grooves) এেং নপটটং নিহ্নr.

6  ওভানল্ট, শটপার এেং  ক্ষনয়র জন্য প্রনিটট জান ্কাল 
পনরমাপ িরুন।

7 শিি িরুন ি্যামশ্যাফ্নটর শিাননা োিঁ(Bend) এেং 
শমাির আনে নিনা ড্ায়াল শটস্ট ইত্ডিনিটর সাহান্য্য। 

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.50
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.51
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ক্যো�শ্যোফ্ট	 পনরদশ ্শি	 করুি	 এবং	 ক্যো�	 মলোব	 নলে�	 পনর�োপ	 করুি	 (Inspect	
camshaft	and	measure	cam	lobe	lift)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ক্যো�শ্যোফ্ট		ক়্	পরীক্ো	করুি
•	ক্যো�শ্যোফ্ট	নলি়োটোরন্স	পরীক্ো	করুি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• আউট সাইড্ মাইনক্ানমটার  - 1 No.
• নফ্লার শগজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• নড্নজল ইত্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• নলিননং দ্ােি  - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• লে অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1:	ক্যো�শ্যোফ্টট�	সরোি	এবং	পুিরো়	নে�	করুি

1 পনরষ্ার দ্ােি নদনয় ি্যামশ্যাফ্ট পনরষ্ার িরুন

2 আউট সাইড্ প্রনিটট ি্যামশ্যাফ্ট জান ্কাল পনরমাপ 
িরুননটপার, ওভানলটটএেং  ক্ষয় এর  জন্য 
মাইনক্ানমটানরর সাহান্য্য

3 ক্ষয় এর  জন্য ি্যাম শলাে (Lobes) পঠৃে শিি. (আিার 1)
ে্যাস পনরমাপ িরুন সহ ি্যামশ্যানফ্টর নভি্নি েি্ৃনির 
পনরমাপএিটট মাইনক্ানমটানরর সনহি (1)।

6 শিি িরুনঅনয়ল পাম্ ড্াইভ  নগয়ার নপটটং,  ক্ষয়  এেং 
ক্ষনি।

7 জ্ালানন পাম্ ো ফু্নয়ল পাম্ ড্াইনভং এর 
নেনিত্্রিিিা(Ecentricity) পরীক্ষা িরুন।

8 শিিি্যামশ্যাফ্ট নেয়ানরং্যনদ শিান ক্ষনি হয়,প্রনিস্াপন 
িরুন  নেয়ানরংটট।

9 থ্াস্ট ওয়াশার (1) এেং ি্যামশ্যানফ্টর প্রর্ম জান ্কাল (2) এর 
মনধ্য  নলিয়ানরন্স পনরমাপ িরুন। (নিত্র 2)

10 নলিয়ানরন্স না হনল থ্াস্ট ওয়াশার পনরেি্কন িরুন 
প্রস্তুিিারনির  অনুনমনদি মনি।

4 মাইনক্ানমটার নদনয় ি্যাম শলানের উচ্চিা (2) পনরমাপ 
িরুন।

5 ি্যাম শলানের উচ্চিা   (2) এেংনেস েতৃ্ত ে্যানসর মনধ্য 
পার্ ্কি্য  (1) হল ি্যাম নলফ্ট
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.52
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

ব্লটোক	ক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট	একঞ্রিত	করুি	(Assemble	the	crankshaft	in	block)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োর	ব্লটোক	নব়োনরং		নে�		করুি
•	ক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট	নসনলন্োর	ব্লটোক	নে�	করুি
•	সংটোযোগকোরী	রড্	নব়োনরং	ক্যোপ	টিক	করুি
•	 মেক	করুিক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট		এর	এন্	মলে	(End	play).

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• ড্ায়াল শগজ সহ ম্যাগননটটি শেস  - 1 No.
• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
• শহনভ নড্উটট screw ড্াইভার/োর  - 1 No.
• টি্ক শরঞ্চ  - 1 No.
• েক্স স্্যানার  - 1 Set.
• নপস্টন নরং িন্রেসার  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• মানল্ট নসনলডিার নড্নজল ইত্জিন  - 1 No.
• িানজর শেঞ্চ  - 1 No.

• িানির ব্লি  - 2 Nos.
• শিনলর ি্যান  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• প্রধান জান ্কাল নেয়ানরং  - 1 No.
•  নেগ এডি নেয়ানরং   - as reqd.
• নপস্টন নপন  - as reqd.
• নাট শোল্ট  - as reqd.
• িটন ওনয়স্ট  - as reqd.
• োননয়া িাপড়  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 ইত্জিন ব্লিটট িানির ব্লনি রাখুন (নিত্র 1) 5 ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট নরয়ার নেয়ানরং নসল (অনয়ল সীল) ইনস্টল 
িরুন। গনি্ক শ�ািান রাোর প্যানিং (রাোর রড্)  নেয়ানরং 
ি্যাপ এেং নসনলডিার ব্লি এর মনধ্য।

6 রাোর প্যানিংনয়র  শপ্রানজিশন 6 নমনম এর শেনশ হওয়া 
উনিি নয়। ্যনদ এটট 6 নমনম এর শেনশ হয় িনে শিনট 
শফ্লুনঅনিনরক্ত দদর্ ্ক্য

7 সংনলিষ্ট নেয়ানরং-এ থ্াস্ট ওয়াশার ইনস্টল িরুন। সমস্ত 
নেয়ানরং সারনফ্স পনরষ্ার িনর লুনরেনিট িরুনইত্জিননর 
অনয়ল.  ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট রাখুননসনলডিার ব্লনি, শশল 
নেয়ানরংগুনলনি িানদর ননজ ননজ নেয়ানরং ি্যাপগুনলনি 
রাখুন। নেস্তানরর জন্য নেয়ানরং শশল পরীক্ষা িরুন। 
সননিনেশ িরা উনিি ‘স্্যাপ’  হাউত্জং এেং  ি্যানপর মনধ্য 
(নিত্র 2)।

2 মূল নেয়ানরং এর প্যানরন্ শোর পনরষ্ার িরুন নসনলডিার 
ব্লনির।

3 প্যানরন্ শোনরর শিনলর গি্ক পনরষ্ার িরুন।

4 মূল নেয়ানরং শশলটট ননজ ননজ প্যানরন্ শোর এর জায়গায় 
মনধ্য রাখুন   ননত্চিি িরুন শ্য নেয়ানরং শশনলর শিনলর 
গি্ক এেং   প্যানরন্ শোর  শ্যন এিই সমান্তরাল র্ানি।
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8 লনুরেনিট িরুন এেং প্রধান নেয়ানরং ি্যাপ ইনস্টল 
িরুন।শসটা ননত্চিি িরুন নেয়ানরং ি্যাপগুনল িানদর 
আসল অেস্ানন লাগাননা  শ্যন হয়।

9 প্রধান নেয়ানরং ি্যাপ েল্টুগুনলনি হাি নদনয় শক্ত িরুন৷

10 নমনড্ল নেয়ানরং ি্যাপটট  িরুন নননদ্কষ্ট টি্ক  নদনয় এেং   
ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট এর সােনলন  র্ূণ ্কন পরীক্ষা িরুন।

11 এি পানশর প্রধান নেয়ানরং ি্যাপ এেং শোল্ট আলগা 
িরুন

12 প্রধান নেয়ানরং ি্যাপ এেং নসনলডিার নেয়ানরং ব্লি 
সানফ্্কনসর মানের গ্যাপ পরীক্ষা িরুন নফ্লার শগজ নদনয় 
,এই গ্যাপটট   নননদ্কশ িনর নেয়ানরং ক্াশ।   (নিত্র 3)

13 প্রধান নেয়ানরং ি্যাপগুনলর শোল্টগুনলনি শক্ত িরুন৷  
শসন্ার নেয়ানরং এর ওপর নদনি এি এি িনরনননদ্কষ্ট টি্ক 
নদনয়।(নিত্র 4)

14 প্রনি্যিটট নেয়ানরং ি্যাপ শোল্ট টাইট িরার পর 
ক্্যাঙ্কশ্যানফ্টর সােনলল  র্ূণ ্কন পরীক্ষা িরুন।  ।

15 ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট  এডি-শলে(End-Play) পরীক্ষা িরুন. (নিত্র 5)

16 এডি-শলে(End-Play)  োড়াননার জন্য এিটট পািলা থ্াস্ট 
ে্যেহার িরুন এেং  এডি-শলে(End-Play)  িমানি এিটট 
র্ন থ্াস্ট ওয়াশার ে্যেহার িরুন।

17 নসনলডিার ব্লি পঠৃে সাফ্ িরুন.

18 নসনলডিার ব্লিটটনি এিটট িাি অেস্ায় রাখুন এেংএটা 
সানপাট্ক িানির ব্লনির উপর রাখুন স্ট্যাগার(Stagger)।

19 প্রস্তুিিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা নপস্টননর নরংগুনলনি 
স্তনভিি িরুন৷

20 নসনলডিানরর শদয়াল, নপস্টন এেং নরংগুনল  নেগ এডি 
নেয়ানরং শশল লুনরেনিন্ িরুন ইত্জিন অনয়ল সহ শশল 
এেং ক্্যাঙ্কনপন।

21 নপস্টনটটনি নসনলডিানর রাখুন ্যিক্ষণ না নীনির নরংটট 
নসনলডিার ব্লনির শীনে ্ক স্শ ্ক িনর। ননত্চিি িরুন 
শ্যনপস্টনটট  প্রস্তুিিারনির দ্ারা নননদ্কনশি এিই নদনি 
নসনলডিানর স্াপন িরা শ্যন হয়।

22 T.D.C-শি সংনলিষ্ট ক্্যাঙ্কনপন আনুন এিটট নরং িন্রেসার 
দ্ারা নপস্টননর নরংগুনলনি সংিুনিি িরুন। (েনে 6) 
এিটট িানির ব্লি নদনয় নপস্টনটটনি ্যিক্ষণ প্য ্কন্ত 
িাননন্টিং রড্ নেগ এডি নেয়ানরং ক্াঙ্ক নপনন েনস। 

23 নপস্টনটটনি ধাক্া নদন এেং এিই সানর্ ক্্যাঙ্কশ্যাফ্টটট 
B.D.C-শি না আসা প্য ্কন্ত শর্ারান। ননত্চিি িরুন 
শর্ারাননার সময় ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট রড্ টট শ্যন  ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট 
শর্নি খুনল   না ্যায়।   (নিত্র 7)

24 িাননন্টিং রড্ নেয়ানরং ি্যাপ এর সানর্ নফ্ট িরুন লয়ার  
নেয়ানরং শশল

25 নেয়ানরং ি্যাপ শোল্ট/নাট টাইট িরুন অনুনমানদি  টি্ক 
অনুসানর।

26 ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট শর্ারান এেং  সােনলল র্ূণ ্কন পরীক্ষা িরুন।

27 িাননন্টিং রড্ আনসম্বলী এেং অেনশষ্ট নপস্টন গুনল নফ্ট 
িরার জন্য উপনরর ধাপগুনল  পুনরােি্ৃনি িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.52
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127অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.52
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.53
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নসনলন্োর	ব্লক	পনরষ্োর	করুি	এবং	পরীক্ো	করুি	(Clean	and	check	cylinder	block)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োর	ব্লক	পনরষ্োর	করুি	এবং	েো�ল	নবকৃনত	সিোক্ত	করুি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• স্ক্যাপার  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• মানল্ট নসনলডিার নড্নজল ইত্জিন  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার, ওয়াটার ওয়াশার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে   - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নসনলন্োর	ব্লক	পনরষ্োর	করো

1 নসনলডিার ব্লিটট িানির ব্লনি রাখুন (নিত্র 1) 2 উপ্ুযক্ত দ্ােি ো োষ্প নদনয় নসনলডিার ব্লি পনরষ্ার 
িরুন

3 নসনলডিার ব্লনির অনয়ল প্যানসজ পনরষ্ার িরুনিানরর 
রোনশর  সাহান্য্য

4 ক্্যাঙ্কনিস, নসনলডিানরর শদয়াল এেং ভালভ শিম্বানর 
সমস্ত ময়লা এেং িাে ্কন জমার  িাদা ো আেজ্কনা 
অপসারণ িরুন 

5 নসনলডিার ব্লনি িাে ্কন জমা অপসারণ িরুন

6 জমা হওয়া শক্ত িাে ্কন অপসারননর জন্য স্ক্যাপার 
ে্যােহার িরুন এেং ্যত্ন ননন ্যানি হাইনল নফ্ননস সার 
শফ্নসর শিাননা ক্ষনি না হয় ।

7 নসনলডিার ব্লি পনরষ্ার িরুনে্যেহার িনর সংিুনিি োয়ু 
নেন্ফারণ(Compressed Air Blast)

8 দৃশ্যি পরীক্ষা িরুন শজ   নসনলডিার ব্লিটট  শি শিাননা 
ক্ষনি ো ফ্াটল আনে নিনা ।

9 শিাননা ক্ষনি হনল নসনলডিার ব্লি প্রনিস্াপন িরুন
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.54
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

নসনলন্োর	ব্লক	পৃষ্ঠ	পরীক্ো	করুি	(Check	cylinder	block	surface)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োর	ব্লটোকর	েো�ল	এবং	স�তলতো	পরীক্ো	করুি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• শসাজা প্রান্ত, নফ্লার শগজ  - 1 No.
• শোর ড্ায়াল শগজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• ইত্জিন নসনলডিার ব্লি  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার, ওয়াটার ওয়াশার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• েননয়ান িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ম্রে�	এড্জ	নদটো়	নসনলন্োর	ব্লটোকর	স�তলতো	পরীক্ো	করুি

1 নসনলডিার ব্লিটট শলেইন দুটট িানির ব্লনি রাখুন

2 নসনলডিার ব্লনির উপনরর সমিল পঠৃেটট পনরষ্ার িরুন

3 পনরষ্ার শেননয়ান িাপড় নদনয় সমিল পঠৃেটট মুেুন 
নসনলডিার ব্লনির অংশ প্রনয়াজন নহসানে।।

4 নসনলডিার ব্লনির শব্লানির সানফ্্কনসর ওপর শ্রেট এড্জটট 
রাখুন এেং এর শি্রিনেন্নুি িাপ নদন। (নিত্র 1)

5 নফ্লার শগজ নলভস শ�ািান শ্রেট এড্জ এেং  নসলডিার 
ব্লি নপ্রনস্টর মনধ্য।

6 নর্নিস্ট নলনফ্র(Thickest leaf) পুরুত্ব শনাট িরুন, ্যা  
শ্রেট এড্জ   এেং নসনলডিার ব্লনির পনৃঠের মনধ্য শ�ািাননা 
শ্যনি পানর। এই পুরুত্ব শদয়সনে ্কাচ্চ  শফ্স আউট 
ভাইনরেশন।

7 পুনরােি্ৃনি িরুনউপনরর ধাপগুনল নভনিনদিনননদ্কশ 
এেংউপর স্ান পঠৃেনসনলডিানরর ব্লি িরুন এেং সে নদি 
শর্নি সে ্কানধি  শফ্স আউট শনাট িরুন.

8 নসনলডিার ব্লনির  প্রনিস্াপন ো পুনঃসারনফ্নসংনয়র জন্য 
প্রস্তানেি সে ্কানধি শফ্স আউট নননদ্কষ্ট ম্যানুফ্্যািনির  
শর্নি শেনশ র্ানি। 
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.7.55
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	উপোদোি

অটো়ল	 প্যোটোসজ	 পনরষ্োর	 করুি	 এবং	জল	 প্যোটোসজ	 নড্টোকেল	করুি	 (Clean	 oil	
passages	and	descale	water	passages)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নসনলন্োর	মবোর	এবং	পনরষ্োর	অটো়ল	প্যোটোসটোজর	ম�পোর	এবং	ওভোনল�	পরীক্ো	করুি
•	জল	প্যোটোসজ	নসনলন্োটোরর	ব্লক	এর	নড্কেনলং	(descaling)	করুি।

প্রটো়োজিী়তো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  শ্রেট এজ  নফ্লার শগজ  - 1 No.
• শোর ড্ায়াল শগজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• ইত্জিন নসনলডিার ব্লি  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার, ওয়াটার ওয়াশার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে   - 1 No.
• েননয়ান িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.
• রাোর প্যাড্ সহ ইস্াি শলেট  - as reqd.
• গরম জল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: �্যোপোর,	ওভোনল�	এবং	পনরষ্োর	অটো়ল	প্যোটোসজ

1 িাপনড়র টুিনরা নদনয় নসনলডিানরর শোর পনরষ্ার িরুন।

2 এিটট নদনয় শোনরর নভিনরর ে্যাস পনরমাপ িরুন 
ইন্সাইড্ মাইনক্ানমটার নদনয় (80 নমনম)

3 এক্সনটনশন রনড্র  (1) সটিি আিার ননে ্কািন িরুন ্যা  
পনরমানপর পনরসনরর শিনয় (80.8 নমনম) শেনশ।

4 এক্সনটনশন রড্ এিত্ত্রি িরুন  শস্টম ড্ায়াল 
ইননড্নিটনরর ওপর (2)।

5 স্পপ্রং   শলাড্ লোজিারটটনি   িাপ নদন ্যখন শোনরর মনধ্য  
প্রনেশ  িরনে।

6 শোর শগজ নসনলডিানরর শদয়ানলর সমান্তরাল রাখুনসামান্য   
শগজ শর্ারাননার দ্ারা  (2)

7 ‘O’ এ সুই শসট িরুন ড্ায়ানল  ইত্ডিনিটর (10)।

8 শোর শগজ নদনয় (6) এ পনরমাপ ননন এেং নলনখ রাখুন এর 
নরনড্ং।

9 ফ্াস্ট্ক নরনড্ং এেং রাইট অ্যানসনম্বল এ আর এিটট নরনড্ং 
ননন।

10 উপনরর নিনটট স্ানন (7,8 এেং 9) পুনরােি্ৃনি িরুন।

11 (5) এেং (6) এর মনধ্য পনরমানপর পার্ ্কি্য সমস্ত স্াননর  
ওভানলটট হয়। (7) এেং (8), (8) এেং (9), এেং (9) এেং (7) 
এর মনধ্য পনরমানপর পার্ ্কি্য হল শটপার।

12 সনে ্কাচ্চ ওভানলট এেং শটপার শনাট িরুন। ্যনদ িানদর 
মনধ্য শিউ  নননদ্কষ্ট সীমার শিনয় শেনশ, হয় িা হনল 
নরনোনরং / লাইনার প্রনিস্াপন এর জন্য অনুনমানদি 
িরুন।। (আিার 1)

13 িানরর রোনশর সাহান্য্য শিনলর প্রধান গ্যালানর পনরষ্ার 
িরুন

14 শিনলর পাইপ  লাইন এয়ার শপ্রসার নদনয় পনরষ্ার িরুন।
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টাস্ক 2 : নসনলন্োর	ব্লটোকর	জটোলর	প্যোটোসজ	নড্টোকেল	করো

1 ইত্জিনটটনি দুটট িানির ব্লনি রাখুন

2 উপ্ুযক্ত দ্ােি নদনয় ইত্জিন ব্লি পনরষ্ার িরুন

3  উপ্ুযক্ত দ্ােি নদনয়  উচ্চ িানপ  জল ইনজি্টি িনর জনলর 
প্যানসজটট পনরষ্ার িরুন। 

4 নসনলডিার ব্লি পনরষ্ার িরুন িমনপ্রসড্ এয়ার ব্লাস্ট দ্ারা 
। (নিত্র 1)

5 ইত্জিন  ব্লনি ফ্াটল আনে নিনা  দৃশ্যনি নপ্রখা িরুন।

6 নফ্ট নস্টল শলেট (1) রাোর প্যাড্ সহ নসনলডিানর ব্লনি জল 
েন্ধ  িরনি   জল জ্যানিট শখালার  জন্য সাইড্ নসনলং 
শলেটও নফ্ট িরুন।  

7 ব্লনির সামননর নদনি অ্যাড্াপ্ানরর সানর্ নসনলং শলেট 
(2) নফ্ট িরুন এেংএিটট রাোর শহাস সংন্যাগ িরুন   
(4)এিটট হাি িানলি পাম্ (3) 70০  শর্নি 80০ C  
িাপমাত্রার গরম জনলর পানি ডু্নেনয় রাখুন।।

8 আনুমাননি নসনলডিার ব্লনি  জল পাম্ িরুন5 শিত্জ।/ 
শসনম2এেং নলি  আনে নিনা   সটিিভানে নসনলডিার ব্লি 
পরীক্ষা িরুন. 

9 নসনলডিার ব্লনি নলনিজ পাওয়া শগনল শমরামি/প্রনিস্াপন 
িরুন।

10 নসনলডিার ব্লি অনয়ল গ্যালানর প্যানসজ পনরষ্ার িরুন

11 ইত্জিননর শিনলর পাইপ লাইনপনরষ্ার িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.7.55
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.56
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

মেনকং	 এবং	 �প	আপ	 কুল্যোটোটের	অিুশীলি	 (Practice	 on	 checking	 and	 topup	
coolant)
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	মরনিটো়ে�োটোরর	কুল্যোটে	পরীক্ো	করুি	এবং	কুল্যোটেট�		�প	অপ	বো	পনরপূর্ ্ণ	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানটি-নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• িুল্যান্ট অনেল / েল - as reqd.
• সুনি িাপড় - as reqd.
•  শরনিনেটর ি্যাপ - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1   সমিল পনৃঠে গানড় পাি্ক িরুন।

2   শরনিনেটর ি্যাপ খুলুন

3  শরনিনেটানরর িুল্যানন্টর স্তর পরীক্ষা িরুন৷

4   যনি িুল্যানন্টর মাত্া িম হে, িাহনল উনলেনখি নহসানে 
িুল্যান্টনি টপ আপ িরুন।

5    িুল্যান্ট নলি হনে নি না  পরীক্ষা িরুন।

6   ইঞ্জিন চালু িরুন এেং িুনলং নসনটেনমর েল সঞ্ালন 
পরীক্ষা িরুন

7   ইঞ্জিন চলমান শমানি েল  নলি পরীক্ষা িরুন,যনি 
পাওো যাে শিাননা  নলি িুনলং নসনটেনম িাহনল শসটট 
সংনশাধন িরুন।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.57
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

মিোস	পোইপ	এবং	 মরনিটো়ে�োর	সরোি	এবং	প্রনতস্োপি	 (Remove	and	 replace	 the	
hoses	and	radiator)
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		মিোস	পোইপ	প্রনতস্োপি	এবং	কুল্যোটে		�প	অপ	পনরপূর্ ্ণ
•		মরনিটো়ে�োর		নিটোমেটেোল
•	পনরষ্োর	এবং	পনরদশ ্ণি
•		মরনিটো়ে�র	নরনি�	করুি.

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
• শরে - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

•  চলমান নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

•  িুল্যান্ট - as reqd.
• সুনি িাপড় - as reqd.
•  শরনিনেটর শহাস পাইপ - as reqd.
• শহাস পাইপ োিা - as reqd.
• গ্ীস - as reqd.
• সাোন অনেল - as reqd.
• ফাননল - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মিোস	পোইপ	পরীক্ো	করুি	এবং	প্রনতস্োপি	করুি

1  শরনিনেটর ও ইঞ্জিননর ওপর এেং নননচর শহাস সনাক্ত 
িরুন। (আিার 1)

2   শহানসর শফালা ,ফাটা এেং নলি পরীক্ষা িরুন।

3   ইঞ্জিন ঠান্া শহানি নিন।

4   শরনিনেটানরর নীনচ এিটট শরে রাখুন৷

5   শরনিনেটানরর শরেন িি্ক খুলুন এেং শরেন িরুন  েল 
সম্পূণ ্ক ভানে।

6   শরেন িি্ক েন্ধ িরুন।

7   screw রোইভার ে্যেহার িনর সমস্ত ক্াম্ সরান।  

8   উপর এেং নীনচ  শহাস সরান।

9   এমানর শপপার ো নশনরে িাপর নিএনফটটং স্পট টট মেুুন।

10  নিুন এেং খনুল শফলা শহানসর মনধ্য শিাননা পার্ ্কি্য 
আনে নি না (ননঞ্চিি িরুন  শয িারা সটঠি দির্ ্ক্য ,ে্যাস 
এেং আিৃনির নিনা)।

11  নিুন শহানসর মনধ্য নসনলং িম্াউন্ প্রনোগ িরুন।

12 ক্ানম্র নফটটংস এর মনধ্য নিুন শহাসটট স্াইনিং িনর 
শ�ািান।.

13  ক্্যাম্গুনলনি শক্ত  িরুন  ( শহানসর শশে প্রান্ত শর্নি  6 
নমটার)

14 ফাননল ে্যেহার িনর িুনলং নসনটেনম িুল্যান্ট নরনফল 
িরুন

15  ইঞ্জিন চালু িরুন এেং িনেি নমনননটর েন্য চালান
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16 ননঞ্চিি িরুন শয শহাস িাননিশনন শিাননা লীি আনে  
নি না।

17  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেং ঠান্া হনি নিন

18  শরনিনেটর ি্যাপ খুলুন

19 িুল্যানন্টর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনোেনন টপ আপ িরুন

টাস্ক 2: মরনিটো়ে�োর		নিটোমেটেোনলং

1   শরনিনেটর ি্যাপ (1) সরান।

2 শরনিনেটানরর নননচ এিটট উপযুক্ত পাত্ রাখুন এেং 
শরনিনেটানরর শরেন িি খনুল শফলুন  এেং েনল  ননষ্াশন 
িরুন(শরেন িরুন)।    

3   নসনলন্ার ব্লনি শরেন প্াগ খুলুন এেং নসনলন্ার ব্লি শর্নি 
েল ননষ্াশন িরুন।

4   উপনরর এেং নীনচর েনলর শহাস পাইপ সংনযাগ নেঞ্ছিন্ন 
িরুন।

5   নাটসরান (2) শরনিনেটরনি শরেনমর মাউনন্টং েন্ধনীনি 
(4) সুরনক্ষি িনর।

6  শরনিনেটনরর প্রানন্ত র্ািা েল্টু (3) সরান।

7   সানি্কট(Circuit) শিওো র্ািনল েন্ধনীটট সরান।

8  শরনিনেটর সরান. এটট যর্াযর্  সানপাট্ক সহ উলেম্বভানে 
রাখুন যানি এটট পনড় না যাে। ননঞ্চিি িরুন 
শযনরনিনেটার শিার  সানপাট্ক স্পশ ্ক   না িনর(নচত্ 1)।

9   র্ানম ্কাটে্যাট হাউঞ্েং screw খুনল শফলুন

10  র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ সরান এেং এটট এিটট শরেনি রাখুন।

টাস্ক 3: মরনিটো়ে�োর	পনরষ্োর	করো	এবং	পনরদশ ্ণি	করো

1   শরনিনেটর চাপ ি্যাপ পরীক্ষা িরুন (1) এেংএর ভালভ 
প্রঞ্রিো  সটঠি মুভনমনন্টর েন্য, হাি নিনে এটট টটনপ 
পরীক্ষা িরুন।

2  শরনিনেটার শিার িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন, ক্ষনি ও নলি 
আটিাননার

3   ট্যানকের উপর মাউন্ট স্ট্যাপ পরীক্ষা িরুন  শরনিনেটার 
টাইনটর েন্য।

4   উপনরর শসাল্ারযুক্ত েনেন্টগুনল (5) এেংনীনচর ট্যাকে 
শসইসানর্ নফলার শনি পরীক্ষা িরুন ।

5   ফাটল, ক্ষনি ইি্যানির েন্য শরনিনেটর মাউনন্টং 
েন্ধনীগুনল িৃশ্যমানভানে পরীক্ষা িরুন৷ ক্ষনিগ্স্ত 
অংশগুনল শমরামি/প্রনিস্াপন িরুন৷

6   ক্ষনির েন্য শটে রনির প্রান্তটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন। 
ক্ষনিগ্স্ত অংশ র্ািনল প্রনিস্াপন িরুন।

7   িাপস্াপি (Thermostat) ভালভ পনরষ্ার িরুন

8   িাপস্াপি (Thermostat) ভালভ পরীক্ষা িরুন, যনি এটট 
ত্রুটটপপূণ ্ক হে িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 4: মরনিটো়ে�োর	নরনি�	করুি

1 শরনিনেটানর মাউনন্টং েন্ধনী এিঞ্ত্ি িরুন,যনি প্রিান 
িরা হে.

2   শরেনম শরনিনেটর মাউন্ট িরুন ওপর এেং নননচর শহানসর 
সানর্।

3  শরনিনেটর র্ািার েন্ধনী টঠি িরুন।

4  শরনিনেটর মাউনন্টং এেং শটে ব্ানিট   উপযুক্ত নরং 
স্প্যানানরর সাহায্য।

5   িাপস্াপি (Thermostat) ভালভ এেং চাপ ি্যাপ টঠি 
িরুন

6   েনলর  শহাস উপর এেং নীনচ সংনযাগ িরুন. শক্ত িরুন 
শহাস পাইপ নক্প.

7 নসনলন্ার ব্লনি শরেন প্াগ  নফট িরুন এেং েন্ধ 
িরুননরনিনেটার শরেন ট্যাপ ,িুল্যান্ট নিনে শরনিনেটরটট 
পপূরণ িরুন।   ইঞ্জিনটট চালু রাখুন এি নমননট পয ্কন্ত  
এিনমনননট উচ্চ গনি. শরনিনেটানর েনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন৷ প্রনোেনন আোর এটট পপূরণ িরুন৷

8   ইঞ্জিন চালু িরুন এেং  লীি পরীক্ষা িরুন।লীি  র্ািনল 
সংনশাধন িরুন  েনলর শহানস শিাননা নলি র্ািনল িা 
প্রনিস্াপন ো নরনপ্স িরুন।  

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.57
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.58
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

মরনিটো়ে�োর	 মপ্রসোর	 ক্যোপ	 এবং	 থোটো� ্ণোটে্যো�	 ভোলভ	 পরীক্ো	 করুি	 (Check	 the	
radiator	pressure	cap	and	thermostat	valve)
উটোদেশ্য	:		এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		তোপস্োপক		ভোলভ	সরোি
•		তোপস্োপক		পনরদশ ্ণি	এবং	পরীক্ো	করুিভোলভ
•		নরনি�	এবং	তোপস্োপক		ভোলভ	পরীক্ো	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
•  েনলর পাত্ - 1 No.
• র্ানম ্কানমটার - 1 No.
• নহটার - 1 No.
• শরনিনেটর চাপ পরীক্ষি - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

•  িানের শেঞ্ - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• িানের শেঞ্ - 1 No.
• সুনি িাপড় - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
•   সাোন অনেল - as reqd.
•   িুল্যান্ট - as reqd
• গ্যাসনিট - as reqd.
• র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ - 1 No.
• শরনিনেটর ি্যাপ - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মরনিটো়ে�টোরর	েোটোপর	ক্যোপ	পরীক্ো	করুি

1   সােধানন শরনিনেটনরর শহাস পাইপ স্পশ ্ক িরুন এেং এটট 
গরম অনুভে িরুন

2   ননঞ্চিি িরুন শয িুনলং নসনটেম  খুে গরম না র্ানি ।

মরনিটো়ে�োর	ক্যোপট�	সরোটোিোর	 মেষ্ো	করটোবি	িো	
যনদ

ইঞ্ঞ্ি	গর�।

3 প্রর্নম নননচর নিনি চাপ নিনে র্নড়ড় িাটঁার র্পূণ ্কন 
নহসানে(আিার 1)শরনিনেটার শনি শর্নি ি্যাপ 
অ্যািাপ্ার  ননন(নচত্ 2)। (শরনিনেটর ি্যাপ 6 শর্নি 16-
PSI এর মনধ্য চাপ ধনর রানখ)

েোপ	 পরীক্ক	 সংযুক্ত	 করুি	 মিটোকর	 এর	
মরনিটো়ে�র	নিলোর	মিটোক	মপ্রসোর	ম�টেোর	সংযুক্ত	
করুি।

4  শপ্রসার শটটোর হ্যানন্নল পাম্ িরনি র্ািুন যিক্ষণ 
পয ্কন্ত শরনিনেটর ি্যানপর ওপর উনলেনখি শপ্রসার উৎপন্ন 
না হে।

দ্রষ্ব্য:	 মরনিটো়ে�র	 ক্যোপ	 সক্�	 িও়েো	 উনেৎ		
সোব ্ণচ্চ	েোপ	বো	�্যোঞ্ক্�ো�	মপ্রসোর		৫	ন�নি�	পয ্ণন্ত		
এটোত	 অি্য	 অংশ	 পরীক্ো	 করটোত	 নকছু	 স�়ে	
পোও়েো	যো়ে,মগজট�			15	PSI	পয ্ণন্ত	মযি	মপৌঁঁছো়ে	
মদখুি।

  (যনি শপ্রসার ি্যাপ সটঠিভানে িাে না িনর, িাহনল 
শগে রেপ হনি ো নননচর দির্ ্ক্য নামনি  শুরু িরনে)

5   চানপর ি্যাপ শর্নি শযনিান পনল ো ধ্ংসােনশে পনরষ্ার 
িরুন।

6   ি্যাপটট পুনরাে পরীক্ষা িরুন, ননঞ্চিি িরুন শয  শিাননা 
ব্লনিনের েন্য নলি না হে।

7   ক্ষনি পাওো শগনলনরনিনেটানর চাপ ি্যাপ ভালভ োভালভ 
স্পপ্রং িাহনল , এটা প্রনিস্াপন িরুন।

দ্রষ্ব্য:	নসটোটেটো�	খুব	মবনশ	েোপক্নত	িটোত	পোটোর
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টাস্ক 2: থোটো� ্ণোটে্যো�	ভোলভ	পনরদশ ্ণি

1   র্ানম ্কাটে্যাট শিস শর্নি র্ানম ্কাটে্যাট িভার সরান।

2  র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ সরান.

3   র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ ি্যাপ, এেং ভালভ নসট পনরষ্ার 
িরুন।

4   এিটট শরেি নিনে র্ানম ্কাটে্যাট ভালনভর িলার শেনঁধ নিন।

5   র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ েনল িুনেনে নিন। শসটা ননঞ্চিি িরুন 
িাপস্াপি (Thermostat) ভালভ (1) হলসম্পূণ ্করূনপ 
এিঞ্ত্ি েনল নিন্তু   শিোল ো োনরর নভি্নি স্পশ ্ক  না 
িনর।

6   েল গরম িরুন (নচত্ 1)।

7   েনলর িাপমাত্া শনাট িরুন (2)শয র্ানম ্কাটে্যাট শুরু 

হেখুলনি 8 শয িাপমাত্াে র্ানম ্কাটে্যাট  সম্পূণ ্ক রুনপ  
খুলনে িা শনাট িরুন।

9   েল শর্নি র্ানম ্কাটে্যাট ভালভ (1) সরান এেং ফািঁ 
পনরমাপ িরুনর্ানম ্কাটে্যানটর মনধ্য িলার(2)এেং িাফন  
ো স্াউি (3)। (নচত্ 2)

10 র্ানম ্কাটে্যানটর শখালার িাপমাত্া, র্ানম ্কাটে্যানটর শখালার (4) 
এেং িাপমাত্ার িুলনা িরুন শযখানন িাপস্াপি (Ther-
mostat) সম্পূণ ্করূনপ শখানল,প্রিত্ত শস্পনসনফনিশন সহ 
প্রস্তুিিারনির দ্ারা। এই নিনটট পয ্কনেক্ষনণর শিাননাটটর 
সনগে নমল না র্ািনলপ্রস্তুিিারনির শস্পনসনফনিশন, 
িারপর র্ানম ্কাটে্যাট প্রনিস্াপন িরুন (নচত্ 2)।

11 র্ানম ্কাটে্যানটর শক্ষনত্ িাপস্াপি (Thermostat) নফট 
িরুন।

12 র্ানম ্কাটে্যাট শিনস র্ানম ্কাটে্যাট িভার নফট িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.58
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.59
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

নবপরীত	ফ্োনশং	দ্োরো	মরনিটো়ে�োর	পনরষ্োর	সঞ্োলি	(Perform	cleaning	the	radia-
tor	by	reverse	flushing)
উটোদেশ্য	:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•  পনরষ্োর	এবং	নবপরীত	ফ্োনশং	মরনিটো়ে�োর।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট - 1 Set.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

 • মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন
• এোর িন্রেসার, ওোটার ওোশার - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
•   সাোন অনেল - as reqd.
•  িুল্যান্ট  - as reqd
• শরনিনেটর শহাস পাইপ এেং  ক্াম্ - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1   শরনিনেটনরর  উপনরর এেং নীনচর শহাস পাইপ সরান।

2   শরনিনেটানরর শীনে ্ক এিটট শরেন শহাস পাইপ (6) সংযুক্ত 
িরুন।

3   শরনিনেটর আউটনলনট এিটট নিুন শহাস পাইপ (7) 
সংযুক্ত িরুন  নীনচর নিনি।

4   শরনিনেটর আউটনলনট শহাস পাইপ এর মুনখর নিনি  
ফ্ানশং ওোটার এেং এোর েন্িু শ�ািান  (নচত্ 1)। 

5  ফ্ানশং েন্নুির েনলর শহাস পাইনপর এিটট 
ওোটারলাইননর সানর্ এেং এোর শহােটটনি এিটট 
এোরলাইন এর সানর্ সংযুক্ত িরুন৷.

6  েনলর লাইন শুরু িরুন এেং শরনিনেটার পপূরণ িরুন৷

7   শরনিনেটর েনল পপূণ ্ক হনল, সুইচ অন িরুন৷ এোরলাইন 
এেং  শব্লা এোর ইন সট্ক ব্লাটে    ভনরনরনিনেটানর আোর  
এিই ভানে এোর ব্লাটে িরুন।।

8   উপনরর শহাস পাইপ নিনে েল পনরষ্ার না হওো পয ্কন্ত 
ফ্ানশং অপানরশন চানলনে যান।

9   শরনিনেটানরর নীনচ আউটনলটটট প্াগ িরুন৷

10  শরনিনেটর নফলার ি্যাপ নফট িরুন।

11 শরেন  িি সরান. এিটট িীর্ ্ক  এোরনহাস পাইপ সংনযাগ 
িরুননরনিনেটার শরেন  িি গি্ক এ

12  শরনিনেটরটটনি এিটট েনলর ট্যানকে   ননমস্পজিি িরুন৷  
এোর শহাস টট েনলর স্তনরর ওপর শযন র্ানি, 

13  1 শর্নি 1.5 শিঞ্ে/শসনম োিানস  চাপ নিনে োিাস 
শ�ািান এোর শহাস নিনে পরীক্ষা িরুন.

14  নলি র্ািনল শমরামি িরুন।

15  োে ু চাপ পরীক্ষা পুনরােি্ৃনি িরুন  শরনিনেটার নলি 
শচি িরুন,ননঞ্চিি  িরুন শরনিনেটর অ্যানসম্বনল শি 
শিাননা নলি শনই।  
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.60
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

ওভোরিল	জল	পোম্প	(Overhaul	the	water	pump)
উটোদেশ্য:	এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	জল	পোম্প		নিটোমেটেোল
•	জল	পোম্প	অংশ	পনরদশ ্ণি
•	জল	পোম্প		অ্যোটোসটোবেল	করো।
•	 নরনিট�ং	এবং	ম�নটেং

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট - 1 No.
•  পুলার,সারনক্প প্াোর - 1 No each.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

 • মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)
• শরে  - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
•   সাোন অনেল - as reqd.
•  িুল্যান্ট  - as reqd
• গ্ীস - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: জটোলর	পোম্প		নিটোমেটেোল

1   েল পানম্র পুনল হাে লি িরুন (1) (নচত্ 1)।

2   েল পাম্ পুনল হাে নাট(8) (নচত্ 2) সরান।

3   েল পাম্ পুনল হাে সরান. এিটট  পুলার ে্যেহার িরুন।

4   ওোটারপাম্ নরোর  িভার সরান, যনি প্রিান িরা  
র্ানি।

5   অনেল সীল ধারি খুলুন এেং অনেল সীল নশমস এেং 
গ্যাসনিট সরান।
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6   েল পাম্ হাউঞ্েং রাখুন(3)সানপাট্ক এেং  শপ্রস আউট 
েলপাম্শ্যাফ্ট (4)নেোনরং অ্যানসনম্বনল সহ (5) ইনম্লার 
শর্নি (6)।

7   হাউঞ্েং শর্নি নভিনরর অনেল সীল (7) সরান।

8   েল পাম্শ্যাফটট টটউে এর ওপর,ইনার নেোনরং এর 
ইনার শরস স্যাফট সহট্যাপার এন্ ঊধ্ ্কমুখী রাখুন। 

9   শ্যানফ্টর শরেনিি প্রানন্ত  নাটটট টঠি িরুন শ্যাফনটর ক্ষে 
ক্ষনি এড়ানি ো রক্ষা িরনি।

10 েল পাম্ শ্যাফ্ট শর্নি নেোনরংটট িার আসন শর্নি 
শেনরনে আসা পয ্কন্ত শ্যাফ্ট টটপুন/ট্যাপ িরুন

11 নেোনরং এর  আউটার শরসটট হাউঞ্েং শর্নি োর িনর 
নিন এিটট ঞ্রেফট ও হািুনড়র সাহানয্য।

12  ইনসাট রাোর নস্ভটট খুলুন ইনম্লার শর্নি।

13 েল শর্নি েল সীল (11) সরান েল পাম্ হাউঞ্েং 
শর্নি।

টাস্ক 2: একট�	জল	পোটোম্পর	অংশগুনল	পনরদশ ্ণি	করুি

মকোি	ক্্যোক/ক্নতর	জি্য	নিম্ননলনখত	অংশগুনল	
দৃশ্যত	পনরদশ ্ণি	করুি।

1   েল পাম্ শ্যাফট

2   নেোনরং

3   েল সীল

4   ইনম্লার

5   েল পাম্ হাউঞ্েং

6   েল পাম্ শ্যাফট  শেন্ ো োিঁ পরীক্ষা িরুন

7  শহাস পাইপ এেং ইঞ্জিন রোইভ শেটি

টাস্ক 3: জটোলর	পোম্প	একঞ্রিত	করো

1   েল পাম্ শ্যাফট উপর নেোনরংটট (bearings) টটপুন.

2   শ্যাফনটর  উপর েল পাম্ পনুল হাে টটপুন।

3   েল পাম্ হাউঞ্েং  এর মনধ্য  শিল সীল নফট; ঞ্রেফটটং 
এর সাহানয্য

4   েল পাম্ হাউঞ্েং  এর মনধ্য েল সীল নফট; িরুন 
ঞ্রেফটটং এর সাহানয্য

5   পাম্ হাউনস  এর মনধ্য শ্যাফট অ্যানসনম্বনল টটপুন

6   েল পাম্ হাউঞ্েং উনটি  েল পাম্ শ্যাফনটর  ইনম্লার 
টট  টটপুন । 

7   েল পাম্ শ্যাফ্ট শর্ারান এেং পরীক্ষা িরুন শযন ইনম্লার 
েল পাম্ হাউঞ্েং স্পশ ্ক না িনর যনি  ইনম্লার টট েল 
পাম্ হাউঞ্েং স্পশ ্ক িনর িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

8   এিটট নিুন গ্যাসনিট নিনে নপেননর িভার নফট িরুন।

9   েনল পানম্র সােলীল র্পূণ ্কন পরীক্ষা িরুন।

10  েল পাম্ পুনল এেং পাখা  লাগান।

11 পাখা এেং  েলপানম্র পুনলর শক্তিা ননঞ্চিি িরুন

টাস্ক 4 : নরনিট�ং	এবং	ম�নটেং

1   পাম্ গ্যাসনিনটর উভে পানশ গ্ীস লাগান

2   েনলর পাম্ এেং ইঞ্জিননর মনধ্য গ্যাসনিট  লাগান।

3   েল পাম্ মাউন্ট শোটি  লাগান এেং ননঞ্চিি িরুননননি্কষ্ট 
মাউনন্টং এর নননেড়িা

4   ফ্যান শেটি এেং শরনিনেটর শহাস পাইপ সংনযাগ িরুন.

5   ে্যাটানর শননগটটভ টানম ্কনাল সংনযাগ নেঞ্ছিন্ন িরুন৷

6   অটিারননটর মাউনন্টং আলগা িরুন।

7   নলকে েন্ধনীনি নাটআলগা িরুন (নচত্ 1)

8   রোইভ এেং রোইভার পনরিশ ্কন িরুনিনপিল চািা  ো 
পনুল হুইল।

9   সাইিওনে মুভনমন্ট এেং নেোনরং নরেনরানটশন শচি 
িরুন.

10  অনিনরক্ত  ক্ষে, এেং ফাটল  আনে নি না শেনটি পরীক্ষা 
িরুন।

11 শেনটির সটঠি আিার এেং প্রনিস্াপন  ধরন ননে ্কাচন 
িরুন

12  নিুন শেনটির সানর্ িুলনা িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.60
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দ্রষ্ব্য:	 পুরোটোিো	 মবল্ট	 ব্যবিোটোর	 প্রসোনরত	 িটোত	
পোটোর

13 নিুন শেটি ইনটেল িরুন এেং ননঞ্চিি িরুন শয এটট 
সটঠিভানে েনস আনে খানঁে

14 পুলার শগ্ানভর মনধ্য উইির্ এেং স্কইোরনল সটঠি ভানে 
আনে নিনা  িনে শেটিটট  নেটনি শেনরনে যানে পুনল 
নহনলর দ্ারা ।

15 সটঠি টান না পাওো পয ্কন্ত এিটট উপযুক্ত নলভার 
নিনে অটিারননটরটটনি ইঞ্জিন শর্নি িপূনর শঠনল নিন 
16সুপানরশ অনুযােী এিটট শটনশন শগে নিনে এটট 
পরীক্ষা িরুন

17 অটিারননটর মাউনন্টং এেং েন্ধনী-নাট ো েল্টু টাইট 
িরুন

18  ে্যাটানর শননগটটভ টানম ্কনাল সংযুক্ত িরুন৷

19  ইঞ্জিন চালু িরুন এেং শেটিটট পয ্কনেক্ষণ িরুন  শয এটা 
সটঠি টানন েনসনে নি না,

20  যনি প্রনোেন হে, ইঞ্জিন রোইভ শেনটির টান টঠি িরুন।

21 শরনিনেটানর িুল্যান্টটট পপূরণ িরুন

22 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং েনলর পাম্ শর্নি শব্দ শচি 
িরুন

23  েল পাম্ শর্নি শিান শব্দ এেং নলি ননঞ্চিি িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.60
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.61
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

অটো়েল	নিল্টোর	প্রনতস্োপি	এবং	ইঞ্ঞ্ি	অটো়েল	পনরবত্ণি	(Replace	oil	filter	and	
change	the	engine	oil)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•		ইঞ্ঞ্ি	অটো়েল	পনরবত্ণি	করুি।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

 • মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনির েে্ক্য/েননোন িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন অনেল  - as reqd.
• প্রস্তুিিারি দ্ারা ননধ ্কানরি নহসানে লুে    

অনেল নফটিার উপািান - as reqd

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1   ইঞ্জিন চালু িরুন এেং    গরম িরুন যিক্ষণ অপানরটটং 
িাপমাত্া অে্কন িরা হে.

2   ইঞ্জিন েন্ধ িরুন।
3   ইঞ্জিন অনেল নিপনটেি খুলুন.
4   শিনলর স্তর এেং অেস্া পরীক্ষা িরুন (এিটট নিপনটেি 

ে্যেহার িনর)।
5   ইঞ্জিননর শিনলর রং োিামী ো িানলানি পনরেনি্কি  হনল 

ো, স্াে ো িপূনেি  হনল  ইঞ্জিন অনেল এেং নফটিার 
পনরেি্কন িরুন।।

6   প্যান শরেন প্াগ খুলুন এেং সম্পূণ ্করূনপ অনেল ননষ্াশন 
িরুন.

7   োটটনি অনেল নফটিার পনরেি্কন িরুন (নচত্ 1)। শসটা 
ননঞ্চিি িরুন ওসার   এেং স্পপ্রং   লাগাননা  সটঠি 
অেস্ানন শযন হে।

8   শরেন প্াগ গ্যাসনিট ওোশার পরীক্ষা িরুন এেং এটট 
প্রনিস্াপন িরুন,ক্ষনিগ্স্ত পাওো শগনল.

9 সটঠি শগ্নির অনেল নিনে ইঞ্জিন অনেল নরনফল 
িরুনপ্রস্তানেি নহসানে প্রস্তুিিারনির দ্ারা।

10  শিল নরনফনলং িরার সমে শিনলর স্তর শচি িরুন 
শিনলর  ননরনধটে িাগ পয ্কন্ত নিপনটেি দ্ারা।

11  অনেল  নফনলং ি্যাপ নরনফট িরুন।
12  ইঞ্জিন চালু িরুন এেং গরম িরুন।
13 শরেন প্াগ এেং নফটিার মাধ্যনম অনেল  নলি পরীক্ষা 

িরুন; যনিএিটট নেদ্র  র্ানি িাহনল নলি িরুন, 
সংনশাধন িরা নলি

14 ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেং এর সানর্ শিনলর স্তর পরীক্ষা 

িরুন নিপনটেি নিনে. প্রনোেনন অনেল শলনভল পয ্কন্ত 
টপ-আপ অনেল নিন নিপনটেনির ম্যাঞ্ক্সমাম িাগ পয ্কন্ত।

15 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং শিনলর চাপ পয ্কনেক্ষণ িরুন 
ো আইনিনলং স্পস্পি 600 শর্নি 700 r.p.m., 1000 
r.p.m., 1500 r.p.m. এেং 2500 r.p.m. ইঞ্জিননর গনি 
পয ্কনেক্ষণ িরুনসনগে এিটট শটনিানমটানরর সাহানয্য 
এেং সমস্ত নিেু ্নরনিং শনাট িরুন,শনাট িরুনপড়া এেং 
প্রস্তুিিারনির শস্পনসনফনিশননর সানর্ িানির িুলনা 
িরুন।© N
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.8.62
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - কুনলং	এবং	লুনরিটোকশি	
নসটোটে�

ওভোরিল	অটো়েল	 পোম্প,	অটো়েলপোইপলোইি,	অটো়েল	 কুলোর,	 এ়েোর	 নলিিোর	 এবং	
অটো়েল	অ্যোিজোনটেং			করুিেোপ	উপশ�	ভোলভ	(Overhaul	oil	pump,	oil	pipe	line,	
oil	cooler,	air	cleaner	and	adjust	oil	pressure	relief	valve)
উটোদেশ্য	:		এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	অটো়েল	পোম্প		নিটোমেটেোল
•	 নলিটো়েটোরন্স	এবং	এন্ড	মলে	মেক	করুি
•	অটো়েল	পোম্প		অ্যোটোসটোবেল
•	অটো়েল	কুলোর	সোনভ্ণস	
•	 মতল	েোপ		নরনলি	ভোল্ব		অ্যোিজোটে
•	সোনভ্ণস	এ়েোর	নলিিোর	(শুকটোিো	প্রকোর)
•	সোনভ্ণস	এ়েোর	নলিিোর	(অটো়েল		বোথ	িরি)
•	সোনভ্ণস	েোজ্ণ	এ়েোর	কুলোর।

প্রটো়েোজিী়েতো	(Requirements)

সরঞ্ো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট - 1 Set.
•  নফলার শগে, পুলার - 1 No.
•  শসাো প্রান্ত - 1 No.

যন্ত্রপোনত/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

 • মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.

উপকরর্/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সুনি িাপড় - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
•   সাোন অনেল - as reqd.
•   লুে অনেল - as reqd
• অনেল নফটিার - as reqd.
• এোর নক্নার নফটিার - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: অটো়েল	পোম্প		নিটোমেটেোল

1   অনেল স্যাম্ সরান

2  অনেল পাম্ মাউনন্টং শোটি/নাটসরান (1) (নচত্ 1)।

3   োিঁনন (3) সহ অনেল পাম্ (2) শের িরুন।

4   পাম্ শর্নি শস্টনার অ্যানসনম্বনল (3) সরান।

5   অনেল পাম্  এন্ িভার সরান (4) (নচত্ 2)।

6   পাম্ িভার প্যানিং সরান (5)।

7   আইিলার নগোর সরান(6)অনেল পাম্ হাউঞ্েং 
শর্নি(7)।

8   শ্যাফ্ট (8) নিনে রোইনভং নগোর (9) সরান।

9   রোইভ শ্যাফ্ট শর্নি রোইনভং নগোর টট টটপুন।

10  রোইনভং শ্যাফ্ট শর্নি উিরাফ িী (10) সরান।

11 পুলার ে্যেহার িনর রোইনভং নগোরটট সরান৷
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টাস্ক 2: পনরষ্োর	এবং	পনরদশ ্ণি

1   সমস্ত অংশ পনরষ্ার িরুননিনরানসন শিল নিনে  ।

2   সািশন পাইপ পনরষ্ার িরুন িন্রেসি এোর নিনে।

3   নপটটং িরার েন্য নগোর এেং শ্যাফ্টগুনল িৃশ্যি পনরিশ ্কন 
িরুনএেং ক্ষনি.

4   শস্কানরং নচননের েন্য অনেল পাম্ হাউঞ্েং এেং িভানরর 
শযাগানযানগর পঠৃেটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন।

5   নফলার শগে (10) (নচত্ 1) নিনে অনেল পাম্ হাউঞ্েং 
(7) এেং নগোর িানঁির মনধ্য শরনিোল নক্োনরন্স পরীক্ষা 
িরুন। 

6   অনেল পাম্ নগোনরর মনধ্য ে্যািল্যাশ পরীক্ষা িরুন (9 
এেং 6)নফলার শগে সহ (নচত্ 2)।

7 অনেল শর্নি নগোনরর গভীরিা (6 এেং 9) পরীক্ষা 
িরুনপাম্ হাউঞ্েং পঠৃে(11)ে্যেহার িনর এিটট 
শসাো প্রান্ত ো শস্টট এে এেং নফলার শগে  (12)এেং 
অনুভেিারী শগে (10) (নচত্ 3)।

8   ক্ষনি এেং ব্লনিনের েন্য োিঁননটটর অেস্া পরীক্ষা 
িরুন এেং ব্লনিে পনরষ্ার িরুনোিঁনন.

9   ফাটল, ক্ষনি এেং  ব্লনিনের  েন্য সািশন পাইপ 
পরীক্ষা িরুন এেং োেচুানপর মাধ্যনম  ব্লনিনে পনরষ্ার 
িরুন

10  অনেল প্রোনহর পাইপ এেং ইউননেনন শিাননা ক্ষনি/
ফাটল হনলনমরামি ো এটা প্রনিস্াপন  িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.62
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টাস্ক 3: অটো়েল	পোম্প		বো	অ্যোটোসটোবেনলং

1   নফক্সর্রোইনভং নগোর (9) রোইনভংশ্যাফ্ট (8) সনগে নিুন 
িাঠনাটএিটট শপ্রস ে্যেহার িনর িী। 

2   রোইনভং নগোর (9) শ্যানফ্টর সানর্ (8) এর মনধ্য রাখুনপাম্ 
হাউঞ্েং (7)।

3  রোইনভং নগোর রাখুন (6) এিটট টািু ো স্পস্পনন্ল এর  
উপর  পাম্ হাউঞ্েং  এর মনধ্য।

4   পাম্ হাউঞ্েং প্যানিং রাখুন এেং গি্ক সানরেদ্ধ অনুসানর।

5   পানম্র িভারটট রাখুন, গি্কগুনল সানরেদ্ধ িরুন এেং 
শক্ত িরুনপাম্ িভার শোটি।

6   নগোনরর  সােলীল র্পূণ ্কন েন্য পরীক্ষা িরুন.

7   সািশন শস্টনার নফট িরুন (3)।

8   রি্যাকেনিনস শিনলর পাম্ শ�ািান।

9   নননি্কষ্ট র্পূণ ্কন সচঁারি েল  দ্ারা মাউন্ট েল্টু আটঁ িরুন।

10 এিটট নিুন গ্যাসনিনটর সানর্ শিনলর সাম্ ইনটেল 
িরুন।

11  সানম্ প্রস্তানেি অনেল পপূরণ িরুনসটঠি স্তর পয ্কন্ত।

12 ইঞ্জিন চালু িরুন।

13 নেনভন্ন r.p.ms এ শিনলর চাপ শনাট িরুনএেং িুলনা 
িরুন প্রস্তুিিারনির শস্পনসনফনিশন সহ িানির।

টাস্ক 4: অটো়েল	কুলোর	সোনভ্ণনসং

1   ইঞ্জিন ব্লি শর্নি অনেল িুলার (1) সরান (2)(নচত্1)।

2   সরানোইপাস ভালভ (3) এেং স্পপ্রং   (4)।

3   শিনরানসন অনেল নিনে অনেল িুলার পনরষ্ার িরুন  
এেং িন্রেসি এোর নিনেও।

4   শিল িুলানরর ফাটল পরীক্ষা িরুন।

5   োইপাস ভালভ েল পরীক্ষা িরুন (3)। যনি প্রনোেন হে 
িাহনলপ্রনিস্াপন িরুন োইপাস ভালভ েল।

6   োইপাস ভালভ স্পপ্রং এর (4)  নরে শলনর্ এেং শটনশন 
প্রনোেনন স্পপ্রং   প্রনিস্াপন িরুন।

7   অনেল িুলানরর হাভনসর মনধ্য গ্যাসনিট এেং ওোশার 
টঠি িরুন, গ্ীনসর সাহানয্য এেং screwগুনল টঠি িরুন। 
8 নসনলন্ার ব্লনি গ্যাসনিট টঠি িরুন (2)।

9 অনেল িুলার নফট িরুন এেং সমস্ত screw শক্ত 
িরুনপ্রস্তানেি টি্কসটঠি রিম অনুসানর।

10 োইপাস ভালভ েল নফট, স্পপ্রং   এেং  অোশার এর সনহি 
অেনশষ্ট নাট শোটি টাইট িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.62
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টাস্ক 5 :		মতটোলর	েোপ	নরনলি	ভোলভ	অ্যোিজোনটেং			করুি

2   অনেল চাপ নরনলফ ভালভ েন্ধ প্াগ (5) সরান.

3   অনেল চাপ নরনলফ ভালভ (3) এেং চাপ স্পপ্রং সরান  (4) 
(নচত্ 2)।

4   নপটটং এর েন্য রিাকেশ্যাফট অনেল শপ্রসার নরনলফ ভাল্ব 
েসার োেগােটট  নদ্রনশ্যি ভানে পরীক্ষা িরুন।

5  নফটিার োইপাস ভালভ স্পপ্রং এর ক্ষনি এেং শটনশান 
পরীক্ষা িরুন ।

6   নপটটং/শস্কানরংনের েন্য নফটিার োইপাস ভালভ েসার 
োেগাটট পরীক্ষা িরুন।

7   নফটিার শহনি োইপাস ভালভটট িার নসনট রাখুন।

8   োইপাস ভালনভর উপর স্পপ্রং   রাখুন।

9   োইপাস ভালভ ধারিনি শক্ত িরুন।

10 অনেল চাপ নরনলফ ভালভ এেং স্পপ্রং   রাখুন িার েসার 
োেগা রি্যাকেনিস এর মনধ্য।

11 চাপ অ্যািোনটেং   screw আটঁ.

12 শক্াঞ্েং প্াগটট শক্ত িরুন

13  ইঞ্জিন চালু িরুন এেং গরম িরুন

14  নফটিার প্রান্ত শর্নি অনেল  নলি   ,োইপাস ভালভ, শিন্দ্র 
েল্টু এেং পাইপ সংনযাগ পরীক্ষা িরুন।

15  শিনলর চাপ শগনে শিনলর চাপ পরীক্ষা িরুন।

16 টঠি িরনি প্রনোেন  নরনলফ ভালভ শটনশানন্ট 
অ্যািোনটেং িরুন। শিনলর চাপ োড়ানি, চাপ 
অ্যািোনটেং    screwটট শক্ত িরুন এেং শিনলর চাপ 
িমানি, অ্যািোনটেং    screwটট আলগা িরুন।

টাস্ক 6 :  সোনভ্ণস	এ়েোর	নলিিোর	(ড্োই	�োইপ)

1   েননট খুলুন।

2   এোর নক্নানরর শোটি ো উইং-নাট (1) খুনল শফলুন  
এিটট স্প্যানার ো প্াোনরর সাহায্য (নচত্ 1)।

3   শীে ্ক িভার  (4)নফটিার উপািাননর সানর্(5)   গ্যাসনিট 
(6) সরান।

4  নাট/নফঞ্ক্সং নক্প আলগা িরুন (7) এোর নক্নার টঠি 
িরাউপনর ইননলট ম্যানননফাল্  ।

5   এোর নক্নানরর নননচর শিস (8) সরান।

6   এোর নক্নার হাউঞ্েং পনরষ্ার িরুন এেং িাপড় নিনে 
শ�নি নিন।

7   নফটিার উপািান পনরিশ ্কন িরুন(৫)   েমাট োধঁা, ো 
নিেু আটনি র্ানল শসটা  প্রনিস্াপন িরুন।

8  িন্রেসি এোর নিনে উপািাননর  নভিনর ধুনলা উনড়নে  
নিন।.

9   যনি উপািানটট খুে শেনশ শনাংরা হে িনে এটট   ধনুে 
শফলুন ধনর ে্যােহানরি   নিটারনেন্ট নিনে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.62

1   নফটিার শহি শর্নি োইপাস ভালভ (1)(নচত্ 1) সরান।
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10 উপািানটট শধাোর পনর নিটারনেন্টটট ধনুে শফলুন এেং 
এটট সম্পূণ ্করূনপ শুনিনে ননন

11 পনরষ্ার িরা উপািান (5) িৃশ্যি পরীক্ষা িরুনক্ষনি  ো 
পাংচানরর  আনে নিনা  ক্ষনিগ্স্ পাওো শগনল োনিল 
িরুন।

12 প্ানটেি ো রাোর গ্যাসনিনটর নরং পরীক্ষা িরুন (6)
মসণৃিার েন্য যা গ্যাসনিট নহনসনে িাে িনর

13 নিুন ো পুরাননা উপািান (5) নীনচর  হাউনসং এ  রাখুন (8)

14 প্ানটেনির গ্যাসনিনটর নরং (6) উপািানটটর উপর  
রাখুন (5)।

15  উপািাননর উপনর (4) িভারটট (5) রাখুন।

16  এিটট প্াোনরর সাহানয্য উইংনাট (1) শক্ত িরুন।

17  ইঞ্জিন চালু িনর এোর নক্নার পরীক্ষা িরুনমসণৃ চলমান 
এর েন্য।

টাস্ক 7:		সোনভ্ণস	এ়েোর	নলিিোর	(অটো়েল		বোথ	�োইপ)

1   গানড়র েননট খুলুন।

2  শোটি উইং-নাটখুলুন (1) উপনর িভার (2) হাি নিনে ো 
প্াোর (3) (নচত্ 1) নিনে।

3   উপািান (5) এেং গ্যাসনিট (6 এেং 9) সহ উপনরর  
িভার (2) সরান

4   এোর নক্নানরর নীনচর অংনশর (10)  নাট/নফঞ্ক্সং 
 নক্প (7) আলগা িরুন।

5  অপসারণ োটট (8) ইননলট ম্যানননফাল্ অর্ো 
িারনোনরটর শর্নি।

6   োটট শর্নি অনেল ননষ্াশন িরুন (8) এেং স্াে পনরষ্ার 
িরুন।

7    ইননলট ম্যানননফাল্ অর্ো িারনোনরটনরর মনধ্য শিাননা 
েস্তু না শধানি িার েন্য এোর ইন শটি এর মুনখ এিটট 
নপচ শোি্ক এর অংশ শ�নি নিন।

8   এোর নক্নার এনলনমনন্টর উপর এিটু নিনেল/
শিনরানসন শ�নল নিন(5)। এটা ধনরাএিটট উলেম্ব   অেস্ান 
সমস্ত ধুনলা না  যাওো পয ্কন্ত হাি নিনে শর্ারান এেং 
নাডু়ন শশানেি অনেল. ে্যেহৃি  শিল দ্ারা শেঁনি ননন। 
পদ্ধনি(Procedure) পুনরােি্ৃনি িরুনসে িানরর োল 
শর্নি ধুনলা ো মেলা সরাননা  না হওো পয ্কওো।

9   এোর িন্রেসার হাওোর চাপ িনমনে িার োনলর 
নেপনরি নিি নিএ হাওো  নিনে উপািানটট শুনিনে ননন।  

10 এোর নক্নানরর নননচর শিস(োটট)(8) পনরষ্ার 
িরুননিনেল নিনে/শিনরানসন এেং পনরষ্ার িাপড় 
নিনে মুেুন।

11 শচি িরুননফটিার উপািান এেং িানররনমশ   ি্যানমে 
এেং ধনুলা েমাট োধঁা ক্ষনিগ্স্ত হনল,  নিুন নিনে 
প্রনিস্াপন িরুনএেং শিনখা 

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.62
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12 গ্যাসনিনটর নরং পরীক্ষা িরুন (6) এেং এটট পনরষ্ার 
িরুন; ক্ষনিগ্স্ হনল গ্যাসনিনটর নরংটট প্রনিস্াপন 
িরুন।

13 শরেিসফটটপিভার মাউনন্টং শোটি শচি িরুন/  
উইং -নাট(1)

14 এোর নক্নার োটট (নীনচর শিস) পরীক্ষা িরুন শিাননা 
ক্ষনি আনে নিনা ।

15 মাউন্ট (নীনচর অংশ)ইঞ্জিন ম্যানননফাল্   ো নক্প (7) এর 
নফঞ্ক্সং নাট ো শোটি শক্ত িনর িােু ্কনরটনরর উপর।

16 এোর নক্নার োটট/হাউঞ্েং নরনফল িরুনস্তর নচনে পয ্কন্ত 
এিটট পনরষ্ার  , শিনলর  দ্ারা, প্রস্তানেি শগ্ি অনুযােী।

17 গ্যাসনিট (9) রাখুন হাউঞ্েং োটটনি (8) এেং  নফটিার 
উপািান (5) ইনটেল িরুন।

টাস্ক 8:  সোনভ্ণনসং	েোজ্ণ	এ়েোর	কুলোর	(নেরি	1)

1  চাে্ক এোর সরান  িুলার মাউনন্টটখুলুন শেটা 
শরনিনেটানরর পানশ ো মার্াে  অেস্াননর সনহি, শোটি 
গুনল অপসারন িনর।

2   LHS এেং RHS উভে শর্নি শহাস পাইনপর সংনযাগ 
নেঞ্ছিন্ন িরুন।

3   ননেন্রিি েনলর শেট দ্ারা োনহ্যি পাখনা পনরষ্ার 
িরুন।

4  অভ্যন্তরপ্যানসে চাপ শিওো েল দ্ারা পনরষ্ার এেং 
শুিাননা  িরুন শসটা।

5   এি প্রান্ত ব্লি িনর এেং   অন্য  প্রানন্ত োেুর চাপ নিএ নলি 
শচি িনর  CAC  সম্পূণ ্করূনপ েনলর মধ্য িুোন।

6   োে ুেুিেুি  নলি এর  েন্য শিখুন.

7 যনি র্ানি  নলি,  িাহনল এটট শমরামি িরার েন্য 
প্রস্তুিিারনির নননি্কনশিা নহসানে চলুন।

8   যনি �ালাই েনেন্টগুনলানি নলিহে গুরুির,  িাহনল 
পানর প্রনিস্ানপি িরা উনচৎ।

9   পনরষ্ার  পরীনক্ষি CAC নসনলিন   শহানের সনগে  সংনযাগ 
িরুন

CAC	 অ্যোলুন�নি়েো�	 নদটো়ে	 ততনর	 এবং	 পোখিো	
ঢোলোই	করো	ি়ে	 -	পনরেোলিোর	জি্য	পয ্ণোপ্ত	যত্ন	
প্রটো়েোজি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোনিত	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.8.62
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.9.63
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - গ্রিণ	 এবং	 নিষ্োশি	
নসটোটে�

�োটোব বোচোজবোর	ওভোরিল	করুি	(Overhaul	the	turbocharger)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	গোন়ি	মেটোক	�োটোব বোচোজবোর	সরোি
•	�োটোব বোচোজবোর	নিটোমেন্োল	করুি
•	পনরষ্োর,	প্রনিস্োপি	বো	ম�রো�ি	করুি	নিটোেনটিভ	মপো�বস
•	�োটোব বোচোজবোর		অ্যোটোসটোবেল	করুি	এবং	পরীক্ো	করুি
•	�োটোব বোচোজবোর	নরনে�	করুি	গোন়ির	উপর	এবং	ইঞ্জিি	চোলু	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• সানক্লিপ প্ায়ার  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার  - 1 Set.
• ডায়াল শেজ  - 1 No.
• টিলি শরঞ্চ  - 1 No.
• প্ানটিি মপ্ানলট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• িানজর শেঞ্চ  - 1 No.

• টানে লিাচাজলিার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
•  অপ্ানটি- শিানরানসন সলুপ্শন  - as reqd.
• নক্ননং ব্াশ  - 1 No.
• টানে লিানচোর আনুোনগিি  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

অপসোরণ

1 সমিল পনৃঠে োনড় পািলি িরুন।

2 ননশ্চিি িরুন শে ইশ্জিনটট ঠান্া হনয়নে৷  হুড টট এেং 
েপ্াটানর িারগুনল সরান।

3 িন্রেসার পার্শ লি শহাস পাইপ োিা সরাননহাস পাইপ 
পাইপ

4 অনয়ল সংনোে/পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুনটানে লিাচাজলিার 
শর্নি এেং ভ্প্ািুয়াম সংনোে এিচুপ্নটর(Actuator) সানর্।

5 মাউটি  শোল্ট সরানটারোইননর পক্ষ শর্নি।

6 টানে লিা চাজলিার সরানোনড় শর্নি এেং এটট স্াপন 
িরুনিানজর শটনেল উপর (নচত্র 1)।

7 ফাটল, োিঁা ো জনপ্ দৃশপ্ি পরীক্ষা িরুন িন্রেসার 
চািা শলেড এর ফাটল, োিঁ ও ক্ষনিগ্রস্ত পরীক্ষা িরুন।

8 নেয়ানরং নক্য়ানরন্স শচি িরুন-টারোইন হাউশ্জং 
সুরনক্ষি িরুন এেং এিটট ডায়াল শেজ েপ্েহার িনর 
থ্াটি নক্য়ানরন্স পরীক্ষা িরুন।

 ননশ্চিি িরুন শে  নক্য়ানরন্সটট MIN/MAX মানগুনলর 
মন্যপ্ রনয়নে৷ েনদঅক্ষীয় নক্য়ানরন্স  শস্নসনফনিশন 
পূরণ  না িনর  িারপর ন্রিপ ওভ্ারহল িরনি  এেং 
টানে লিাচাজলিার পুননন লিম লিাণ িরনি হনে(নচত্র 2)

9 শচি িরুননরনডয়াল  মভু্নমটি িন্রেসার  ইনপেলার  
শনাজ এিটট ডায়াল শেজ েপ্েহার িনর (নচত্র 3)।
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MIN/MAX	 TIR	 (ম�ো�োল	 ইঞ্ডিটোক�র	 নরনিং)	
�োিগুনলর	�টো্য্য	চলোচল	নিঞ্চিি	করুি।

যনদ	মরনি়োল		�ুভটো�ন্	িো	ম�টোল			মপেনসনেটোকশি		
এর	সোটোে	িোিটোল	�োটোব বো	চোজবোর	পুিনি ব� বোণ		ন্রিপ	
ওভোরিল	করুি।

মভটোে	মেলো/পনরষ্োর	করো

10 টানে লিা চাজলিার োনহপ্ি পঠৃে পনরষ্ার িরুন এেং পনরদশ লিন 
িরুনফাটল   এেং ক্ষনি (নচত্র 4) আনে নি না ।

16 ইনপেলার শপ্াফট টট  নেয়ানরং  সনহি সরান।

17 “O” নরং সরান  টানে লিা   চাজলিার েনডর উভ্য় নদি শর্নি।

18 টানে লিা চাজলিার  েনড শর্নি থ্াটি শপ্ট  ও “O” নরংটট  সরান।

19 শিনরানসন নদনয় উপনরর অংশগুনল পনরষ্ার িরুনরাোর 
অংশ েপ্িীি (নচত্র 7, নচত্র 8 এেং নচত্র 9)।

11 অপ্ািচুনয়টরটট সরান এেংএটা রাখুন শরেনি.

12 অপসারণ ‘V’ েপ্ান্ ক্প্াপে এেংটারোইন সরান শরীর

13 সানিলিপটট সরান এেং িন্রেসার েনড অপসারণ িরুন।

14 ড্াইভ্  এেংড্াইভ্ ইনপেলার সরানআলো িনর ইনপেলার  
নাট( নচত্র 5 এেং 6)।

15 উভ্য়  ইনপেলার খুনল শরেনি রাখুন  (নচত্র 7)।

পনরদশ বি	এবং	ম�রো�ি

20 নেয়ানরং এেং শপ্াফ্ট নরি শপ্ পনরদশ লিন িরুন। (নচত্র 8)

21 রাোর “O” নরংগুনল ফাটল ো নেঁনড় শেনে নিনা িা পরীক্ষা 
িরুন৷

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.9.63
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22 উভ্য় ইনপেলার শপ্াফট, থ্াটি শপ্ট পরীক্ষা িরুন (নচত্র 
10)।

23 প্রনয়াজনন ত্রুটটপূণ লি অংশ প্রনিস্াপন িরুন.

অ্যোটোসটোবেনল	এবং	পরীক্ো(নচত্র	15)

24 টানে লিাচাজলিার েনডনি রাোর “O” নরং এেং থ্াটি ওয়াশার 
এিশ্ত্রি িরুন (নচত্র 11)।

25 থ্াটি ওয়াশানরর োনহপ্ি সানক্লিপ নফট িরুন এেং সনন্ননেশ 
িরুন ইনপেলার শপ্াফট নেয়ানরং সহ (নচত্র 12)

26 উভ্য় ইনপেলারনি ইমনপলার  নাট নদনয় নফট িরুন 
(নচত্র 13)।

27 ইমনপলার শপ্াফট নরি-শপ্  এন্ শপ্ এেং শচি িরুন এেং 
ইনপেলার শচি িরুন  নরি মভু্নমটি চলাচল (নচত্র 14)।

28 নফট িন্রেসার এেং টারোইন ফ্প্াজি ের্াক্রনম সানক্লিপ 
এেং “V” েপ্ান্ ক্প্াপে সহ।

29 টানে লিা চাজলিানর অপ্ািচুনয়টর নরনফট িরুন।

নরনেট�ং	(নচত্র	15)

30 টানে লিাচাজলিার মাউটি এেং   উপর নফট িরুন,এেং 
মপ্ানননফাল্ডর মাউনটিং শোল্ট টাইট িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.9.63
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31 শিনলর পাইপ পুনরায় সংনোে িরুন টানে লিাচাজলিার শি 
এেং শহাস   পাইপ সংনোে িরুন িন্রেসার  এর নদনি।

32 ইশ্জিন চালু িরুন এেং সটঠিভ্ানে ইশ্জিন িাজ িরনে 
নিনা িা পরীক্ষা িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.9.63
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.9.64
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - গ্রিণ	 এবং	 নিষ্োশি	
নসটোটে�

ইঞ্জিটোি	নিষ্োশি	নসটোটে�	পরীক্ো	করুি	(Check	the	exhaust	system	in	engine)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	একট�	ইঞ্জিটোির	নিষ্োশি	নসটোটে�	পরীক্ো	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার শসট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• ভ্ারী শমাটর োন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• িটন ওনয়টি  - as reqd.
• শরে   - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• ্রিাপ  - as reqd.
• েপ্াস ওনয়শ্ল্ডং প্াটি  - 1 No.
• ঢালাই িার  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: অে	ম�োটোি	একট�	ইঞ্জিটোির	নিষ্োশি	নসটোটে�	পরীক্ো	করুি	(নচত্র	1)

1 দৃশপ্ি এক্সজটি মপ্ানননফাল্ড শচি িরুন (১)মাউনটিং (২) 
টাইটননস এেং েপ্ানস্কট নলনিনজর সম্ভেনা।

2 নহট ্রিাপ এক্সজটি ডপ্াপোর ডপ্ানমজ পরীক্ষা িরুন। 

3 ডাউনপাইপ সংনোে পরীক্ষা িরুন (3) েপ্াসনিটএেং 
মাউটি এক্সটি মপ্ানননফাল্ড ফ্প্াজি সহ

4 িপ্াটনলি িনভ্াটার উভ্য় নদনির মাউনটিং পরীক্ষা িরুন(4)

5 শরনজাননটর পাইনপর োইনরর ক্ষনিগুনল দৃশপ্ি পরীক্ষা 
িরুন (5)

6 দৃশপ্ি মাফলার মাউনটিং পরীক্ষা িরুন (6)এেং সংনোে 

7 দৃশপ্ি শিল পাইনপর আলো সংনোে পরীক্ষা িরুন  (৭)।

8 ননষ্াশন পাইপটট েনডর সানর্ োিঁা আনে নিনা  পরীক্ষা 
িরুন (8) 

9 দৃশপ্ি ননষ্াশন নসনটিনমর ক্ষয়প্রাপ্ত অংশ পরীক্ষা িরুন

10 দৃশপ্ি ননষ্াশন পাইপ শডটি এেং ক্ষনি পরীক্ষা িরুন

টাস্ক 2 : একট�	ইঞ্জিি	চল�োি	ম�োটোির	নিষ্োশি	নসটোটে�	পরীক্ো	করুি

1 ইশ্জিন চালু িরুন

2 ইশ্জিন শহড এেং মন্যপ্ নলি সনাক্ত িরুনননষ্াশন 
মপ্ানননফাল্ড জনয়টি (েপ্ানিট) এর মন্যপ্ নলি সনাক্ত িরুন।

3 এটটনি সাোন জল শ্রে িনর  শচি  অপ্াডজানটিং   িরুন

4 ইশ্জিন েন্ধ িরুন এেং ঠান্া হনি নদন

5 পঠৃে এেং টিাডগুনল সরান এেং পনরষ্ার িরুনমনরচা 
সাহােপ্ অপসারণ এেং এমনর িােজ এর সাহানেপ্।

6 এিটট নিুন েপ্াসনিট রাখুন, সানরেদ্ধ িরুন এেং এটট 
শক্ত িরুনপ্রস্তানেি টিলি এর সনগি।

7 ইশ্জিন পুনরায় চালু িরুন এেং  নলি পরীক্ষা িরুন

8 মাফলানরর  এেং শিল পাইনপর মন্যপ্ আলো সংনোে 
সনাক্ত িরুন।

9 নফটটংস নডসনমটিাল িরুন, িাে লিন, মনরচা মুনে শফলুন 
এেং পনরষ্ার িরুন

10 নলিনভ্র মন্যপ্ শমটাল নসনলং িনপোননটি প্রনয়াে িরুন।

11 শটল পাইনপর সানর্ শোে নদন এেং এটটনি সটঠিভ্ানে 
শক্ত িরুন।

12 ইশ্জিনটট পুনরায় চালু িরুন এেং  ফালিু শব্দ োড়া মসণৃ 
চলন পরীক্ষা িরুন ।

13 ননশ্চিি িরুন, শিান ননষ্াশন েপ্াস নলি আনে নিনা 
ননে লিমন পদ্ধনিনি।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.9.65
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - গ্রিণ	 এবং	 নিষ্োশি	
নসটোটে�

অপসোরণ	এবং	নিষ্োশি	�্যোনিটোেোল্ড			নরনে�	(Remove	and	refit	exhaust	manifold)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	�্যোনিটোেোল্ড,	সোইটোলন্োর,	ম�ইল	পোইপ	এবং	নরনে�	অপসোরণ	এবং	পনরষ্োর	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
• স্কপ্াপার  - 1 No.
• শসাজা প্রান্ত  - 1 No.
• নফলার শেজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নডনজল ইশ্জিন োনড়  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
• এমানর  শপপার।  - as reqd.
• িানরর দনড়  - as reqd.
• নিুন েপ্ানস্কট  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 নাটআলো িরুন (2) এেং ননষ্াশন পাইপ সংনোে 
নেশ্ছিন্ন িরুন(3) ননষ্াশন মপ্ানননফাল্ড   শর্নি (4)। 
(আিার 1)

2 এক্সটি মপ্ানননফাল্ড সরান(4)নসনলন্ানরর মার্া শর্নি 

3 ননষ্াশন পাইপ (3) এেং শটলপাইপ (9) সংনোে নেশ্ছিন্ন 
িরুন মাফলার শর্নি (10) ক্প্াপে শোল্ট এেং নাটআলো 
িরার পনর। (নচত্র 2)

4 মপ্ানননফাল্ড মাউটি এর মুখ শর্নি িাে লিন আমানি স্কপ্াপ  
িরুন এিটট স্কপ্াপার  এর সাহানেপ্  (8). (নচত্র 3)।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



154

5 এিটট  শ্রিট এজ (6) েপ্েহার িনর স্তনরর প্রানন্তিিরনণর 
জনপ্ মপ্ানননফাল্ড   ফ্প্াজিগুনল (5) পনরদশ লিন িরুন। (নচত্র 4

6 ননষ্াশন মপ্ানননফাল্ড শর্নি িাে লিন আমানি স্কপ্াপ 
িরুন,  এিটট েপ্েহার িনর িার/ব্াশ। (নিেু ইশ্জিনন 
এক্সটি মপ্ান-ইন-শফাল্ড এিান্যি টুিরা হয়. িানদর 
আলাদাভ্ানে সরান এেং পনরষ্ার িরুন।)

7 শিাননা ক্ষনি/ফাটনলর জনপ্ এক্সটি মপ্ানননফাল্ড পনরদশ লিন 
িরুন। প্রনয়াজনন প্রনিস্াপন িরুন।

8 শিান ফাটল/ক্ষনি ইিপ্ানদর জনপ্ শটলপাইপ (9) এেং 
এক্সটি পাইপ (3) পনরদশ লিন িরুন।

9 িানরর দনড়নি স্কপ্াপার (11) সংেুক্ত িরুন (12)। (নচত্র 5)

10 সনন্ননেশ িরানএিটট িানরর দনড় (12)  ননষ্াশন নল (৩)
এেং শটলপাইপ এর মন্যপ্ (9) েিক্ষণ না এটট অনপ্ প্রানন্ত 
শেনরনয় আনস।  ননষ্াশন নল এেং  শিল পাইপ পনরষ্ার 
িরুন। 

11 মাফলার পনরষ্ার িরার জনপ্ (10) নিেু ননম লিািারা োইনরর 
আেরণ শিনট নভ্িনরর োনফলগুনল পনরষ্ার িরার পনর 
ওনয়ল্ড িরার পরামশ লি শদন। (আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ 
পরামশ লি িরুন।)

12 এিই পদ্ধনি  অনুসরণ িনর ইননলট মপ্ানননফাল্ড 
সনরনয় পনরষ্ার িরুন এেং পনরদশ লিন িরুন ননষ্াশন 
মপ্ানননফাল্ড   

13 ইননলট মপ্ানননফানল্ডর জনপ্ নিুন েপ্াসনিট টঠি িরুন 
এেং ইননলট মপ্ানননফাল্ড  নফট িরুন   নসনলন্ার লেনি।

14 এক্সটি মপ্ানননফাল্ড ফ্প্ানজি নিুন  েপ্ানস্কট  টঠি িরুন 
এেং  ননষ্াশন মপ্ানননফাল্ড নফট িরুন   (4)।

15 এক্সটি মপ্ানননফাল্ড এেং এক্সটি পাইপ (3) এর মন্যপ্ এিটট 
নিুন েপ্াসনিট (1) টঠি িরুন এেং এক্সটি পাইপটট নফট 
িরুনননষ্াশন  মপ্ানননফাল্ড।

16 এক্সটি পাইনপর সানর্ মাফলার (10) নফট িরুন এেংশক্ত 
িরুন োিা ো ক্প্াপে(আিার 1)।

17 মাফলানর শটলপাইপ (9) নফট িরুন এেং োিা ো ক্প্াপে 
শক্ত িরুন।

18 অপ্ানসনবেনলটট সানরেদ্ধ িরুন এেং চপ্ানসস এর সানপাটলি 
ক্প্াপে নফট িরুন। 

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.9.65
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.9.66
ম�কোনিক	 ম�ো�র	 মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - গ্রিণ	 এবং	 নিষ্োশি	
নসটোটে�

অিুঘ�ক	রূপোন্তরকোরী	 	বো	ক্যো�োনলক	কিটোভ�োরসরোি	এবং	পুিরো়	 নে�	করুি	
(Remove	and	refit	catalytic	converter)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	�্যোনিটোেোল্ড,	সোইটোলন্োর,	ম�ইল	পোইপ	এবং	নরনে�	অপসোরণ	এবং	পনরষ্োর	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
• স্কপ্াপার  - 1 No.
• শ্রিট এজ   - 1 No.
• নফলার শেজ  - 1 No.
• স্কপ্াপার  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নডনজল ইশ্জিন োনড়  - 1 No.
• শরঞ্চ  - 1 No.
• শরাটানর িরাি  - 1 No.

• হাইনড্ানলি জপ্াি  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
• এমানর শপপার - as reqd.
• িানরর দনড়  - as reqd.
• মপ্ানননফাল্ড েপ্াসনিট  - as reqd.
• ফ্প্াজি, নাট, েল্টু  - as reqd.
• শফ্ক্স জনয়টিগুনল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 শলনভ্ল শপ্নট োনড় পািলি িরুন

2 োনড়টটনি চার চািায় জপ্াি িরুন এেং জপ্ািটিপ্ানন্  
সানপাটলি িরুন

3  োনড়টটর এক্সজটি ঠাণ্া হনি নদন।

4 অনুঘটি রূপান্তরিারী ো িপ্াটানলি িননভ্টার সনাক্ত 
িরুন।

5 O(অশ্ক্সনজন)  শসনসরটট সরান িপ্াটানলি িনভ্াটলিার 
শর্নি (নিুন মনডননর োনড়নি অননি গুনল শসন্সর 
লাোননা র্ানি)।

6 েনিলি  শপনননরেটটং  অনয়ল প্রনয়াে িরুন

7 সনগি সনিট দ্ারা  িপ্াটানলি িনভ্াটলিার  আননোল্ট  
িরুন ে লিানচট  শরঞ্চ  নননচর নদি   িনর ।

8 েনদ িনভ্াটলিারটট আসনল ঢালাই িরা হয় িনে এিটট 
শরাটানর িরাি েপ্েহার িরুন।  োনড়র নননচ অো্য 
চলাচল এর জানয়ো  রাখুন। পানিলিং শব্ি এেং টিপাস লি 
শসট িরুনো িানঠর   লেি  লাোন টায়ানরর নননচ।।)

ক্যো�োনলক	কিভো�বোর		ইিটেটোলশি

9 নিুন  িপ্াটানলি িনভ্াটলিার টটনি  শসই অেস্ানন রাখুন 
শেখাননএটা  অেনশনে শচি হনে এেং ননশ্চিি িরনি 

ইনটিল িরা হনেএইটা সটঠি  নননদলিনশি নদনি (শেখানন 
শদখাননা হনয়নেএিটট িীর সটঠি নদিটট নননচর নদনি 
নননদলিশ িনর)

10 িনভ্াটলিারটটনি এি হাি নদনয় ্যনর রাখুন আনরিটট হাি 
নদএ এয়ানলাইন িরুন।

11 নিুন েপ্াসনিট, শোল্ট এেং নাট প্রনিস্াপন িরুন

12 শসগুনলনি মপ্ানুয়ানল শক্ত িরুন৷ শোটখানটা সমন্বয় 
িরুননেমন দরিার. সমস্ত শোল্ট শক্ত িরুন।

13 েনদঢালাই প্রনয়াজন হয়, ঢালাই নেনশেজ্ঞ েপ্েহার িরুন 
(ননশ্চিি হও সে  অনয়শ্ল্ডং  খুে ঠান্া ননরাপদ িাপমাত্রায় 
শপৌোননা পে লিন্ত।

14 অশ্ক্সনজন শসন্সরটটনি আোর জায়োয় screw িরুন৷

15 সংেুক্ত ওয়প্ানরং সুরনক্ষি আনে িা ননশ্চিি িরনি পরীক্ষা 
িরুন। 

16 ইশ্জিননর আনলা পরীক্ষা িরুন

17 ইশ্জিন শুরু িরুন েপ্াসনিট এেং ওনয়শ্ল্ডংনয়র মন্যপ্ 
নলি পরীক্ষা িরুন

সিকবিো:	ফ্্যোজি	গ্যোসটোক�	সোনরবদ্ধ	করোর	স�়,	
ব্যবিোর	করুিশু্যু�োত্র	একট�	�্যোটোল�
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.10.67
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - েুটো়ল	নসটোটে�	

MPFI	উপোদোি	এবং	এর	মসন্র	পরীক্ো	করুি	(Test	the	MPFI	components	and	its	
sensors)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	MPFI	এবং	মসন্টোরর	নবনভন্ন	অংশ	সিোক্ত	করুি
•	MPFI	উপোদোি	পরীক্ো	করুি	(িোপ�োত্রো	মসন্র,	চোপ	মসন্র,	ম্রো�ল	পঞ্জশি	মসন্র,	CKP	মসন্র.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীনদর টুল নিট  - 1 Set.
• ইশ্জিন স্কপ্ান টুল  - 1 No.

যন্ত্রপোনি	(Equipments)

• MPFI ইশ্জিন / োনোহন  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)
• শরে  - 1 No.
• েননয়ান িাপড়  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: MPFI	এবং	মসন্রগুনলর	নবনভন্ন	অংশ	সিোক্ত	করুি	(নচত্র	1)

1 ECM সনাক্ত িরুন (1)

2 ফ্াইহুইল এেংক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট অেস্ান শসন্সর (2) সনাক্ত 
িরুন

3 অশ্ক্সনজন / শসন্সর সনাক্ত িরুন (3)

4 ইেননশন িনয়ল সনাক্ত িরুন (4)

5 জ্ালানী টপ্াঙ্ক সনাক্ত িরুন (5)

6 বেদুপ্নিি জ্ালানী পাপে সনাক্ত িরুন (6)
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7 জ্ালানী নফল্টার সনাক্ত িরুন (7)

8 সা্যারণ শরল সনাক্ত িরুন (8)

9  চাপ ননয়ন্ত্রি সনাক্ত িরুন (9)

10 জ্ালানী সরেরাহ লাইন সনাক্ত িরুন (10)

11 শপনরোল ইননজক্টর সনাক্ত িরুন (11)

12 অপ্ািুমুনলটর  সনাক্ত িরুন (12)

13 ইননটি এয়ার শপ্রসার শসন্সর সনাক্ত িরুন (13)

14 ননশ্্রিয় েনির(Idle speed) অপ্ািচুনয়টর সনাক্ত িরুন 
(14)

15  শথ্াটল স্স্ড সুইচটট সনাক্ত িরুন (15)

16 ইশ্জিন িাপমাত্রা শসন্সর সনাক্ত িরুন (16)

17 স্ািলি প্াে সনাক্ত িরুন (17)

টাস্ক 2 : E.C.U	এবং	ইঞ্জিি	স্্যোিোর	সিোক্ত	করুি	এবং	ইটোলকট্রনিক	কটোট্োল	ইউনি�	পরীক্ো	করুি

1 স্কপ্ান টুল সপেনিলিি পনরনেো মপ্ানুয়াল ননে লিাচন 
িরুনোহন নহসানে 

2 পাওয়ার শটটি িাননক্টর ও পাওয়ার নলড সংেুক্ত িরুন 
স্কপ্ান টুনল।

3 ননশ্চিি িরুন শে ইেননশন সুইচটট ‘েন্ধ’ অেস্ানন আনে।

4 সটঠি ডায়ােননটিি সংনোেিারী সংেুক্ত িরুন। 
(আিার 1)

5 স্কপ্ান টুল শটটি সংনোেিারী িানরর সানর্ সংেুক্ত 
িরুনডায়ােননটিি সংনোেিারী প্রনয়াজন হনল, স্কপ্ান 
টুল সংনোে িরনি সটঠি অপ্াডাপ্ার েপ্েহার িরুন। 
(নচত্র 2

স্কপ্ান টুল এিটট অভ্প্ন্তরীণ স্ব-পরীক্ষা সপেূণ লি িরনে 
এেং েনদ সফ্টওয়প্ার (ো) শোোনোে সমসপ্া হয় িাহনল 
প্রেুশ্ক্তনেদনি অেনহি   িরনে।

7 শপ্রাগ্রানমর প্রনয়াজন অনেুায়ী োনড়র ির্প্ নলখুনস্কপ্ান টুল

• শেনশরভ্াে OBD II স্কপ্ান টুল স্বয়ংশ্ক্রয়ভ্ানে োনোহননি 
পনড় শনাক্ত িরণ িনর নবের (নভ্আইএন)। েখন 
ইেননশন সুইচটট ‘চালু’ অেস্ানন পনরণি হয়।এই শদয় 
স্কপ্ান টুল ির্প্ প্রনয়াজনঅনুসন্ধাননর জনপ্ শিাড 
এেং অনপ্ানপ্ অপানরশন সঞ্চালন.

• পুরাননা স্কপ্ান টুল এর সানর্ শপ্রাগ্রাম িরা হয়সটঠি 
োনোহন োনড়র েের, ইশ্জিননর ্যরন এেং অনপ্ানপ্  
ির্প্। এইির্প্ হল সা্যারণি নননদলিষ্ট সংখপ্ার এেং  
অক্ষর এর  মন্যপ্ র্ানি    নভ্আইএন এর মন্যপ্।

8 ইেননশন িীটটনি ‘চালু’ অেস্ানন ঘুনরনয় নদন।

9 স্কপ্ান টুল পে লিনেক্ষণ িরুন শিান সমসপ্া শিাড উপনস্ি 
নিনা িা নন্য লিারণ িরার জনপ্।

10 সমস্ত সমসপ্া শিাড নহসানে িানলিাভু্ক্ত িরুন স্কপ্ানন 
টুল জ্ঞানপি।

11 স্কপ্ান টুল  নননদলিনশি নহসানে সমস্ত সমসপ্া শিাড িানলিা 
ভু্ক্ত িরুন।

12 স্কপ্ান টুল নলটানরচার (ো) সানভ্লিস মপ্ানুয়াল েপ্েহার িরুন   
শিানডর মানন নন্য লিারণ িরার জনপ্।

13 স্কপ্ান টুনল শদখাননা সমসপ্া শিাডগুনল মুেুন।

14 ‘ইেননশন’ েন্ধ িরুন এেং আোর চালু িরুন।

15 স্কপ্ান টুনল শদখাননা সমসপ্া শিাডগুনল মুেুন।

16 ইেননশনটট ‘েন্ধ’ িরুন এেং আোর চালু িরুন৷

17 ইশ্জিন নননদলিশি ইশ্জিন  অফ পশ্জশনন পরীক্ষা িরুন। 
েনদ না হয় সমসপ্া ইনলিরেননি মপ্াননজনমটি নসনটিম 
(ইএমএস) সহ।

18 পরীক্ষা শশে হনল, ইেননশন সুইচটট   ‘অফ’ অেস্ান 
রাখুন।।

19 ডায়ােননটিি সংনোেিারী শর্নি স্কপ্ান টুল শটটি সংনোে 
িানর িার সরান।

OBD	 II	 স্্যোি	 সরজিো�গুনল	 িো়োগিনটেক	
সংটোযোগকোরীর	 �োন� বিোল	 16	 মেটোক	 চোনলি	 ি়	
এবং	অি্য	মকোি	শঞ্ক্ত	সংটোযোগ	প্রটো়োজি	মিই।

6 স্কপ্ানটুল সটঠিভ্ানে িাজ িরনে নিনা িা ননশ্চিি 
িরনি স্কপ্ান টুল স্কীনটট পে লিনেক্ষণ িরুন। শেনশরভ্াে 
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টাস্ক 3: িোপ�োত্রো	মসন্র	(নচত্র	1)

1 প্রর্নম লিটট সনরনয় েননটটট খুলুন

2 িাপমাত্রা শসন্সর সনাক্ত িরুন, শেনশরভ্াে এটট 
িাপস্াপি (Thermostat) ভ্ালভ্ অঞ্চনল অেনস্ি র্ানি। 

3 শরশ্জটিপ্ান্স মাপার শমানড মানল্টনমটার শসট িরুন

4 িানলা টানম লিনাল গ্রাউন্ িরুন, লাল টানম লিনাল সংনোে 
িরুন  িাপমাত্রা শসন্সর, প্রনিনরান্যর পনরমাপ িরুন ।

5 ইশ্জিন চালু িরুন, দুই শর্নি নিন নমননট চালানেরম িরা 
ইশ্জিন উপনর

6 এখন এিই পদ্ধনি(Procedure)শি প্রনিনরা্য পনরমাপ 
িরুন।

7 েনদ প্রনিনরান্যর পার্ লিিপ্ 200 ohms এর শেনশ হয়  িাহনল 
শসন্সর ভ্ানলা অেস্ায় আনে।

8 েনদ পার্ লিিপ্ 200 ওহনমর শেনশ না হয়।িাপমাত্রা শসন্সর 
প্রনিস্াপন িরুন ।

টাস্ক 4: মপ্রসোর	মসন্র	(নচত্র	2)

োয়ু গ্রহনণর চাপ, োযু়মণ্লীয় চাপ, োষ্পমন্যপ্ চাপ ফুনয়ল 
টপ্াঙ্ক এেং ফুনয়ল ইননজিশন শপ্রশার শসন্সর হল োনড়নি 
েপ্েহৃি শসন্সরগুনলর ্যরন। নিন্তু োনড়নি েপ্েহৃি শসন্সর 
পরীক্ষা পদ্ধনি এিই  সে শসন্সরনর

1 শসন্সনরর অেস্ান নচননিি িরুন।

2 মানল্টনমটার েপ্েহার িরুন, AC mV শরনজি শসট িনরা।

3 ইশ্জিন চালু িরুন, এটট চালু রাখুন।

4 িানলা টানম লিনাল গ্রাউন্ িরুন।

5 লাল টানম লিনাল স্শ লি িরুন

6 েনদ শিান শভ্ানল্টজ প্রায় 200 শর্নি 400mV র্ানি 
িাহনল িখন শসন্সর সটঠিভ্ানে িাজ িরনে।

7 েনদ শিান শভ্ানল্টনজর নেিাশ ো শডভ্্লপ না হয় িনে 
শসন্সরটট প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 5: ্র�ল	পঞ্জশি	মসন্র	(পটো�িট�ওন��োর)	পরীক্ো	(নচত্র	3)

1 এয়ার নক্নার অপ্ানসনবেনল সরান

2 ইেননশন সুইচ েন্ধ িরুন

3 বেদুপ্নিি শথ্াটল েনড শর্নি সংনোেিারী সংনোে  
নডস্কাননক্ট িরুন ।

4 টটনপ শসন্সর প্র্যান এেং সাে আউটপুট শভ্ানল্টজ পরীক্ষা 
িরুনননম্নরূপ.

5 নসনরনজ 3টট নিুন 1.5 শভ্ানল্টজ েপ্াটানর সাজান এেংনচি 
শভ্ানল্টজ  হনে 4.5 শর্নি 5.0 শভ্ানল্টজ।

6 টটনপ শসন্সনরর সানর্ শভ্াল্টনমটার এেং েপ্াটানর সংেুক্ত 
িরুননহসানে শদখাননা হনয়নে নচনত্র নহসানে।

7 শভ্ানল্টনজর  লাইনানর পনরেনিলিি হয় থ্নটনলর শখালা 
শিাননর ওপর িা পরীক্ষা িরুননথ্াটল শখালার নচনত্র 
শদখাননা নহসানে   েখন থ্টল ভ্ালভ্ হয় আঙুল দ্ারা 
শখালা এেং েন্ধ।

পরীক্ো	করোর	স�়	নিটো্নোক্ত		শটোিব	সন্তুষ্ট	িও়ো

8 পনরনেটষ্টি িাপমাত্রা 5 এর শেনশ হওয়া উনচি নয়ওে

3020

FIUKE MODEL 80TK TEMPERATURE SENSOR WITH AN
80PK-6A PIERCING-TYPE PROBE
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9 এশ্ক্সলানরটর পপ্ানডল ননশ্্রিয় অেস্ানন র্ািা উনচি। 
অর্ লিাৎ সপেূণ লিরূনপ েন্ধ অেস্ায়।

টাস্ক 6 :	ক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট	অবস্োি	মসন্র	(CKP)	(নচত্র	4)

এই শসন্সরগুনলানি নেনভ্ন্ন নানম ডািা হয় শেমন: হল এনফক্ট 
শসন্সর, CKP শসন্সর, CMP শসন্সর,নপি  আপ িনয়ল, শচৌবেি 
পালস শজনানরটর,  ভ্প্া্নরএেল নরলানক্টর এেংক্রমিানলিা 
আনরা িনয়িটট নানমর সানর্ চনল।

দুই প্রিার

নথ্ নপন টাইপ এেং টু নপন টাইপ।

োনড়র ইশ্জিন টঠিমনিা টিাটলি িরনি েপ্র্ লি হনল 
শসখাননএিটট ত্রুটটপণূ লি হনি পানর ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট অেস্ান 
শসন্সর এেংিপ্ামশপ্াফ্ট অেস্ান শসন্সর। এই শসন্সর 
পনরমাপক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট অেস্ান এেং েনি। উভ্য়নসন্সর ননয়ন্ত্রণ  
হয়  ইননজিশন এেং ইেননশন সময়এর মন্যপ্।

1 এটােটঠি এিটট খেু সহজ পদ্ধনিনি। 

2 শসন্সর সনাক্ত িরুন. সা্যারণি এটট উভ্য় প্রানন্ত 
অেনস্িএর ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট এর ।

3 নিেুক্ষণ ইশ্জিন চালান।

4 শসট িরুনমানল্টনমটার এনস নমনলনভ্াল্ট পনরসনর।

5 শপ্রাে েপ্েহার িনর শভ্ানল্টজ পনরমাপ িরুন

6 সা্যারণ পনরসর হনে 200mV। এোড়াও পডু়ন সটঠি 
নরনডংনয়র জনপ্ প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল। এটট 
প্রস্তুিিারি শর্নি অনপ্ প্রস্তুিিারনির পনরেনিলিি হনি 
পানর।

7 শিাননা শভ্ানল্টজ শসন্সর শডভ্্লপ না হনল িা  শখালা হনি 
পানর ো  প্রনিস্াপন  হনি পানর।
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.10.68
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - েুটো়ল	নসটোটে�	

নেি	পোম্প	ওভোরিল	(Overhaul	the	feed	pump)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	যোনন্ত্রক	জ্োলোিী	নেি	পোম্প	ওভোরিল	করুি
•	 ববদ্ুযনিক	জ্োলোিী	নেি	পোম্প	ওভোরিল	করুি
•	জ্োলোিী	পোম্প	নেল্োর	প্রনিস্োপি	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• সানক্লিপ প্ায়ার  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্টনসনলন্ার নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• নিুন েপ্াসনিট  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নেি	পোম্প		নিটোমেন্োনলং			(নচত্র	1)

1 জ্ালানী পানপের সানর্ জ্ালানী লাইন সংনোে পরীক্ষা 
িরুন

2 জ্ালানী পাপে পনরচালনা িরুন এেং জ্ালানী নফড পাপে 
শডনলভ্ানর চাপ পরীক্ষা িরুন

3 েনদ জ্ালানীর চাপ িম হয়, িাহনল ফুনয়ল নফল্টার 
পরীক্ষা িরুন এি জ্ালানী পাপে ওভ্ারহল িরুন।

4 নফড পানপের জ্ালানী লাইন সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন।

5 নফড পাপে   অপ্ানসনবেনল সরান জ্ালানীইননজিশন 
পাপে শর্নি মাউনটিং  নাট গুনলনি সমানভ্ানে আলো 
িনর।

6 আলো িনর নফল্টার হাউশ্জং (17) সরানক্প্াস্পেং 
নাট(14), screw (13) এেং নক্প (15) েরােরসনগি স্্রেং   
(16), নফল্টার (18) এেং েপ্াসনিট (20)।

7 স্প্াপ নরং (7) সরান এেং শরালারটট শের িরুনটপ্ানপট 
অপ্ানসনবেনল নফড পানপের।

8 screw প্াে (2) এেং েপ্াসনিট (3) সরান এেং নননোইনর 
প্াজিার এেং স্স্ন্ল (5 এেং 6) নরটান লি স্্রেং (4) সহ শের 
িনর ননন।

9 হপ্ান্ প্রাইনমং পাপে (12) এেং েপ্াসনিট (21) সরান৷

10 screw প্াে (22), েপ্াসনিট (21) সরান এেং সরানভ্ালভ্ 
(24), স্্রেংস সহ (23)।

11 শরালার নপন (9) এেং শরালার (8) সরান।

12 লিাইডার (10), টপ্ানপট (11) এেং স্্রেং (19) সরান৷

13 পনরষ্ার এেং পনরদশ লিন

14 জ্ালানী নফড পানপের সমস্ত অংশ পনরষ্ার  িরুন 
শিনরানসন নদনয় ো নডনজল নদনয়।

15 ক্ষয় এেং প্রনিস্াপন এর  জনপ্ দৃশপ্ি সে অংশ পরীক্ষা 
িরুনেনদ প্রনয়াজন হয়।

16 সমস্ত স্্রেং এর টান পরীক্ষা িরুন এেংপ্রনয়াজনন িানদর 
প্রনিস্াপন িরুন.

17 ভ্ালভ্  নসট  পরীক্ষা িরুন.

18 েপ্ানস্কট পরীক্ষা িরুন, এেংপ্রনয়াজনন িানদর প্রনিস্াপন 
িরুন.

19 নফল্টার ক্প্াস্পেং  নানটর শথ্ড পরীক্ষা িরুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



161

টাস্ক 2: নেি	পোম্প	একঞ্ত্রি	করো

1 এ শরালার শটনপট অপ্ানসনবেনল এিশ্ত্রি িরুনহাউশ্জং 
এর মন্যপ্  এেং স্প্াপ নরং দ্ারা এটট ননরাপদ.

2 টািু এেং প্াজিার অপ্ানসনবেনল এিশ্ত্রি িরুনএেং শক্ত 
িরুন screw প্াে।

3 স্্রেংস সনহি ভ্াল্ভ্ েরাের িানদর আসননর উপর   
রাখুনএেং  েপ্ানস্কট অেস্ান এেং প্াে  screw.

4 হপ্ান্ প্রাইনমং পাপে নফট িরুন।

5 নফল্টার অপ্ানসনবেনল নফট.

6 F.I.Ps িপ্ামশপ্াফ্ট শঘারান োনি িপ্ামড্াইনভ্ং এর নহল 
এেং নফড পাপে সামনন র্ানি।

7 F.I.P-এ নফড পাপে নফট িরুন

8 নফড পাপে মাউনটিং screwগুনলনি সমানভ্ানে শক্ত 
িরুন৷

9 ইননলট ফুনয়ল লাইন সংনোে িরুন।

10 হাি দ্ারা পাপে অপানরশনপ্রাইনমং পাপে  শচি িরুন 
এেং ইশ্জিন ঘুনরনয় ও োিঁ দ্ারা. জ্ালানন হনলোইনর আনসা 
োযু় েুদেুদ োড়া অোন্য োইনর এনল , আউটনলট লাইন 
সংনোে িরুন।

টাস্ক 3: ববদ্ুযনিক	নেি	পোম্প	ওভোরটোিোনলং	(নচত্র	1)

1 +Ve এেং -Ve েপ্াটানর টানম লিনাল সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন।

2 বেদুপ্নিি  নফড পানপে িানরর সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন 

3 পাপে মাউনটিং শোল্ট এেং নাট খুলুন।

4 বেদুপ্নিি নফড পাপে সরান।

5 এটট  রাখুন ওয়ািলিনেঞ্চ এর উপর

6 পানপের ্যুনলা পনরষ্ার িরুন এেং এটট  নডনমেটিাল 
িরুন।

7 নস্র শোোনোে নেন্ ুএেং অস্াের নেন্ ুপরীক্ষা িরুন।

8 সূক্ষ্ম এনমনর িােজ দ্ারা নপটটং সরান

9 নফক্সড পনয়টি েনড আর্ লি শচি িরুন

10 আনম লিচার িনয়নলর নননরা্যি এেং ্যারাোনহিিা পরীক্ষা 
িরুন

11 প্াজিার  মুভ্নমটি পরীক্ষা িরুন

12 নীনচ লাোননা ইননলট এেং আউটনলট ভ্ালভ্ পনরদশ লিন 
িরুন৷ডায়ারিাম এর

13 ডায়ারিাম পরীক্ষা িরুন, ক্ষনিগ্রস্ হনল এটট প্রনিস্াপন 
িরুন

14 জ্ালানী পানপের সমস্ত অংশ এিশ্ত্রি িরুন এেং 
ইশ্জিনন জ্ালানী পাপে নফট িরুন

15 নননরা্যি সুইচ নদনয় িানরর সংনোে িরুন

16 েপ্াটানর টানম লিনাল সংেুক্ত িরুন৷

17 উচ্চ েনি এেং ননশ্্রিয় েনিনি এর অপানরশন পরীক্ষা 
িরুন।

18 শিান আলো সংনোে এেং নলি জ্ালানী পাপে এ শিাননা 
নলি আনে নিনা ননশ্চিি িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.10.68
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.10.69
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - েুটো়ল	নসটোটে�	

জ্োলোিী	 নেল্োরট�	 সরোি	 এবং	 প্রনিস্োপি	 করুি	 এবং	 নসটোটে�ট�	 নলিি	 	 করুি	
(Remove	and	replace	the	fuel	filter	and	bleed	the	system)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিটোমেন্োল		এবং	নেল্োর		উপোদোি	প্রনিস্োপি	করুি
•	জ্োলোিী	নসটোটে�	নলিনিং।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্টনসনলন্ার নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• েপ্াসনিট  - as reqd.
• নফল্টার উপাদান  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: নেল্োরট�		নিটোমেন্োল	এবং	প্রনিস্োপি	করুি

1 নফল্টার শর্নি জ্ালানী লাইন সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

2 নফল্টার হাউশ্জং শর্নি জ্ালানন, ময়লা এেং জল ননষ্াশন 
িরুন শড্ন প্াে শখালার মা্যপ্নম  (1) (নচত্র 1)

4 উপনরর িভ্ারটট সরান (7)

5 নফল্টার হাউশ্জং (6) শর্নি েপ্েহৃি উপাদানগুনল (5) 
সরান। উপাদানটট পনরিপ্াে িরুন।

6 নফল্টার হাউশ্জং নভ্িনর দুনি মুেুন।

7 জ্ালানীর অেনশষ্টাংশ এেং অনপ্ানপ্ আেজলিনা পনরষ্ার 
িরুন।  হাউনসং পনরষ্ানরর জনপ্ শিনরানসন/নডনজল 
েপ্েহার িরুন।

8 এিটট নিুন েপ্াসনিট (4) রাখুন  শসটির টিপ্াড শোনল্টর 
ওপর।

9 নফল্টার িভ্ার সমানেনশ এিটট নিুন েপ্াসনিট (3) 
রাখুন।

10 নফল্টার হাউশ্জং এ এিটট নিুন জ্ালানী নফল্টার উপাদান 
রাখুন।

11 নফল্টার হাউশ্জং এ শড্ন প্াে নফট িরুন

12 নফল্টার হাউশ্জং এ নডনজল জ্ালানী পূরণ িরুন (6)

13 নদনয় হাউশ্জং িভ্ার এিশ্ত্রি িরুন এেং শক্ত িরুননিন্দ্র 
েল্টু নদনয়।

14 শহাস পাইপ সংনোে িরুন জ্ালানী নফল্টার এর সানর্।
3 আলো িরুননিন্দ্র  টিাড েল্ট (2)   অপ্ানসনবেনলর ওপনর  

অেনস্ি।
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টাস্ক 2 :	জ্োলোিী	নসটোটেটো�		নলিনিং

1 সমস্ত জ্ালানী লাইন সংনোে জনয়টি এেং নলি পরীক্ষা 
িরুন জ্ালানীনি  নলেনডং শুরু িরার আনে  

2 হপ্ান্ প্রাইনমং পাপে পনরচালনা িরুন েিক্ষণ পে লিন্ত 
জ্ালানন চাপ  বিনর  হয়।

3 জ্ালানী নফল্টার   নলেনডং screw আলো িনর এি ো দুই 
শপচঁ ন্যলা িরুন োনি েিলি নদনয় শেনরনয় শেনি পানর   
নলেনডং screw নদনয়(আিার 1).

4   নলেনডং র screw (1) আোর শক্ত িরুন।

5 নসনটিনম োিাস না হওয়া পে লিন্ত অপানরশনটট পুনরােি্ৃনি 
িরুন সপেূণ লিরূনপ   উভ্য় নফল্টানর

6 F.I.P-এ   নলেনডং screw (1) আলো িরুন। (5) এি  অর্ো 
দুই োিঁ োনি েিলি নদনয় োিাস শেনরনয় শেনি পানর   
নলেনডং screw নদনয়

7 নলেনডংর screw (1) আোর শক্ত িরুন।

8 নসনটিনম োিাস না হওয়া পে লিন্ত অপানরশনটট পুনরােি্ৃনি 
িরুন সপেূণ লিরূনপ  শেনরনয় না োওয়া পে লিন্ত।

9 সমস্ত জ্ালানী সংনোে এেং   নলেনডং screw ননশ্চিি 
িরুনননরাপনদ  টাইট র্ািার।

10 ইশ্জিন শুরু িরুন এেং িম লিক্ষমিা পরীক্ষা িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.10.69
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.10.70
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - েুটো়ল	নসটোটে�	

F.I.P	(েুটো়ল	ইিটোজকশি	পোম্প)	সরোি	এবং	নরনে�	করুি	(Remove	and	refit	the	
F.I.P	(Fuel	Injection	Pump))
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ইঞ্জিি	মেটোক	F.I.P	সরোি
•	 স্পেল	কো�	অে	পদ্ধনি(Procedure)মি	ইিটোজকশটোির	স�়	পরীক্ো	করুি
•	 েুটো়ল	ইিটোজকশি	পোটোম্পর	স�়	নি্য বোরণ	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্টনসনলন্ার নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.
• এয়ার িন্রেসার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
• নিুন েপ্াসনিট  - as reqd.
•  স্বান শনি পাইপ  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ইঞ্জিি	মেটোক	F.I.P	অপসোরণ	করো

1 F.I.P এর এশ্ক্সলানরটর নলনঙ্কজ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

2 F.I.P শডনলভ্ানর ভ্াল্ভ্ শহাল্ডার শর্নি ইননজক্টনরর উচ্চ 
চানপর লাইন সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

3 F.I.P প্র্যান েপ্ালারী জ্ালানী সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

4 জ্ালানী নফড পাপে জ্ালানী লাইন সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

5 ইশ্জিন শর্নি F.I.P মাউনটিং শোল্ট  খুনল শফলুন।

6 ইশ্জিন  F.I.P শর্নি সরান।

7 িানজর শেনঞ্চ এিটট শরেনি F.I.P রাখুন

8 পনরষ্ার দ্ােি এেং সরজিাম নদনয় F.I.P পনরষ্ার িরুন

টাস্ক 2: ইঞ্জিটোির	সোটোে	সম্পনকবি	জ্োলোিী	ইিটোজকশি	পোটোম্পর	স�়	নি্য বোরণ	করো

1 F.I.P ফরনসটটং F.I.P িানপ্ং এর আনে  টাইনমং এর আনে, 
ইশ্জিন নপটিন টট 1নং  নসনলন্ার হনি হনে এর  অেস্ান   
T.D.C এর আনে ইননজিশন পনয়টি এ।

2 ইশ্জিন টাইনমং নচনিগুনল সানরেদ্ধ িরুন (নচত্র 1 এেং 2)

3 টটনডনস/নেটটনডনস (ইননজিশন নচনি) পে লিনেক্ষণ িরুন 
এেং  পনয়টিার বিনর  িরুন ফ্াইহুইনল, ‘V’ শেনল্টর 
পুনলনি ো  ভ্াইনব্শন  ডাপোর (নচত্র 3)

4 ইশ্জিনটটনি ঘনড়র িাটঁার নদনি ক্রপ্াঙ্ক িরুন েিক্ষণ 
না ফ্াইহুইল/িপেন ডপ্াপোনরর ইননজিশন নচনি (3) 
ফ্াইহুইনলর পনয়টিার (1) এর সানর্ নমনল োয়হাউশ্জং ো 
টাইনমং নেয়ার হাউশ্জং।

উপটোরর	 নচহ্নগুনল	 সোনরবদ্ধ	 িটোল,	 নপটেিটে্যোডি	
23°	 BTDC-মি	 েোটোক।	 (ময�ি:	 TATA	 গোন়ি)			
অি্যোি্য	 যোিবোিটোির	 জি্য	 পনরটোেবো	 �্যোিু়োল	
মরেোর	করুি।)

5 এখন ইশ্জিন FIP এর সানর্ সংনোনের জনপ্ প্রস্তুি।

6 ইশ্জিনন িাপনলং িরার জনপ্ F.I.P পাপে প্রস্তুি িরা হনছি।

7 ড্াইভ্ প্রানন্তর পানশ পাপে প্াগিার  শডনলভ্ানর আরনম্ভর 
অেস্ান শসট িরা উনচি,শসটা ননজ নদনি ঘূণ লিন এর জনপ্।
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10 পানপের শটপার প্রানন্ত উডরাফ িী টঠি িরুন শপ্াফনটর  
এেং  নন-অপ্াডজানটিেল পাপে সাইড হাফ িাপনলং এ   
্যাক্া   শপ্াফট এেং এিটট মপ্ানলট সনগি এটট আলনিা 
চাপুন।

11 িাপনলং েনসর লাইন নচনিটট লক্ষপ্ িরুনR ো এর সানর্ 
সানরেদ্ধ িরা পাপে হাউশ্জং উপর L নচনি.

12 স্্রেং ওয়াশারটট শপ্ানফ্টর শটপার প্রানন্ত টঠি িরুন-  নাট 
এর  screw এেং এটটনি নননদলিষ্টভ্ানে শক্ত িরুনটিলি মান. 
(মাইনিা পপ্ামফনলট পডু়ন) -সটঠি আিার স্প্ানার 
েপ্েহার িরুন এেংএিটট অনি কু্ষদ্ োর ো টনম োর। 

8 সময় নচনি পে লিনেক্ষণ িরুনFI পানপে শপ্াফট এেং 
হাউশ্জং।

9 পাপে িপ্ামশপ্াফ্ট শঘারান এেং নচনিটট সানরেদ্ধ 
িরুনশপ্াফট ননভ্লির িনর R ো L নহসানে নচননিি লাইন সহ 
শটপারউপনর পাপে শপ্াফনটর ঘণূ লিন। (নচত্র 3)

টাস্ক 3: ইঞ্জিটোির	সোটোে	পোম্পটোক	সংযুক্ত	করো	(নচত্র	1)

1 িানদর সানর্ পানপে িাপনলং ইউননট এিশ্ত্রি িরুন 
িানদর সানর্ শনূপ্ নচনি টঠি নমনল োনছি। (সে নমনলনয় 
৩টট ইউননট আনে)

2 িাপনলং   শশে নক্য়ানরন্স িাপনলং ফ্প্াজি এেং ড্াইনভ্র 
িাপনলং নডস্ক পনরমাপ িরুন।। (এিটট নফলার শেজ 
েপ্েহার িরুন)(নূপ্নিম নক্য়ানরন্স 0.02” ো 0.5 নমনম)

3 ইশ্জিন েন্ধনীনি FI পাপে টঠি িরুন - এটটনি সরান৷ইশ্জিন 
সাইড - ড্াইভ্ সাইড হাফ িাপনলং অন ইনসাটলি িরুন 
ড্াইভ্  শপ্াফট এয়ার িন্রেসার ো এক্সহাটিানরর  মন্যপ্ 
(ইশ্জিন বিনরর উপর ননভ্লির িনর)।

4 পাপে মাউনটিং েনিলি ফানটিননং শোল্ট শঢািান   এেং 
নননদলিষ্ট ঘণূ লিন সচঁারি েল সনগি নাট নদনয় িানদর আটঁ 
িরুন।

5 ক্রপ্াঙ্কইশ্জিন এেং শচি নরি শরানটশননর জনপ্ এরপাপে 
শপ্াফট সানর্ ননষ্াশন/এয়ার িন্রেসার শপ্াফট।

টাস্ক 4: স্পেল	কো�	পদ্ধনি		(নচত্র	1)

1 FIP এর শশনে প্রর্ম ইননজক্টর পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন 
িরুন।

2 1ম শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ ্যারি সরান এেং সরানভ্ালভ্ নপন 
এেং স্্রেং এেং শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ ্যারি নফট িরুন।

3  স্বান শনি পাইপ (1) 1ম শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ শহাল্ডানর নফট 
িরুন। (আিার 1)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.10.70
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4 FIP এর জ্ালানী েপ্ালানর জ্ালানী ্যারি সংেুক্ত িরুন    
এিটট উচ্চ স্তনর শরনখ।

5 জ্ালানী পে লিন্ত ইশ্জিননর নদনি FIP সরান (2) শেন প্রোনহি 
হয় অোন্য স্বান শনি পাইনপর মা্যপ্নম।

6 এখন FIP শি ইশ্জিন শর্নি দনূর সনরনয় নদনজ্ালানী প্রোহ 
সপেূণ লিভ্ানে  িাট অফ হওয়া পে লিন্ত ।

7 আোর ইশ্জিননর নদনি FIP সরান এেং র্ামুনেখন শেমন 
জ্ালানী প্রোহ ননয়ন্ত্রণএিটট উপায় শে এিটট আনেপ্রোহ 
এিটট ড্প (3) 15 শর্নি 20 শসনিনন্র মন্যপ্ পড়নে  
শসই সময় শক্ত  িরুন এফআইনপ ফ্প্ানজির শোল্ট নভ্ন্নিা 
োড়াইপ্রোহ ড্প

8 শসায়াননি পাইপ (1) এেং শডনলভ্ানর ভ্ালভ্নহাল্ডার সরান 
এেং নপন এেং স্্রেং প্রনিস্াপন িরুন এেং শডনলভ্ানর 
ভ্ালভ্ ্যারি নফট িরুন।

9 গুসননি সরান পাইপ (1) এেং শডনলভ্ানর ভ্ালভ্নহাল্ডার 
এেং নপন এেং স্্রেং প্রনিস্াপন িরুন এেং শডনলভ্ানর 
ভ্ালভ্ ্যারি নফট িরুন। 

10 ফুনয়ল  ইননজিশন পাপে ও ইনজিক্টানরর মন্যপ্ শপ্রসার 
পাইপ লাইন সংেুক্ত িরুন,েভ্রননর লনুব্নিশন অনয়ল 
ভ্নর ইশ্জিন চালু িরুন এেং আইডল স্স্ড শসট িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.10.70

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



167

অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.71
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

নিটোজল	 ইঞ্জিটোির	 অংশগুনল	 পুিরো়	 একঞ্ত্রি	 করুি	 (Reassemble	 the	 diesel	
engine	parts)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট	এবং	ক্যো�শ্যোফ্ট	একঞ্ত্রি	করুি
•	 নসনলডিোর	মবোটোর	নপটেি	একঞ্ত্রি	করুি
•	 নসনলডিোটোরর	�োেো		এবং	নসনলডিোটোর	লিক	অ্যোটোসটোবেনল
•	অ্যোটোসটোবেনল	জ্োলোিী,	জল	এবং	ববদ্ুযনিক	উপোদোি
•	�্যোটোপ�	নলি়োটোরন্	অ্যোিজোনটেং	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• টিলি শরঞ্চ, নরং এক্সনপন্ার  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার শসট  - 1 No.
• নফলার শেজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্ট নসনলন্ার নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.

• শ্জে শক্রন/ইশ্জিন উি্নিালন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে   - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্্যোঙ্কশ্যোফ্ট	এবং	ক্যো�শ্যোফ্ট	একঞ্ত্রি	করো

5 নেয়ানরং শশলগুনলনি লুে অনয়ল লাোন।

6 ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট রাখুন।

7 থ্াটি ওয়াশারটটনি িার অেস্ানন রাখুন।

8 নেয়ানরং িপ্াপগুনল নফট িরুন ননশ্চিি িরুন শে 
নচনিগুনল নমনলনে এেং িপ্াপগুনলনি শক্ত িরুনপ্রস্তানেি 
টিলি শদওয়া ক্রম অনুসানর।

1 নসনলন্ার লেনি প্র্যান অনয়ল েপ্ালানর পনরষ্ার িরুন

2 নসনলন্ার  লেিটট উল্টাননা মন্যপ্ অেস্ানন টিপ্ানন্র মন্যপ্ 
রাখুন।

3 প্রনয়াজনন জনলর জপ্ানিট পনরষ্ার িরুন।

4 পপ্ানরটি শোনরর মন্যপ্  প্র্যান নেয়ানরং শশল নসনলন্ার 
লেনি এেং নেয়ানরং িপ্াপ গুনল নফট িরুন । শসটা ননশ্চিি 
িরুন নেয়ানরং খাজঁ (3 এেং 4) অেস্ানন েনস এেং শিনলর 
েিলি (2) নেয়ানরং শশল এেং নসনলন্ার লেি সানরেদ্ধ ভ্ানে 
র্ানি। (নচত্র 1 এেং নচত্র 2)
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9 এর  সােনলল ঘূণ লিন পরীক্ষা িরুনক্রপ্াঙ্ক শপ্াফট শক্ত 
িরার পর প্রনিটট টুনপ টাইট িরার পর।

10 ক্রপ্াঙ্কশপ্ানফ্টর   এন্ শপ্ পরীক্ষা িরুন, েনদ এটট সীমার 
মন্যপ্ না হয় িনে   থ্াটি ওয়াশার প্রনিস্াপন িরুন 
প্রস্তানেি  এন্ শপ্ এেং িপ্াপ শোল্ট লি

11 টাইনমং েপ্াি শপ্ট নফট িরুন এেং শোল্ট লি িরুন।

12 িপ্ামশাফ্ট  েুনশশ্ফিট রাখুন মাপসই. শিনলর নেদ্ ননশ্চিি 
িরুনলেনি এেং  েুশ সানরেদ্ধ িরা হনয়নে নি না।।

13 িপ্ামশপ্াফট িার অেস্ানন  শঢািান।

14 িপ্ামশপ্াফ্ট থ্াটি শপ্ট েল্টু শক্ত িরুন।

15 িপ্ামশপ্াফ্ট এন্ শপ্ শচি িরুন এেং নশমনসর সানর্ 
অপ্াডজানটিং   িরুন এেং  লি িরুন   নশমস োড়ানল  
এন্ শপ্ িনম োনে।

16 ফ্াই হুইল হাউশ্জং নফট এেং টাইট  এেং লি িরুন। 

17 নপেননর   অনয়ল সীল (3)্যারি মন্যপ্ এেং মাপসইএিই 
ওভ্ার দপ্ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট. (নচত্র 3)

18 ক্রপ্াঙ্কশপ্ানফ্টর  সােলীল ঘণূ লিননর জনপ্ পরীক্ষা িরুন। 19 ফ্াইহুইলটটনি িার অেস্ানন টঠি িরুন এেং শক্ত 
িরুনমাউটি েল্টু প্রস্তানেি টিলি এ।

1 ইশ্জিন লেি িাি এেংনসনলন্ানন্বার লনুব্নিট িরুন  

2 টিপ্াোর নপটিন নরং শেটা প্রস্তুিিারনির দ্ারা নননদলিষ্ট িরা 
হনয়নে৷ নপটিনটটনি নসনলন্ানর রাখুন েিক্ষণ না নীনচর 
নরংটট নসনলন্ার লেনির শীনে লি স্শ লি িনর৷ ননশ্চিি িরুন 
শে নপটিনটট নসনলন্ানর এিই নদনি স্াপন িরা হনয়নে, 
শেমন নননদলিষ্ট িরা হনয়নেপ্রস্তুিিারনির দ্ারা.

3 টটনডনসনি ক্রপ্াঙ্ক নপন িার জায়োয় আনুন।

4 এিটট নরং  িন্রেসার  দ্ারা নপটিন নরং িন্রেস িরুন।

5 এিটট িানঠর লেি নদনয় নপটিনটট শি ্যাক্া নদন েিক্ষণ 
পরজন্তিানননক্টং  রড ক্রপ্াঙ্কনপনন েনস। নপটিনটট ্যাক্া 
নদন এেং এিই সানর্ ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্টটট  B.D.C শি না আসা 
পে লিন্ত শঘারান B.D.C. ননশ্চিি িরুন শে সংনোেিারী 
রডটট ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শর্নি সনর না োয়ঘূণ লিায়মান অেস্ায়।

6 নীনচর নেয়ানরং শশল সহ সংনোেিারী রড নেয়ানরং 
িপ্াপটট নফট িরুন। প্রস্তানেি টিলি এ নেয়ানরং িপ্াপ 
শোল্ট/নাটশক্ত িরুন।

7 ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শঘারান এেং  সােলীল ঘূণ লিন জনপ্ পরীক্ষা 
িরুন. সমস্ত অেনশষ্ট নপটিন নফট িরার জনপ্ উপনরর 
পদনক্ষপগুনল পুনরােি্ৃনি িরুন। 

8 নফট অনয়ল পাপে (2) এেং িপ্ামশপ্ানফ্টর সানর্ অনয়ল 
পাপে শপ্ানফ্টর  সােলীল ঘণূ লিন পরীক্ষা িরুন। (আিার 1)

9 অনয়ল পানপের সানর্ োিঁনন (3) সংেুক্ত িরুন এেং  
অনয়ল পাপে টঠি িরুন সনগি শমাড়ি সনহি।

টাস্ক 2: ইঞ্জিটোি	নপটেি	এবং	সংটোযোগকোরী	রি	অ্যোটোসটোবেনল

10 ইশ্জিন রাখুনউল্লবেভ্ানে এেং মাউটি টিপ্ানন্ ইশ্জিনটট 
সটঠিভ্ানে।

11 িপ্ামশপ্াফ্ট নেয়ার নফট িরুন এেং টাইনমং েপ্াি শপ্নট 
মািলি/পনয়টিানরর সানর্ এর টাইনমং মানিলির সানর্ নমনলি 
িরুন। ফ্াইহুইনলর টটনডনস নচনি (1/6 ো 1/4) ফ্াইহুইল 
হাউশ্জংনয়র পনয়টিানরর সানর্ নমনলনয় ননন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.71
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12 আইডলার নেয়ার নফট িরুন এেং এর শোল্ট শক্ত িরুন।

13 নিেু ইশ্জিনন টাইনমং শচইন/শেল্ট শদওয়া আনে 
আইডল নেয়ার িপ্ামশপ্াফ্ট চালান.প্রস্তুিিারনির 
পদ্ধনি(Procedure) অনুসরণ িরুন. (আপনার 
প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ লি িরুন)

14 টাইনমং শিনসর অনয়ল নসল এেং নফট টাইনমং শিস 
প্রনিস্াপন  

15 িানঠর লেি ো নেনশে টুল নদনয় ফ্াইহুইল লি িরুন।

16 ডপ্াপোর পুনল নফট িরুন এেং প্রস্তানেি টিলি এ ডপ্াপোর 
পুনল শোল্টনি শক্ত িরুন।

1 নসনলন্ার শহড টিানডর নননেড়িা পরীক্ষা িরুন এেংেনদ 
পাওয়া োয় আলো, প্রস্তানেি ঘণূ লিন সচঁারি েল  অনেুায়ী 
টাইট িরুন।

2 নসনলন্ানরর মার্ার পঠৃে এেং ইশ্জিন লেি পঠৃে পনরষ্ার 
িরুন।

3 নসনলন্ার শহড েপ্াসনিট রাখুননসনলন্ানরর উপর লেনি

4 ননশ্চিি িরুননে ‘শীনে লি নচননিি’ েপ্াসনিট উপনরর নদনি 
মুখ িনর আনে।

5 নসনলন্ানরর মার্া সাে্যানন ননচু িরুননসনলন্ার  লেি এর 
উপর।

6 ননশ্চিি িরুন শে টিাডগুনল ক্ষনিগ্রস্ত হয় নন ৷

7 প্রদত্ত নসনলন্ানরর মার্ার  নাট গুনলনি শক্ত িরুন 
প্রস্তানেি টিলি ক্রম অনুসানর।

টাস্ক 3 : নেট�ং	নসনলডিোর	মিি	অ্যোটোসবেনল,	রকোর	আ� ব	অ্যোটোসবেনল

8  টপ্ানপনট রাখুন টপ্ানপট  শোনর।

9 পুশ রড েনিলি পুশ রড রাখুন

10 রিার আম লি অপ্ানসনবেনল রাখুননসনলন্ানরর   মার্ায় ননশ্চিি 
িরুন শে রিার শপ্াফ্ট েন্ধনীগুনল টিাডগুনলনি আঘাি না 
িনর।

11 রিার নলভ্ানরর েল নপন আলো িরুন।

12 এ রিার শপ্াফ্ট মাউনটিং শোল্ট শক্ত িরুনপ্রস্তানেি টিলি 
অনুসানর।

13 নিুন ইননজক্টর ওয়াশার রাখুন।

14 ইননজক্টর নফট িরুন এেং প্রস্তানেি টিলি এ শক্ত িরুন।

15 নিুন েপ্ানস্কট ইননলট এেং ননষ্াশন  ফ্াজিানর রাখুন.

16  ইননলট এেং ননষ্াশন মপ্ানননফাল্ড   নফট এেং মাউনটিং 
নাট টাইট িরুন প্রস্তানেি টিলি অনুসানর।

টাস্ক 4 : নেট�ং	 েুটো়ল	 ইিটোজকশি	পোম্প,	 েুটো়ল	 নেল্োর	অ্যোটোসবেনল,	অটো়ল	 নেল্োর,	 ও়ো�োর	পোম্প,	এ়োর	
নলিিোর,	টেো�বোর	ম�ো�র,	িো়িোটো�ো/অল্োরটোি�র

1 ফ্াইহুইল ঘনুরনয় িার T.D.C. 1/4 ো 1/6 নচনি ফ্াইহুইল 
হাউশ্জং এর সনগি পনয়টিার (1)। ননশ্চিি িরুননে 1 ম 
নসনলন্ার   িন্রেশন শ্রিাি ১ম নসনলন্ানরর উভ্য় পুশ 
রড হাি নদনয় ঘনুরনয়  । মন্যপ্ িন্রেশন শ্রিাি উভ্য়  পুশ 
রড শঘারাননা হনে.  পুশ  রড দনুটাই শঘারাননা না শেনল  ফ্াই 
হুইলটট এিটট পূণ লি রাউন্  ঘনুরনয় এেংআোর নমনল োয় শেন 
ফ্াইহুইল হাউশ্জং সহ 1/6 ো 1/4 নচনি। (আিার 1)

2 FIP িপ্ামশপ্াফ্টটটনি শঘারান েিক্ষণ না এর ফ্াই হুইনল 
নচনি  (2) পনয়টিার  লাইনন আনে  (3) পাপে  েনড (4)।

3 এিই সমনয় েন্ধনীনি পাপে ইনটিল িরুন পাপে 
ফ্প্াজি ড্াইভ্ ফ্প্ানজির নভ্িনর শেনি হনে এেং মাউটি 
শরনডনয়টার সটঠি মাউনটিং সহ।

4 টাইনমং মািলি োনি  নডসচাজলি না হয় িা ননশ্চিি িরুন।

5 শোল্ট টঠি িরুন এেং শক্ত িরুন।

6 জ্ালানী নফল্টার অপ্ানসনবেনল নফট িরুন এেং জ্ালানী 
লাইন সংেুক্ত িরুননফড পাপে এেং FIP.

7 ো হাই শপ্রসার লাইন সংেুক্ত িরুন এেং  ক্প্াপে টঠি 
িরুন।

8 ওভ্ারনফ্া লাইন নফট িরুন

9 অনয়ল নফল্টার অপ্ানসনবেনল নফট এেং অনয়ল পাইপ 
সংনোে িরুন

10 জল পাপে  েনডর উপর  েপ্ানস্কট টঠি িরুন.

11 জনলর পাপে নফট িরুন এেং ফপ্াননর পািা টঠি িরুন 
এেং মাউটি িরুননরনডনয়টার সটঠি মাউটি  এর সনগি

12 নফট শসলফ টিাটলিার শমাটর।

13 নফট ডায়নানমা/অল্টারননটর।

14 নফট ফপ্ান শেল্ট.

15 এয়ার নক্নার অপ্ানসনবেনল নফট িরুন
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টাস্ক 5:	�্যোটোপ�	নলি়োটোরন্	অ্যোিজোনটেং		করো

1 ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট ঘুনরনয় নদন ঘনড়র িাটঁার নদনি 
এেংফ্াইহুইনলর সানর্ নমনল োয় TDC 1/6 ো 1/4 মািলি 
ফ্াইহুইল সহ হাউশ্জং পনয়টিার. ননশ্চিি িরুননে 1 ম 
নসনলন্ার িন্রেশন শ্রিাি হয়.

2 নরং স্প্ানার (3) লি নানটর উপর রাখুন (5)। (আিার 1)

3 নননদলিষ্ট শে্য নফলার শেজ রাখুন (1)মন্যপ্ ভ্ালভ্ শটিম এেং 
রিার টটপ (4)।

4 অপ্াডজানটিং screw শক্ত িরুনscrew ড্াইভ্ার দ্ারা এেং 
এিই সমনয় নফলার শেজনি এনদি ওনদি সরান।

5 অপ্াডজানটিং   screw এর শক্ত িরা েন্ধ িরুন েখন এটট  
চনল শলাড সনহি নিন্তু এটা জপ্াম িরা উনচি নয়

6 পুশ রডটট শঘারান, এটট   শঘারাননা উনচিসামানপ্ শলাড 
নদনয় নিন্তু এটা জপ্াম িরা উনচি নয়

7 অপ্াডজানটিং  screwটট শক্ত িনর ্যনর রাখুন ,screw 
ড্াইভ্ার নদনয় এেং লি নাট  টাইট িরুন নরংস্প্ানার 
নদনয় (3)

8 ননশ্চিি িরুন শে লনিং  নাট শক্ত িরার সময় 
অপ্াডজানটিং  িারী screw (5) শঘানর না।

9 নফলার শেজ পািার নড়াচড়া আোর পরীক্ষা িরুন (1) 
এেং পুশ রড এর।

10 টপ্ানপট অপ্াডজানটিং   িরনি উপনরর পদনক্ষপগুনল 
পুনরােি্ৃনি িরুন৷   ফায়ানরং অডলিার অনেুায়ী অনপ্ানপ্ 
নসনলন্ার।

11 ঘনড়র িাটঁার নদনি ইশ্জিননর ফ্াইওয়াইল শঘারান  INJ 
মানিলির  সনগি  ফ্াই হুইল  হাউশ্জং পনয়টিার। 

12 FIP িপ্ামশপ্াফ্টটট িার ফ্াইহুইনল নচনি না হওয়া পে লিন্ত 
শঘারান   FIP ফ্প্ানজি পনয়টিানরর সানর্ ইনলাইন না হওয়া 
পে লিন্ত।

13 FIP ফ্প্াজি শোল্টগুনলনি শক্ত িরুন৷

টাস্ক 6 : স্পেল	কো�	অে	পদ্ধনিটোি	ইিটোজকশটোির	স�়	পরীক্ো	করো

1 F.I.P ফ্প্ানজির শোল্ট আলো িরুন।

2 প্রর্ম শডনলভ্ানর ভ্ালভ্নহাল্ডার সরান এেং ভ্ালভ্ শপে 
এেং স্্রেং   সরান।

3 নফট শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ ্যারি.

4 নফট স্বান শনি পাইপ (1) 1 ম শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ ্যারি এর 
ওপর (আিার 1)

5 F.I.P জ্ালানী েপ্ালানরটট সংনোে িরুন এর এিটট 
জ্ালানীনি ্যারনির সানর্ শেটা উচ্চ স্তনর রাখা হনয়নে।

6 F.I.P সরান ইশ্জিননর নদনি েিক্ষণ না জ্ালানন (2) শুরু 
হয়অোন্য প্রোনহি স্বান শনি পাইনপর মা্যপ্নম।

7 এখন FIP সরানইশ্জিন শর্নি  িার জ্ালানী প্রোহ 
সপেূণ লিভ্ানে েন্ধ না হওয়া পে লিন্ত।

8 আোর F.I.P সরানইশ্জিননর নদনি এেং র্ামুন  েখন 
জ্ালানী প্রোহ এমনভ্ানে ননয়নন্ত্রি হয় শে এিটট প্রোহ  
প্রনিটট 15 এেং 20 শসনিনন্র মন্যপ্ ড্প হনে, শে সমনয় 
এমন  শক্ত  িরুন ফ্ানজির F.I.P এর শোল্ট নভ্ন্ন  প্রোহ 
ড্প োড়া।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.71
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9 স্বান শনি পাইপ (1) এেং শডনলভ্ানর ভ্ালভ্ ্যারি সরান 
এেং শপে এেং স্্রেং প্রনিস্াপন িরুন এেং শডনলভ্ানর 
ভ্ালভ্ ্যারি নফট িরুন। 

10 চাপ পাইপ সংেুক্ত িরুনইননজক্টনরর মন্যপ্ এেং জ্ালানী 
ইননজিশন পাপে

11 নসনলন্ানরর মার্ার উপনর ভ্ালভ্ শডার েপ্াসনিট রাখুন

12 ভ্ালভ্  শজার িভ্ার টঠি িরুন এেং েল্টু শক্ত িরুন.

13 অনয়ল ভ্নিলি িপ্াপ/ফ্প্াপ খুলুন এেং সটঠি শগ্রড  ইশ্জিননর 
অনয়ল ্যীনর ্যীনর পুরন িরুন। নফনলং িরার সময় মানে 
মানে শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন।  এনি শিল ওভ্ার শফ্া 
শর্নি এনড়নয় োনেন।

14 নফনলং িপ্াপ/ফ্প্াপ েন্ধ িরুন

টাস্ক 7 :	জ্োলোিী	নসটোটে�		নলিনিং

1 আলো  িরুন নলেনডং screw (3) নফল্টার এি ো দুটট  শপচঁ 
ঘনুরনয়।

2 হপ্ান্ প্রাইমার দ্ারা জ্ালানী পাপে িরুন (2) েিক্ষণ 
না জ্ালানন আনস োিাস োড়া  নলেনডং screwর মা্যপ্নম।  
নলেনডং screw শক্ত িরুন। (নচত্র 1)

3  নলেনডং screw (1) এর মা্যপ্নম F.I.P. শর্নি োয়ু  নলেনডং এর 
জনপ্ উপনরর পদ্ধনিটট পুনরােি্ৃনি িরুন।

4 ইশ্জিন চালু িরুন এেং ইশ্জিন পরীক্ষা িরুন। (আপনার 
প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ লি িরুন)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.71
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.72
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

নসনলডিোটোরর	কটো্রেশি	পরীক্ো	করুি	এবং	ক্যো�	মবল্	প্রনিস্োপি	করুি	(Test	the	
cylinder	compression	and	replace	cam	belt)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	কটো্রেশি	চোপ	পরীক্ো	করুি
•	�োইন�ং	এবং	ইঞ্জিি	ড্োইভ	মবল্	সরোি	এবং	প্রনিস্োপি	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• িন্রেশন শেজ  - 1 No.
• মপ্ানলট, শ্ড্ফ্ট পাঞ্চ  - 1 No.
• টিলি শরঞ্চ  - 1 No.
•  পুলার - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্ট-নসনলন্ার নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শরে  - 1 No.
• সনুি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd. 
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• লুে অনয়ল  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• ইশ্জিন ড্াইভ্ শেল্ট  - as reqd.
• টাইনমং শেল্ট  - as reqd. 

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: 	কটো্রেশি	চোপ	পরীক্ো	করুি

1 শরনডনয়টানর জনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়াজনন 
টপ আপ িরুন৷

2 ইশ্জিন শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়াজনন টপ 
আপ িরুন।

3 েপ্াটানর এেং উপনর ইনলনট্ালাইট স্তর পরীক্ষা িরুন 
সনগি  প্রনয়াজন হনল টপ আপ  নডনটিল ওয়ানটর নদনয়।

4 মূল সুইনচ িীটট শঢািান (1) এেং পনুরাপুনর টটপুননভ্িনর 
এেং চানেটট চালু িরুন (আিার 1)

6 জ্ালানী পনরমাপি পে লিনেক্ষণ িরুন (5)। দপ্সূচি নননদলিশ 
িনর জ্ালানী টপ্ানঙ্ক খানল শর্নি পণূ লি। জ্ালানী টপ্ানঙ্ক 
জ্ালানীর পনরমাণ শনাট িরুন।

7 এশ্ক্সলানরটর নলভ্ারনি সপেূণ লিভ্ানে চাপ নদন।

8 টিাটলিার`শোিাম টটপুন ো চালু িরুন ইেননশন   িী আোর 
এেং ইশ্জিন ক্রপ্াঙ্ক।

9 িাড়ািানড় টিাটলিার শোিাম/িী শেনড় নদনইশ্জিন  চালু 
হনলই।

একবোর	ইঞ্জিি	চোলু	িটোল	পেশ ব	করটোবি	িোটেো�বোর	
সুইচ.

10 েনদ ইশ্জিন চালু না হয়অনেলনবে,   টিাটলিার শোিাম টটপুন 
ো িী 10 শসনিনন্র শেনশ না শরনখ  ঘনুরনয় নদন অনপ্র্ায়, 
েপ্াটানর নডসচাজলি হনয় োনেঅর্ো ফ্াইহুইল নরং এেং 
নপননয়ননর দািঁ ক্ষনিগ্রস্ত হনে ো শসলফ টিাটলিার শমাটর 
ক্ষনিগ্রস্ত হনে।

11 ইশ্জিন r.p.m. োড়ান নস্রভ্ানে এেং  ইশ্জিন েরম হনি 
নদন।

12 অপ্ানমনমটানরর পে লিনেক্ষণ িরুন। উপর 
নননদলিশিইনিোচি নদি েপ্াটানরর চাশ্জলিং শদখায়।

13 অনয়ল চাপ নননদলিশি পে লিনেক্ষণ িরুন.

14 জনলর িাপমাত্রা শনাট িরুনিাপমাত্রা পনরমাপি শেজ।

15 ফুল শথ্াটনল শিনলর চাপ শনাট িরুন।

5 ইন্সট্রনুমটি পপ্ানননল অপ্ানমনমটানরর (2) লক্ষপ্ িরুন। 
নমটানরর ইশ্ন্নিটর শদখানে সামানপ্  নডসচানজলির নদনি 
নমটানরর (-ve পাশ) এেং ইেননশন ো্ব (3)জ্নল উঠনে 
লাল এেং অনয়ল চাপ নননদলিশি (4) জ্লনে।
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16 প্রস্তুিিারনির শস্নসনফনিশননর সানর্ িরা  িুলনা 
িরুন পে লিনেক্ষণ িরুন।

17 সপেূণ লি শথ্াটনল অনেশ্ছিন্নভ্ানে এশ্ক্সলানরটরনি চাপ 
নদন,এেং পে লিনেক্ষণ ননষ্াশন শ্যাযঁ়া.

18 শনাট িরুন রঙ িানলা/সাদা/নীল নহসানে শ্যাযঁ়া।

19   িনয়ি নমনননটর জনপ্  আইনডল েনিনি চালানঅপানরটটং 
িাপমাত্রায় এটট আননি।

20 ইননজক্টরটটনি এি ো দুটট োিঁ আলো িরুন এেং 
ইননজক্টনরর চারপানশ িাে লিন এেং ্যুনলা উনড়নয় শদওয়ার 
জনপ্ ইশ্জিনটটনি ক্রপ্াঙ্ক িরুন। 

21 সমস্ত ইননজক্টর সরান 

শুকটোিো	পরীক্ো	(Dry	Test)

22 প্রর্ম নসনলন্ানর িন্রেশন শেজ `1’ ইনটিল িরুন।

23 এশ্ক্সলানরটর নলভ্ার টটপুন।

24 টিাটলিার শমাটর নদনয় ইশ্জিন ক্রপ্াঙ্ক িরুন এেং পডু়ন 
সনে লিাচ্চ চাপ িন্রেশন শেনজ।

25 নরনডং শনাট িরুন এেং চাপ শেনড় নদন িন্রেশন শেজ 
(নচত্র 2) শর্নি।

26 োনি সে  নসনলন্ার   জনপ্ এিই পুনরােি্ৃনি িরুন এেং  
নরনডং শনাট িরুন।

মভজো	পরীক্ো	(Wet	Test)

27 প্রর্ম নসনলন্ানর 10 নমনল ইশ্জিন অনয়ল রাখুন।

28 ইশ্জিন ক্রপ্াঙ্ক িরুননপটিন এেং নপটিন নরং এর চারপানশ 
শিল সঞ্চালন িরনি।

29 উপনরর ্যানপ শদওয়া পদ্ধনি(Procedure)র পুনরােি্ৃনি 
িরুন।

30 সমস্ত নসনলন্ানরর নরনডং নননপ্রনিটট নসনলন্ার এ শিল 
শঢনল।

31 শুিননা এেং শভ্জা পরীক্ষায় নরনডং পার্ লিিপ্  শনাডডাউন 
িরুন। 

32 সমস্ত ইননজক্টরগুনলনি  পুনরায় রাখুন  এেং শক্ত িরুন  
অনুনমনদি টিলি অনুোয়ী।

33 জ্ালানী পাইপ লাইন নফট এেং এটট রক্তপাি নলেনডং 
িরুন।

34 ইশ্জিনটট  চালু িরুন এেং ইননজক্টরগুনলনি নলি ো নলি 
পরীক্ষা িরুন।

35 ইশ্জিননর িপেন পরীক্ষা িরুনননশ্্রিয়  েনিনি ো 
আইনডল স্ীনড

36 ইননজক্টর িম লিক্ষমিা উন্নি িরনি ইননজক্টর ওভ্ারহল 
িরুন প্রনয়াজন হনল.

37 ইননজক্টর নরনফট িরুন এেং জ্ালানী লাইন সংনোে 
িরুন এেং চালু  িরুন ইশ্জিন

38 ইশ্জিননর  আইনডল স্ীনড অপ্াডজানটিং   িরুন এেং 
শসট িরুন

টাস্ক 2 : ক্যো�	মবল্	অপসোরণ	এবং	প্রনিস্োপি।

1 ইশ্জিন শঘারান এেং টাইনমং পনয়টিার (1) এর সানর্ টাইনমং 
পনয়টিার (2) এর সানর্ নমনলি িরুন।

2 পনয়টিার (2) এর অেস্ান নচননিি িরুন টাইনমং িভ্ার(3)।

3 ফ্াইহুইনলর ঘণূ লিন শরা্য িরনি ফ্াই হুইল নরংনেয়ার এেং 
ক্রপ্াঙ্কনিনসর মন্যপ্ িানঠর টুিনরা রাখুন।

4 ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট পুনল নাট সরান(4)।

5 টানার (5) ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট পুনলনি (6) রাখুন। ননশ্চিি িরুন 
দরূনবের টুিনরা (7) ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শথ্নডর নভ্িনর েনস না।

6 টানার পা (8) এমনভ্ানে রাখুন োনি টানার ফ্প্াজি (9) 
পনুলর (6) সমান্তরাল হয়।

7 পুনল (6) না আসা পে লিন্ত  ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শর্নি শসটিার শোল্ট 
টাইট  িরুন(১০) 

8 টাইনমং িভ্ার সরান (11) মাউনটিং screw আলো 
িনরনিে লিি ভ্ানে  নেপরীি নদনি।

9 েপ্াসনিট (12) এেং অনয়ল সীল (17) সরান। (নচত্র 3)

10  টাইনমং শেল্ট শটনশন পুনল মাউনটিং আলো িরুন।

11 শেল্ট শটনশন িনপিল ো পুনল সরান।

12 টাইনমং পনুল এেং ক্রপ্াঙ্ক পুনল শর্নি টাইনমং শেল্টটট 
সরান

13 ত্রুটটর জনপ্ টাইনমং শেল্ট পনরদশ লিন িরুন।

14 টাইনমং পুনল, ক্রপ্াঙ্ক পুনল এেং শেল্ট টান পনুল পনরষ্ার 
িরুন।

15 অনয়ল সীল পরীক্ষা িরুনিপ্ামশপ্াফ্ট এেংক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট 
এর।
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16 ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শর্নি শিান অনয়ল   এেং ক্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট 
অনয়ল সীল  এ শিাননা নলি আনে নিনা পরীক্ষা িরুন।

17 আপনার ইশ্জিননর জনপ্ টাইনমং শেনল্টর সটঠি আিার 
ননে লিাচন িরুন

18 টাইনমং পুনল ড্াইভ্ শেল্ট টঠি িরুন এেং   অপ্াডজানটিং   
িরুনফ্াইহুইল এর টাইনমং মাক্স লি ভ্াইনব্শন ডপ্াপোর 
এেং িপ্ামশপ্ানফ্টর  টাইনমং পুনল। টাইনমং পুনল

19 শেল্ট শটনশন  সটঠি িরার জনপ্ টাইনমং শেল্ট শটনশন  
পুনল অপ্াডজানটিং   িরুন ।

20 ইশ্জিন ক্রপ্াঙ্ক িরুন এেং টাইনমং শেনল্টর টান পরীক্ষা 
িরুন

21 টাইনমং িভ্ার েপ্াসনিনটর উপর আঠানলা শ্জননস লাোন 
এেং নফট িরুন টাইনমং িভ্ানর েপ্াসনিট।

22 টাইনমং িভ্ার টঠি িরুন এেং এর জনপ্ শোল্ট মাউটি 
িরুনসটঠি নননেড়িা 

23 মাউটি ক্রপ্াঙ্ক পুনল এেং নাট, নননদলিষ্ট টনিলি টাইট িরুন 
টিলি শরজি নদএ।

1 েপ্াটানর শননেটটভ্ টানম লিনাল সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন৷

2 মাউটি িরা  অল্টারননটর আলো িরুন

3 নলঙ্ক েন্ধনীনি নাটআলো িরুন (নচত্র 1)

4 ড্াইভ্ এেং ড্াইভ্ার  পুনল হুইল পনরদশ লিন িরুন   

5 শচি িরুন  সাইড ওনয় মুভ্নমটি এেং নেয়ানরং  নরি 
শরানটশন।

6 শেনল্টর অনিনরক্ত  ক্ষয়, এেং ফাটল   পরীক্ষা িরুন

7 সটঠি আিার এেং প্রনিস্াপন শেনল্টর ্যরন ননে লিাচন 
িরুন

8 নিুন শেনল্টর সানর্ িুলনা িরুন।

দ্রষ্টব্য:	 পুরোটোিো	 মবল্	 ব্যবিোটোর	 প্রসোনরি	 িটোি	
পোটোর

9 নিুন শেল্ট ইনটিল িরুন এেং ননশ্চিি িরুন শে এটট 
সটঠিভ্ানে েনস আনেখাজঁ এর মন্যপ্

টাস্ক 3: একট�	ইঞ্জিি	ড্োইভ	মবল্	প্রনিস্োপি	এবং	অ্যোিজোনটেং	করো

10 পুলার খানঁজ প্রস্ এেং শচৌনিাভ্ানে সানরেদ্ধ ননশ্চিি 
িরুন (েনদএটা না সটঠিভ্ানে সানরেদ্ধ র্ানি শেল্ট  
নননক্ষপ্ত  হনে িনপিল দ্ারা)

11 সটঠি টান না পাওয়া পে লিন্ত এিটট উপেুক্ত নলভ্ার নদনয় 
অল্টারননটরটটনি ইশ্জিন শর্নি দনূর শঠনল নদন

12 অনুনমনদি অনেুায়ী এিটট শটনশন শেজ নদনয় এটট 
পরীক্ষা িরুন

13 অল্টারননটর মাউনটিং এেং েন্ধনী-নাট ো শোল্ট টাইট 
িরুন

14 েপ্াটানর শননিোচি টানম লিনাল সংনোে িরুন

15 ইশ্জিন  চালু িরুন এেং শেল্টটট পে লিনেক্ষণ িরুন শেনল্টর 
টানটি  সটঠি  ভ্ানে েনস আনে নিনা ননশ্চিি িরুন।

16 প্রনয়াজনন ইশ্জিন ড্াইনভ্র শেনল্টর টান টঠি িরুন
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.73
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

ইঞ্জিিট�		চোলু	করুি	এবং	নিউটো�ট�ক	গভি বটোর		আইিল	গনি	অ্যোিজোনটেং	করুি	
(Start	the	engine	and	adjust	idling	speed	in	pneumatic	governor)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিউটো�ট�ক	গভি বটোর			আইিল	স্পেি	অ্যোিজোটে	ম�ন্।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• সানর্ নডনজল ইশ্জিন ননউনমইি েভ্ন লির  - 1 No.
• িানরর সানর্ 12V েপ্াটানর  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• নক্ননং শরে  - as reqd. 
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• ইশ্জিন অনয়ল  - as reqd.
• িুলপ্াটি  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 F.I.P   মাউটি শোল্ট  প্রনয়াে িরুন এেং প্রনয়াজন হনল 
আটঁ িরুন।

2  পরীক্ষা িরুন শরনডনয়টানর জনলর স্তর প্রনয়াজন হনল 
টপ আপ িরুন।

3 লুনব্নিটটং শিল  পরীক্ষা িরুন এিটট সপ্ানপে শিনলর 
স্তর, প্রনয়াজনন টপ আপ িরুন।

4 জ্ালানী টপ্ানঙ্ক জ্ালানীর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং 
প্রনয়াজনন পূরণ িরুন

5 টিপ্াটটং শমানরের সনগি েপ্াটানরর িার সটঠি ভ্ানে লাোন।

ি্যোডি	 প্রোইন�ং	 নিভোইটোসর	 সোিোটোয্য	 	 	 েুটো়ল	
নসটোটে�	 নলিি	 করুি	 যিক্ণ	 িো	 সম্পপূণ ব	 	 িও়ো		
মবনরটো়	িো	যো়।

6 ইননিশন সুইচ অন িরুন ইননিশন চানের সাহানেপ্।

7 ইেননশন সুইনচসাহানেপ্র সানর্ ইেননশন এর চানে.

8 ইশ্জিন চালু িরুন টিাটার শোিাম এর সাহানেপ্।

শুরু	করোর	জি্য	টেো�ব	বো	মবোিো�	মবনশক্ণ	্যটোর	
রোখটোবি	িো

9 সানর্ সানর্ টিাটলিার শোিামটট শেনড় নদন ইশ্জিন  চালু হনল।

10 ্যীনর ্যীনর ইশ্জিননর েনি োড়ান  এশ্ক্সলানরটর  (ো) শথ্াটল 
নলভ্ার এর সাহানেপ্।

11 ইশ্জিননর েনি পে লিনেক্ষণ িরুনননশ্চিি িরুন  ইশ্জিন 
চলনে মসণৃ ভ্ানে োড়া শিাননা  নলি এেং শব্দ োড়া ।

12 এশ্ক্সলানরটর নলভ্ার শেনড় নদন এেং ননশ্চিি িরুন শে 
ইশ্জিন হয় ্যীর েনিনি চলনে।

13 ইশ্জিননর শিাননা অস্বাভ্ানেি িপেন পে লিনেক্ষণ িরুন।

14 োটারফ্াই ভ্ানল্ভ্র স্স্নন্ল এেং সংনোেগুনল লুনব্নিট 
িরুন শেটা শভ্ঞ্চার শথ্ানট মাউটি িরা আনে।

15 নরং স্প্ানার নদনয়  আইনডনলং অপ্াডজানটিং োদামটট 
আলো িরুন

16 আইনডনলং screw অপ্াডজানটিং   িরুনএিটট screw 
ড্াইভ্ার নদএ এেং শসট িরুন টঠি  আইনডনলং  ইশ্জিননর 
েনি আরনপএমনেমন েলা আনে প্রস্তুিিারনির দ্ারা।

17 screw ড্াইভ্ার রাখুন এেং  নাটটট অেস্ানন লি িরুন

18 সনে লিাচ্চ েনি এিইভ্ানে অপ্াডজানটিং িরুন। (আিার 1)

19 ইশ্জিন চালু িরুন এেং  আইনডনলং এেং উচ্চ েনির মসণৃ 
িম লিক্ষমিা পরীক্ষা িরুন
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176 অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.73
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.74
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

অে-মলোি	 সি	 ইঞ্জিটোির	 ক� বক্�িো	 পরীক্ো	 করুি	 (Test	 the	 performance	 of	
engine	with	off-load)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 ∙নবজ্োপিঅে	মলোি	অবস্ো়	শু্যু	নিটোজল	ইঞ্জিটোির	স�়.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• নডনজল টাইনমং নমটার  - 1 No.
• শরে  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.

• িানরর সানর্ 12V েপ্াটানর  - 1 Set.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নক্ননং শরে  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• ইশ্জিন অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 ইশ্জিন চালু িরুন এেং স্বাভ্ানেি অেস্ায় েরম 
িরুনঅপানরটটং িাপমাত্রা এেং ইশ্জিন েন্ধ িরুন

2 নডনজল টাইনমং নমটার েপ্েহার িরুন নডনজল ইশ্জিন  
টাইনমং সটঠিভ্ানে নরড িরনি।

3 সাে্যানন উপেুক্ত শ্লা প্াে সনরনয় শফলুন এেংইনটিল 
িরুন  নলউনমননয়ানসটট শপ্রাে।

4 োনড়র েপ্াটানরর সানর্ টাইনমং নমটার সংেুক্ত িরুন৷

5 নেদপ্মান সময় পরীক্ষা িরুন - ইশ্জিন চালু িরুন এেং 
পরীক্ষা িরুন  টাইনমং নেনলেেনণর জনপ্ এিটট সটঠি 
নভ্ি্নিনরখা স্াপন িরনি নেনভ্ন্ন েপ্ে্যানন

6 FIPটট অপ্াডজানটিং  পূণ লি ইশ্জিননর সময় েশৃ্দ্ধ ো িমাননা 
ইশ্জিননর সময় প্রনয়াজন। F.I.P অপ্াডজানটিং   িরার পনর 
শোল্টগুনল পুনরায় শক্ত িরুন

7 সটঠি  টাইনমং নফোনরর জনপ্ োনড়র মপ্ানুয়াল পডু়ন

8 সে লিদা সটঠি ডায়ােননটিি সরজিাম েপ্েহার 
িরুনসটঠিভ্ানে সপেন্ন িরা ইশ্জিননর  টাইনমং।

9 সময় অপ্াডজানটিং   িরার পনর, শশ্ক্ত,   পরীক্ষা িরুন  
ফুনয়ল ইিননম এেং ননে লিমননডনজল  ইশ্জিন এর© N
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.75
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

ইঞ্জিি		চোলু	করুি	এবং	যোনন্ত্রক	গভি বটোর		আইনিল	গনি	অ্যোিজোনটেং			করুি	(Start	
the	engine	and	adjust	idling	speed	in	mechanical	governor)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 ∙ইঞ্জিটোির	নিঞ্্রি়	এবং	উচ্চ	গনির	ঞ্ক়্োকলোপ	অ্যোিজোনটেং	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্টনসনলন্ার শফার শ্রিাি নডনজল
 োনন্ত্রি েভ্ন লির সহ ইশ্জিন  - 1 No.
• িানরর সানর্ 12 শভ্ানল্টর েপ্াটানর  - 1 Set.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• নক্ননং শরে  - 1 No.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• বিলাক্তিরণ অনয়ল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 1 F.I.P মাউনটিং শোল্ট পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়াজনন শক্ত 
িরুন।

2 জনলর স্তর পরীক্ষা িরুন শরনডনয়টানর, প্রনয়াজন হনল 
টপ আপ িরুন।

3 লুনব্নিটটং শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এিটট সপ্ানপে 
প্রনয়াজনন টপ আপ িরুন।

4 জ্ালানী স্তর পরীক্ষা িরুনজ্ালানী  টপ্াঙ্ক এেংপ্রনয়াজন 
হনল এটট পূরণ িরুন.

5 শমাটর সটঠিভ্ানে চালু িরনি েপ্াটানরর িানরর সানর্ 
সংনোে িরুন।

নলিি	 েুটো়ল	 নসটোটে�	 	 	 প্রোইন�ং	 নিভোইটোসর	
সোিোটোয্য	 বোিোস	 সম্পপূণ ব	 রুটোপ	 বোনির	 িো	 িও়ো	
পয বন্ত।

6 ফপ্াননর শেনল্টর টান পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়াজন হনল 
অপ্াডজানটিং   িরুন।

7 F1 পাপে শপ্ানফ্টর সময় নচনিগুনল এেং হাউশ্জং পে লিনেক্ষণ 
িরুন।

8 ইেননশন সুইনচসাহানেপ্র সানর্ ইেননশন এর চানে অন 
িরুন।

9 ইশ্জিন চালু িরুন টিাটলিানরর শোিাম সাহানেপ্র সানর্

টেো�বোর	 মবোিো�	 মবনশক্ণ	্যটোর	 রোখটোবি	 িো	 চোলু	
করোর	জি্য

10 অনেলনবে টিাটলিার শোিামটট শেনড় নদনইশ্জিন  চালু হওয়ার 
পর.

11 ্যীনর ্যীনর ইশ্জিননর েনি োড়ান  এশ্ক্সলানরটর নলভ্ানরর 
সাহানেপ্

12 ইশ্জিন েনি পে লিনেক্ষণ িরুনননশ্চিি িরুন ইশ্জিনচলনে 
মসণৃভ্ানে   শিাননা  নলি এেং শব্দ োড়া। 

13 নরনলজএপ্াশ্ক্সলানরটরনলভ্ার, এখন ইশ্জিন ্যীর েনিনি 
চলনে।

14 ইশ্জিননর শেনিাননা অস্বাভ্ানেি িপেন লক্ষপ্ িরুন।

15 স্প্ানার এেং screw ড্াইভ্ার সাহানেপ্  আইনডনলং টিপ 
screw অপ্াডজানটিং   িরুন সটঠি  আইনডনলং  েনি 
নহসানে শসট িরুন প্রস্তুিিারনির   শস্নসনফনিশন (ো) 
মপ্ানুয়াল নহসানে।

16 ইশ্জিন  চালু িরুন এেং  আইনডল এেং উচ্চ েনির 
অপানরশন িম লিক্ষমিা পরীক্ষা িরুন

আইনিল	 গনি	অ্যোিজোনটেং	 	 	 করোর	 পটোর	 যত্ন	
মিও়ো	 উনচি	 	 আইনিল	 	 গনির	 লক	 	 িো�ট�	
অবশ্যই	লক	অবস্োটোি	েোকো	উনচি

17 ‘অফ’ শলনভ্ল (ো) টিপ শলনভ্ল x এর সাহানেপ্ ইশ্জিন েন্ধ 
িরুন
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.11.76
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - ইঞ্জিি	পোরেরটো�ন্	ম�নটেং		

অিুপনস্ি	 নসনলডিোটোরর	ক� বক্�িো	পরীক্ো	করুি	এবং	সংটোশো্যি	করুি	 (Check	
performance	for	missing	cylinder	and	rectify)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ইঞ্জিটোির	কম্পি	পরীক্ো	করুি
•	ইিটোজটির	পনরদশ বি	এবং	পরীক্ো.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• ইননজক্টর নক্ননং নিট  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• মানল্টনসনলন্ার শফার শ্রিাি নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.
• ইননজক্টর শটনটিং শমনশন  - 1 No.

• এয়ার িন্রেসার  - 1 No.

উপকরণ/উপোদোি	(Materials/Components)

• শিনরানসন  - as reqd.
• নডনজল  - as reqd.
• সাোন অনয়ল  - as reqd.
• িটন ওনয়টি  - as reqd.
• ইননজক্টর  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: একট�	ইঞ্জিটোির	ত্রুট�পপূণ ব	ইিটোজটির	সিোক্তকরণ

1 ইশ্জিন অনয়ল পরীক্ষা িরুন, জনলর স্তর ইশ্জিন চালু 
িরার আনে

2 ইশ্জিন চালু িরুন এেং এটট আইনডনলং  েনিনি চালান

3 ইশ্জিন RPM শরিডলি িরুন

4 ইশ্জিননর ঠি ঠি শব্দ/িপেন পে লিনেক্ষণ িরুন

5 উচ্চ চাপ পাইপ  নননপল সরান১ম নসনলন্ার শনানজল এি 
এি িনর শনানজল

6 ইশ্জিন বেনচনত্রপ্র rpm পরীক্ষা িরুন

7 শিান ইননজক্টর এর জ্ালানী লাইনসংনোে নেশ্ছিন্ন  
িরনল  ইশ্জিন অপানরশন পনরেনিলিি নাহনল মানন 
ইননজক্টর ত্রুটটপূণ লি।

8 ত্রুটটপূণ লি ইননজক্টর এিই প্রার্নমি  নরনডং নননদলিশ িনর 
এেং  ঠি ঠি শব্দ িনর।

9 ইশ্জিন েন্ধ িরুন এেং ত্রুটটপণূ লি ইননজক্টর  নসনলন্ানরর 
মার্া শর্নি সরান।

10 ইননজক্টর এিটট শরেনি রাখুন এেং ইননজক্টরটট  
নডনমেটিাল িরুন এেংপনরষ্ার িরা ইননজক্টর অংশগুনল   
নডনমেটিাল এেং অংশগুনল পনরদশ লিন িরুন।

11 ক্ষনিগ্রস্ত ো জীণ লি অংশ প্রনিস্াপন িরুন।

12 এনসবেনলং এেং নডনমেটিানলং  ইননজক্টনরর অংশগুনল 
এেং এটট অপ্াডজানটিং   িরুন।

13 ইননজক্টর শটটি শমনশন নদনয় ইননজক্টর পরীক্ষা িরুন

14 নননদলিষ্ট নসনলন্ানর ইননজক্টর নফট িরুন

15 চালু িরুনইশ্জিন এেং পে লিনেক্ষণ ইশ্জিন আরনপএম 
এেংিার মসণৃ চলমান

টাস্ক 2 : নিটোমেন্োনলং(নচত্র	1)

1 ওভ্ারনফ্া লাইনইননজক্টর শর্নি সরান।

2 উচ্চ চাপ লাইন সরান. ননশ্চিি িরুন শে  পাইনপ শিানও 
োিঁ না র্ানি।

3 ইননজক্টর  োিা ো ক্প্াপে সরান।

4 নসনলন্ানরর মার্া শর্নি ইননজক্টরগুনল সরান

5 ইননপাটলি প্াে িরুন (ইননজক্টনরর েসার জায়ো) এেং 
নলি-অফ ওনপননং  ।

6 ইননজক্টনরর  শনানজল পনরষ্ার িরুন এেং শসখান শর্নি 
ময়লা মুেুন ।

7 ইননজক্টরটটনি উল্টাননা অেস্ায় ্যনর রাখুন

8 শনানজনলর িপ্াপ নাট(1) খনুল শফলুন এেং িপ্াপ  নাটটট 
সরান (নচত্র 1)।

9 শনানজল সরান (2), ম্যপ্েিথী ওয়াশার (3),চাপ েল্টু (4), 
স্্রেং   (5) এেং নশমস (6)।
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টাস্ক 3: পনরষ্োর	এবং	পনরদশ বি	(নচত্র	1)

1 সংনলেষ্ট উপাদান  এিটট েনে মন্যপ্ আদশ লি িানজর শরেনি।

2 শনাজল্টট পনরষ্ার নডনজল নদনয় ্যুনয় শফলুন এেং    
শনাজল েনড শর্নি শনাজল শের িনর ননন।

3 শনানজল নননডনলর শিাননা ক্ষয় ক্ষনি এেং অমসণৃ আনে 
নিনা পরীক্ষা িরুন।

4 ক্ষনির জনপ্  শনানজল েনডর (7) পনরদশ লিন িরুন।

5 শনানজলটটও পনরষ্ার িরুনফঁু নদনয় োয়ু ো  সহ শনানজল 
পনরষ্ার িরা িানরর সানর্  (1) পনরষ্ার িরা িানরর 
েপ্াস উনচিন্রে শর্নি শোট হনি হনে েনিলির েপ্াস। শসটা 
ননশ্চিি িরুনপনরষ্ার িরার সময় িানরর েনিলির নভ্িনর 
ভ্ানগি না (নচত্র 1)।

শেনড় নদন। েখন শেনড় শদনেন িখন শনাজনল্ট িার 
নননজর ওজননর জনপ্ নননচর নদনি আসনে।

8 েনদ এটট নননচর নদনি না সনর িাহনল সুচ টটনি শনাজল 
েনডর সনগি আঠা নদনয় জনড়নয় রাখনি হনে।

9 নভ্িনরর এেং োইনরর শর্নি িাে লিন আমানি এেং নাট 
এর পঠৃেিল পনরষ্ার িরুন।

10 শিাননা ফাটল/ক্ষনির জনপ্ িপ্াপ নাটপনরদশ লিন িরুন

11 ফাটল ো শিাননা ক্ষনির জনপ্ স্্রেং   পনরদশ লিন িরুন, 
প্রনিস্াপন িরুনেনদ প্রনয়াজন হয় িাহনল.

12 স্্রেং শটটিার দ্ারা স্্রেং   টান পরীক্ষা িরুন. প্রনিস্াপন 
িরুনস্্রেং   েনদ প্রনয়াজনীয় হনয়।

13 পনরষ্ার শিনল  েনড এেং শনানজল ডুনেনয় রাখুন।

14 ননশ্চিি িরুননে শনানজল এেং শনানজল সুই নেননময় 
িরা হয় না.

15 এিটট ভ্াইনসর ওপর শনাজল েনডটট উলনট রাখুন নশম, 
স্্রেং, শপ্রসার শোল্ট, ইটিারনমনডনয়ট ওয়াশার এেং  সনুচর 
সনহি শনাজল, শনাজল েনডনি রাখুন।

16 হাি নদনয়  শনানজলর িপ্াপ  নাটনি শক্ত িরুন এেং 
শিন্দ্রীভূ্ি িরুনননানজল. িারপরননানজল শক্ত িরুন 
িপ্াপ নাটএপ্রস্তানেি টিলি নদনয়।

6 পনরষ্ার পরীক্ষার অনয়ল নদনয়  শনানজনলর  সুই এেং 
শনানজল ্যুনয় শফলুন।

7 শনানজলটট উল্লবেভ্ানে ্যনর রাখুন, টানুন শনানজল আউট 
সূচঁ িার ননেুক্ত বদনঘ লিপ্র 1/3 পে লিন্ত এেং  শনানজনলর সূচ 

টাস্ক 4: পরীক্ো	করো

1 নফট ইননজক্টর (5) ইননজক্টর শটটিানর (নচত্র 1)।

2 পানত্র পরীক্ষা অনয়ল পূরণ িরুন (1)।

3  শাট আপ ভ্াল্ভ্নে েন্ধ িরুন। (2)।

4 েি দ্রুি সম্ভে হপ্ান্ নলভ্ার (3) পনরচালনা িরুন এেং 
পরীক্ষায় শিল  শনানজনলর মা্যপ্নম শেন শ্রে হয় অনপনরট 
িরুন।

5 সিিলিিা: েখন ইননজক্টরটট পনরনক্ষি হনে িখন অর 
নননচ আপনার হাি রাখনেন না।

6  শাটলি আপ ভ্াল্ভ্টটর নে খুলুন।

7  নলভ্ার  পনরচালনা িরুন এেং পে লিনেক্ষণ িরুন সনে লিাচ্চ  
চাপ শেজ শর্নি পরীক্ষা শিল ্রোয় হনে শনাজল নদনয়।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.76
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8 েনদ এই চাপ শমনল নাপ্রস্তুিিারনির অননুমনদাননর  
সানর্ সুপানরশ, িারপর নশম নদনয় অপ্াডজানটিং   িরুন/
screw অপ্াডজানটিং   িরা. এিটট নশম শোে িরা / screw 
শক্ত  িরনল চাপ েশৃ্দ্ধ িরনে।

9 লক্ষপ্ িরুন শেন অনয়ল নসনলন্ার প্রিপ্ি েিলি শর্নি শের 
হয় েনদ না হয়, িাহনল  শনানজনলর  েিলি পনরষ্ার িরুন।

10 লক্ষপ্ িরুন শে শ্রে িরার পর শটটি অনয়ল শ্ড্েল না হয় 
।েনদ িা হয়, িাহনল  শনানজনলর সুই নপনে ননন।

11 ইননজক্টর পরীক্ষি শর্নি ইননজক্টর (5) সরান।

12 নিুন নসটটং ওয়াশার সহ ইশ্জিনন ইননজক্টর নফট িরুন

13 এিটট উচ্চ চাপ পাইপ সংনোে িরুন ।

14 সংনোে িরুনউপনচ পড়া পাইপ

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.11.76
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.12.77
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - নিগ ব�ি	নি়ন্ত্রণ	ব্যবস্ো		

নিটোজল	ইঞ্জিটোি	ম্যোঁ় ো	পরীক্ো	করুি	(Perform	smoke	test	in	diesel	engine)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 4/5	গ্যোস	নবটোলেেক	ইিটেটোলশি
•	 4/5	গ্যোস	নবটোলেেক	ব্যবিোর
•	 নিগ ব�ি	পরোন�নি	পনর�োটোপর	জি্য	যটোন্ত্রর	মস�আপ
•	 নলক	পরীক্ো	সঞ্োলি
•	পনর�োপ	CO,	HC,	CO2,	O2,	X,	AFR/NOএক্	
•	েলোেল	পরীক্ো	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• 4/5 েপ্াস নেনলেেণ  - 1 No.
• screw ড্াইভ্ার  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নডনজল ইশ্জিন োনড়  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: 	4/5	গ্যোস	নবটোলেেক	ইিটেল	করো

দ্রষ্টব্য:	 নিরোপত্ো	 নিটোদবশোবলী	 –	 এট�পদ্ধনি			
প্রটোযোজ্য	4/5	গ্যোস	নবটোলেেক	পণ্য

এই	 নবটোলেেক	 (নচত্র	 1)	 িলএকট�	 সরজিো�	
পনর�োপ	 একট�	 ম�ো�রগোন়ির	 গ্যোস	 নিগ ব�ি	
ঘিত্ব	অটো�োটো�োট�ভ(Automotive)	অবস্ো	 নিণ ব় 	
করটোি	 সক্�	 কটোর	 এবং	 এর	 প্রনিটোরো্য�পূলক	
রক্ণোটোবক্ণ	যোটোি		অনগ্র�	ভোটোব	বো়	ুদপূেণ	�ুক্ত	
প্রদোি	করটোি	পোটোরি।

1 শপ্রানের  শহানজর এি প্রান্ত নফট িরুন পনরমানপর 
শপ্রানের মন্যপ্ এেং  শহানজর  অনপ্ প্রান্তটট নেনলেেনির 
নপেননর েপ্াস ইননলনট (নচত্র 2)। নফটটং   ভ্াল না  হনল 
োইনরর োিাস নভ্িনর প্রোনহি হনল পনরমানপর মান ভু্ল 
হনে অিএে, েপ্েহানরর আনে সাে্যানন নফটটং অেস্া 
োচাই িরুন

2 পাওয়ার সুইচ েন্ধ িরুন এেং িারপর সংনোে 
িরুনবেদুপ্নিি িার নেনলেেনির নপেনন অেনস্ি পাওয়ার 
সনিনট

3 পনরমাপ শপ্রানের উপেুক্ত অেস্া োচাই িরুন নফল্টার 
এেং নেনলেেনির নপেনন অেনস্ি নেনভ্ন্ন নফল্টার।

4 নেনলেেনির সংনোনের অেস্া আোর োচাই িরুনএেং 
িারপর পাওয়ার সুইচ চালু িরুন।
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টাস্ক 2: পনর�োপ

পনর�োপ	ম�োি

1 শপ্রােটটনি পনরষ্ার োিানস রাখুন [শ্জনরা ক্রমাঙ্কন]
সপোদন িরার জনপ্ ।

2 শপ্রােটটনি োনড়র ননষ্াশন আউটনলনটর েভ্ীনর শঠনল 
নদন এেং এর দ্ারা ননষ্াশন েপ্াস পনরমাপ িরুনপনরমাপ 
চানে টটনপ িী (নচত্র 1 এেং 2)।

Power ON

Initialization process (10
second)

Self diagnosis

Warming up (between 2
and & minutes)

Zero calibration
(20 seconds)

STAND - BY

↓

↓

↓

↓

↓

 
Autom

atic Processing

↓

↓

Measurement	
ready	state

3 োনড়র ননষ্াশন আউটনলট শর্নি শপ্রােটট টানুন৷ িারপর 
নভ্িনর পনরষ্ার িরুন৷নেনলেেি পনরষ্ার োিানসর সানর্  
চানে টটনপ শুদ্ধ িরুন পনরমানপর মূল   0. (নচত্র 1) না 
আসা পে লিন্ত।

4 পনরমাপটট 30 নমনননটর জনপ্ িাজ িনর এেং পাপেটট 
স্বয়ংশ্ক্রয়ভ্ানে সশ্ক্রয় হওয়ার দ্ারা েন্ধ হনয় োয়শশ্ক্ত-
সংরক্ষণ শমাড. চাপুন MEAS (মপ্ানক্রা ইনিাননমি 
আনপ্নিশন নসনটিম) আোর চানে শপ্রস িরুন ৩০নমননট 
এক্সহটি েপ্াস পনরমাপ িরুন।

5 েনদ সমস্ত পনরমাপ 0 এর িাোিানে হয়,টিপ্ান্ টটপুন-  
োই শোিাম ো চানে েজায় রাখা টিপ্ান্ োই শমানড। 

6 টটপুন শনূপ্ িী ো শ্জনরা চানে নসনরজ পনরমানপর 
জনপ্নফারনসনরপনরমাপ. িারপর, 2,3 এেং 4 পুনরােি্ৃনি 
িরুন।

টাস্ক 3 : নলক	ম�টে

এিটট ফাংশন ো শর্নি শে শিাননা সম্ভােপ্ োয়ু নলি 
শখানঁজনমুনা-শিাে সটঠি ফলাফল নননদলিশ িরার জনপ্

1 এিোর  নসনলক্ট িী(Select key) (নচত্র 1) টটপুনচলমান 
ভ্াে নলি শটটি শমাড ননে লিাচন িরনি

2 েনদ োি লিায় ‘নলি পরীক্ষা’ নননদলিনশি হয়ইনগিি জানালা 
উপনর শদখাননা নহসানে (নচত্র 2) মাউটি নলি শটটি িপ্াপ 
শপ্রানের সামননর নদনি।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.77
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3 ENT চানে টটপুন. পাপে িাজ িনর এেং েণনার মান 20 
শর্নি 1 দ্ারা হ্াস পায়20-শসনিনন্র নলি পরীক্ষা

4 পরীক্ষার পর শিাননা নলি োড়াই েনদ পরীক্ষা স্বাভ্ানেি 
হয়20 শসনিন্, এিটট োিলিা ‘PASS’ নহসানে নননদলিনশি হয়৷ 
েনদ নলি সনাক্ত িরা হয়, োি লিাটট ‘শফল’ নহসানে নননদলিনশি 
হয়

টাস্ক 4: জ্োলোিী	নিব বোচি

1 শটনটিং োনড়র জ্ালানন ননে লিাচন িরার এটট হল ফাংশন। 
এটট োয়ু উদে্তৃ্ত হার (? ) এেং AFR েণনা িরনি েপ্েহৃি 
হয়। এই নেনলেেি জ্ালানী শেমন েপ্ানসানলন, এলনপশ্জ, 
নসএনশ্জ এেং অপ্ালনিাহল ননে লিাচন িরনি পানর। 
(আিার 1)

2 ননে লিানচি জ্ালানী উপনরর নহসানে নননদলিনশি হয়. ,  
িী েপ্েহার িরুন েিক্ষণ না এটট ননে লিাচন িরার জনপ্ 
জ্ালানী নননদলিশ িনর।  

3 এ ENT িী টটপুননসট আপ ননে লিানচি জ্ালানী।

4 উদাহরণস্বরূপ, েনদ “এলনপশ্জ” জ্ালানী ননে লিাচন িরা 
হয়, িাহনলউইনন্া নননদলিশ িনর নীনচ শদখাননা নহসানে 
(নচত্র 2)

টাস্ক 5: NOx		মস�আপ

এটট এিটট ফাংশন শেখানন NO সংেুক্ত িরনি হনে িা 
ননে লিাচন িনরএক্সনসন্সর.

1 টিপ্ান্োই শমানড আটোর নসনলক্ট িী টটপুন

2  িী পনরেিলিনগুনল হপ্া ঁো না শি প্রদনশ লিি হয়৷

3 NOx নডসনপ্ শমানডর জনপ্ হপ্া ঁ ননে লিাচন িরুন (নচত্র 1), 
নন-NOX নডসনপ্ শমানডর জনপ্ না, িারপর ENT টটপুন

4 AFR (এয়ার/ফুনয়ল শরট) নডসনপ্ শমানড “A” নীনচ শদখাননা 
(নচত্র 2) নহসানে সংেুক্ত িরা হনয়নে এেং অদৃশপ্ হনয়  
NOxনডসনপ্ শমাড.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.77
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NOx/AFR শমাড পনরেনিলিি হয় ENTkey চাপা হয় পনরমাপ 
শমানড । NOx, CO2, এেং O2, HC এেং CO  পনরমাপ িনর  
োড়াও এিজন শমিাননি এর   আরও ভ্ালভ্ানে ইশ্জিননর 
দক্ষিা েুেনি পানর (fig-3) এঊনড়া  এেং েশ  টিপ্ান্ার নহসানে 
মপ্াশ্ক্সমাম েপ্াস পনরমাপ িরা হয় ,এটা প্রনিপ্ি শমজারড 
েপ্ানসর 4 শর্নি 5পনরমাপ িম র্ানি ইশ্জিন েনিনি।  

ননষ্াশননর রাসায়নননির নরনডং শটিনননশয়াননি ড্াইভ্-
এনেনলটট সমসপ্ার িারনণর নদনি নননয় শেনি পানর।

  IDLE		 2500	RPM	 Probable	cause

 HC ppm 0-150 0-75  Normal reading
 CO%  1-15 0.0.8  
 CO2 10-12 11-13
 O2%  0.5-2.0 0.5-1.25
 NOx ppm 100-300 200-1,000 
 HC ppm 0-150 0-75  Rich Mixture
 CO% 3.0+ 3.0+ 
 CO2% 8-10 9-11 
 O2% 0-0.5 0-0.5 
 NOx ppm 0-200 100-500 
 HC ppm 0-150 0-75  Lean Mixture 
 CO% 0-1.0 0-0.25
 CO2% 8-10 11
 O2% 1.5-3.0 1.0-2.0
 NOx ppm 300-1,000 1,000+
 HC ppm 50-850 50-750  Lean Misfire
 CO% 0-0.3 0-0.3
 CO2% 5-9 6-10
 O2% 4-9 2-7
 NOx ppm 300-1,000 1,000+
 HC ppm 50-850 50-750  Misfire
 CO% 0.1-1.5 0-0.8
 CO2% 6-8 8-10
 O2% 4-12 4-12
 NOx ppm 0-200 100-500

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.77
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.12.78
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - নিগ ব�ি	নি়ন্ত্রণ	ব্যবস্ো		

PCV	(পঞ্জট�ভ	ক্্যোঙ্কটোকস	মভনন্টোলশি)	ভোলভ	মচক	করুি	এবং	পনরষ্োর	করুি	
(Check	and	clean	PCV	(Positive	Crankcase	Ventilation)	valve)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 PCV	মিোস	পোইপ	পনরদশ বি	করুি
•	PCV	ভোলভ	পনরদশ বি	করুি.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• নডশ্জটাল মানল্টনমটার  - 1 No.
• 12V েপ্াটানর  - 1 No.
• স্কপ্ান টুল  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/	Machineries)

• নডনজল োন  - 1 No.

উপকরণ	(Materials)

• PCV দ্ােি/োনণ লিশ পািলা  - as reqd.
• োননয়া িাপড়  - as reqd.
• PCV ভ্ালভ্  - 1 No.
• EVAP  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

দ্রষ্টব্য:	 	পরীক্ো	করুি	ময	PCVভোটোলভভ	মকোটোিো	বো্যো	 মিই	অেবো	িোর	মিোস	পোইপ	মচক	করোর	আটোগইঞ্জিি	
নিঞ্্রি়	গনি/আইএনস	নিউট�,একট�	বো্যো	জি্য	PCV	ভোলভ	বো	মিোস	পোইপ	িোর	সটিক	পরীক্ো	ব্যোিি	কটোর

টাস্ক 1 : PCV	মিোস	পোইপ	পনরদশ বি

1 সা্যারণি ভ্ালনভ্র পানশ  িভ্ার ইশ্জিন, অর্ো ইননটি  
মপ্ানননফাল্ড এ PCV ভ্াল্ভ্  অেনস্ি ।

2 আপনন েনদ এটট দ্রুি সনাক্ত িরনি না পানরন, িাহনল 
পরীক্ষা িরুন  অয়ািশপ মপ্ানুয়াল শদনখ।

3 শহাজ সংনোে, নলি, ক্ষয় ও অেননি   পরীক্ষা িরুন   
প্রনয়াজনন প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 2 : PCV	ভোলভ	পনরদশ বি

1 ইেননশন চালু িরুন এেং ইশ্জিন চালু িরুন। সনগিইশ্জিন 
আইনডল, নপনসনভ্র সানর্ সংেুক্ত শহাস পাইপ   ভ্ালভ্ 
শক্ত িরুন এটটর মা্যপ্নম োয়ু সরেরাহ েন্ধ িরার 
জনপ্ েনর্ষ্ট হয় ,েনদ দ ভ্ালভ্ সটঠিভ্ানে িাজ িরনে,  
আইনডল েনিড্প িরা উনচি  েনর্ষ্ট পনরেিলিনটট শুননি 
আপনন সক্ষম  হনেন।

2 অর্ো নসনলন্ার শহড িভ্ার শর্নি PCV ভ্াল্ভ্ সংনোে 
নেশ্ছিন্ন িরুনএেং ইনটিল িরুন প্াে টু শহড িভ্ার 
শহাল (নচত্র 1)

3 আইনডল স্ীড ইশ্জিন চালান।

4 আপনার আঙুল রাখুন PCV এর ভ্ালভ্ শশনের নদনি (1) 
নহসানেপ্রদনশ লিি শনূপ্িা পরীক্ষা িরার জনপ্ নচত্র 2।

5 েনদ শিানও ভ্প্ািুয়াম না র্ানি িনে ভ্াল্ভ্ আটনি আনে 
নিনা শদখুন ।

6 এটট পনরষ্ার িরার শচষ্টা িরুন এেং পে লিনেক্ষণ িরুন 
েনদ এটট PCV দ্ােি ো োনণ লিশ পািলা িনর ো িােু লিনরটর 
নক্নানর ডুনেনয় িাজ িনর।  ভ্ানল্ভ্র ওপর শিাননা আঠা 
জমা ো নেেণ লিিা র্ািা উনচৎ নয়।

7 েনদ আপনার PCV ভ্ালভ্টট প্রনিস্াপন িরনি হয় িনে 
এিটট নিুন ভ্ালভ্ নিনুন, পুরাননাটট সরান এেং িার 
জায়োয় নিুনটট শঢািান
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8 ভ্প্ািুয়াম পরীক্ষা িরার পনর হনছি,ইশ্জিন েন্ধ িরুন এেং 
নপনসনভ্ভ্ালভ্ মুনে শফলুন নচত্র 3 (1) ভ্ালভ্ োিঁান এেং 
র ্োনটল শুনুননচনির ভ্ালনভ্র নভ্িনর সুই। েনদ ভ্ালভ্ 
র ্োনটল না হয় িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

9 শচি িরার পনর, প্াে সরান এেং PCV ভ্ালভ্ ইনটিল 
িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.78
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.12.79
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - নিগ ব�ি	নি়ন্ত্রণ	ব্যবস্ো		

স্্যোি	 �ুল	 দ্োরো	 EVAP	 (বোষ্ীভপূি	 নিগ ব�ি	 নি়ন্ত্রণ	 ব্যবস্ো)	 ক্যোনিটেোর	 পনরস্োর	
নসটোটে�	 পনরদশ বি	 করুি	 (Inspect	 the	 EVAP	 (Evaporative	 Emission	 Control	
System)	canister	purge	system	by	scan	tool)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ভ্যোকু়ো�	পরীক্ো	করুি
•	ভ্যোকু়ো�	প্যোটোসজ	পনরদশ বি
•	 EVAP	ক্যোনিটেোর	পনরস্োর	ভোলটোভর	প্রনিটোরোটো্যর	পনর�োপ	করুি
•	পনরদশ বটোির	জি্য	12V	ব্যো�োনরর	ব্যবিোর.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• নডশ্জটাল মানল্টনমটার / ওহমনমটার  - as reqd.
• 12 V েপ্াটানর  - as reqd.

• screw ড্াইভ্ার  - as reqd.
• স্প্ানার শসট  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ভ্যোকু়ো�	প্যোটোসজ	পরীক্ো	করুি

1 নেয়ার নশফট নলভ্ার ননরনপক্ষ অেস্ানন আনে িা ননশ্চিি 
িরনি হনে।

2 অনটা রোন্সনমশন (A/T) মনডনলর শক্ষনত্র, “P” শরনজি 
ননে লিাচি নলভ্ার রাখুন।

3 পানিলিং শব্ি নলভ্ার পুনরাটা উপনর টানা হয়।

4 সিিলি িরাইশ্জিন স্বাভ্ানেি অপানরটটং িাপমাত্রায়।

5 ইনভ্এনপ িপ্াননটিার শর্নি (নচত্র 1) (1) শি শদখাননা 
নহসানে  শশা্যন শহাস পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

6 আপনার আঙুলটট সংনোে নেশ্ছিন্ন শহানজর  প্রানন্তর 
নেরুনদ্ধ রাখুননহাস পাইপ এেং পরীক্ষা িরুন শে ইশ্জিননর 
চলার সময় শসখানন ভ্প্ািুয়াম অনুভূ্ি হয়  জখ ইশ্জিন 
আইনডল স্ীনড আনে।

7 পরীক্ষা িরুন শে ইশ্জিননর েনি প্রায় 3000 rpm-এর শেনশ 
হনল ভ্প্ািুয়াম অনুভূ্ি হয়।

8 ফলাফল সনন্তােজনি নয়,শচি  ভ্প্ািুয়াম পপ্ানসজ,  
শহানজস  EVAP িপ্াননটিার পনরস্কার ভ্ালভ্, িানরর শজািা 
এেং ECM (PCM) পরীক্ষা িরুন।

টাস্ক 2 : ভ্যোকু়ো�	প্যোটোসজ	পনরদশ বি

1 ইশ্জিন চালু ির এেং এটট ননশ্্রিয় েনিনি চালান।

2 EVAP িপ্াননটিার শর্নি ভ্প্ািুয়াম শহাজ সংনোে নেশ্ছিন্ন 
িরুননশা্যন ভ্ালভ্ (নচত্র 2) (2)।আপনার আঙুল নদনয় 
স্াপন  িরুন সংনোে নেনেন্ন িরা শহানজর নেরুন্যপ্ 
ভ্প্ািুয়াম প্রনয়াে িরা হনয়নে নিনা শচি িরুন।

3 এটট প্রনয়াে িরা না হনল,  ভ্প্ািুয়াম  পনরষ্ার িরুন 
িন্রেসড এয়ার নদনয়।

4 শহানজর সংনোে, নলি, আটিাননা এেং অেননির জনপ্   
পরীক্ষা িরুন. প্রনয়াজনন প্রনিস্াপন িরুন।
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1 ইেননশন নদনয় েন্ধ িরুন,িাপলার সংনোে নেশ্ছিন্ন 
িরুন EVAP িপ্াননটিার  পনরস্কার ভ্ালভ্ শর্নি।

2 EVAP িপ্াননটিার পারজ ভ্ালনভ্র দুটট টানম লিনানলর মন্যপ্ 
প্রনিনরান্যর পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 3)

টাস্ক 3: স্্যোি	�ুল	ব্যবিোর	কটোর	EVAP	ক্যোনিটেোর	পনরস্োর	ভোলভ	পনরদশ বি

3 EVAP িপ্াননটিার পাজলি ভ্ালনভ্র প্রনিনরা্য 30-34 এ 20°C

4 েনদ মপ্ানুয়াল অনুোয়ী শরশ্জটিপ্ান্স নননদলিষ্ট িরা হয়, 
িাহনল এনেনয় োনপরেিথী   অপানরশন শচি িরনি।

5 েনদ না হয়, EVAP িপ্াননটিার পাজলি ভ্ালভ্ প্রনিস্াপন 
িরুন

6 ভ্প্ািুয়াম শহাস পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন  িরুন ইননলট 
মপ্ানননফাল্ড শর্নি।

7 শহাস পাইপ “A”এর মন্যপ্ শনানজল “B” শর্নি োিাস শের 
হওয়া উনচি নয় শেমনটট শদখাননা হনয়নে (নচত্র 4)

টাস্ক 4: পনরদশ বটোির	জি্য	12V	ব্যো�োনরর	ব্যবিোর

1 EVAP িপ্াননটিার পাজলি ভ্ালভ্ টানম লিনানলর সানর্ 
12V-েপ্াটানর সংেুক্ত িরুন। এই অেস্ায় োিাস নদন  
শহাজ “এ” শি এোর োিাস শহাজ “B” নদনয় োইনর আসনে। 
(নচত্র 5)

সিকবিো:	বোিোস	চুেটোবি	িো	ভোলভ	এর	�ো্য্যটো�.	
জ্োলোিী	বোষ্ভোলটোভর	নভিটোর	ক্নিকর।

2 েনদ শচি   ফলাফল েণ লিনা অনুোয়ী না হয় ,িার পরীক্ষা 
িরুন শখালা ো শোট জনপ্  হারনননসস এটট ভ্াল অেস্ায় 
র্ািনল, EVAP িপ্াননটিার পারজ ভ্াল্ভ্ প্রনিস্াপন িরুন 
এেং পুনরায় পরীক্ষা িরুন।

3 ভ্প্ািুয়াম শহাস পাইপ সংনোে িরুন
4 EVAP িপ্াননটিার পারজ ভ্ালভ্ িাপলার ননরাপনদ সংেুক্ত 

িরুন

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.79
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.12.80
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - নিগ ব�ি	নি়ন্ত্রণ	ব্যবস্ো		

EGR	(এক্টে	গ্যোস	নরসোকুবটোলশি)	ভোলভ	সরোি	এবং	নরনে�	করুি	(Remove	and	
refit	EGR	(Exhaust	Gas	Recirculation)	valve)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 EGR	ভোলভ	সিোক্ত	করুি
•	EGR	ভোলভ	সংটোযোগ	নবঞ্ছিন্ন	করুি
•	EGR	ভোলভ	প্রনিটোরোটো্যর	পনর�োপ
•	EGR	ভোলভ	অপসোরণ
•	EGR	ভোলভ	পনরদশ বি	করুি
•	 EGR	ভোলভ	প্রনিস্োপি.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• screw ড্াইভ্ার শসট  - 1 No.
• েক্স স্প্ানার শসট  - 1 No.
• নডশ্জটাল মানল্টনমটার/ওহমনমটার  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• নডনজল োন  - 1 No.

উপোদোি(Materials)

• শরে  - 1 No.
• িটন ওনয়টি  - 1 No.
• শিনরানসন   - as reqd.
• ভ্প্ািুয়াম শহাস পাইপ   - as reqd.
• EGR ভ্ালভ্  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ভ্যোকু়ো�	প্যোটোসজ	পরীক্ো	করুি

1 EGR ভ্ালভ্ সনাক্ত িরুন (নচত্র 1)

2 েপ্াটানর শর্নি শননিোচি টানম লিনাল িানরর সংনোে 
নেশ্ছিন্ন িরুন৷

সিকবিো:	 কোজ	 শুরু	 করটোি	 িটোব	 1ন�নি�		
ইগনিশটোির	 স�়	 সুইচট�	 LOCK	 অবস্োটোি	
চোলু	 	িও়োর	পর	 	এবং	মিনিবোচক	(-)	�োন� বিোল	
মকবলট�	 ব্যো�োনর	 মেটোক	 সংটোযোগ	 নবঞ্ছিন্ন	 করো	
িটো়টোে।

3 ননষ্াশন েপ্াস নরসািুলিনলশন ভ্ালভ্ সংনোেিারী সংনোে 
নেশ্ছিন্ন িরুন (নচত্র 1)

4 ননষ্াশন েপ্াস নরসািুলিনলশন ভ্ালভ্ প্রনিনরান্যর পনরদশ লিন 
িরুন

5 এিটট ওহমনমটার েপ্েহার িনর প্রনিনরান্যর পনরমাপ 
িরুনটানম লিনানলর মন্যপ্ B1 (ো B2) এেং অনপ্ানপ্ টানম লিনাল 
(S1, S2, S3 এেং S4) (নচত্র 2)

6 প্রনিনরা্য (ঠান্া) 19.9 শর্নি 23.4 ওহমস হওয়া উনচি

7 ইশ্জিন িুলপ্াটি শড্ন

8 ননষ্াশন েপ্াস নরসািুলিনলশন ভ্ালভ্ সরান
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9 জল োইপাস শহাস পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন (আইএনস 
ভ্ালভ্ শর্নি (নচত্র 3) (1)

10 জল োইপাস শহাস পাইপ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন (নপেননর 
জল োইপাস জনয়টি শর্নি (নচত্র 3) (2)

11 এক্সটি েপ্াস নরসািুলিনলশন ভ্ালভ্ এেং েপ্াসনিনটর  
নাটগুনল সরান (নচত্র 4)

12 নটিনিং এেং ভ্ারী জনপ্ EGR ভ্ালভ্ দৃশপ্ি পনরদশ লিন  
নচপনচনপ ো শেনশ জমা আনে নিনা( নচত্র 5)।

15 টানম লিনাল B1 এেং B2 এ েপ্াটানর শভ্ানল্টজ প্রনয়াে িরুন, 
এেংোরোর েখন গ্রাউশ্ন্ং (েনে 6) (*S4) - (S4 এেং *S3)-
(S3and *S2)- (S2 এেং *S1) - (S1 এেং *S4) ক্রমানুসানর, 
এেং পরীক্ষা িরুন শে ভ্ালভ্টট শখালা অেস্াননর নদনি 
চনল োনছি। (ইনগিি: নচননিি টানম লিনাল রাখুনএিটট 
িারিানচনি (*) পরেিথী গ্রাউশ্ন্ং-এ গ্রাউন্ িরা হনয়নে।)

16 টানম লিনাল B1 এেং B2 এ েপ্াটানর শভ্ানল্টজ প্রনয়াে িরুন, 
এেংোরোর েখন গ্রাউশ্ন্ং (নচত্র 7) (*S1) - (S1 এেং *S2)-
(S2 এেং *S3)- (S3 এেং *S4) - (S4 এেং *S1) ক্রমানুসানর, 
এেং পরীক্ষা িরুন শে ভ্ালভ্টট েন্ধ অেস্াননর নদনি চনল 
োনছি। (ইনগিি: নচননিি টানম লিনাল রাখুনএিটট িারিানচনি 
(*) পরেিথী গ্রাউশ্ন্ং এ োওয়ার সময় গ্রাউন্ িরা হনয়নে

13 সমসপ্া পাওয়া শেনল EGR ভ্ালভ্ অপ্ানসনবেনল প্রনিস্াপন 
িরুন

14 না হনল, EGR ভ্ালভ্ অপানরশন পনরদশ লিন িরুন

17 ভ্ালভ্ শখালার পনর এই অপানরশনটট িরুন৷  উপনরর 
শদওয়া ্যাপ অনুোয়ী।

18 অপানরশন নননদলিষ্ট না হনল, EGR  ভ্াল্ভ্ অপ্ানসনবেনল.
প্রনিস্াপন িরুন ।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.12.80
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.13.81
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - চোঞ্জবং	এবং	টেোট�বং	নসটোটে�		

ওভোরিল	এবং	পরীক্ো	অল্োরটোি�র	(Overhaul	and	test	alternator)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	অল্োরটোি�র	মেটোক	ব্যো�োনরটোি	সোনকব�ট�	সিোক্ত	করুি
•	অল্োরটোি�র	সরোি
•	অল্োরটোি�রট�		নিটোমেন্োল	করুি।	
•	টে্যো�র		মচক	করুি
•	র�োর	পরীক্ো	করুি
•	িোটো়োি	পরীক্ো	করুি
•	ব্োটোশর	অবস্ো	পরীক্ো	করুি
•		নলিপ-নরং	পরীক্ো	করুি
•	অল্োরটোি�র	একঞ্ত্রি	করুি.

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট  - 1 No.
• সনিট স্প্ানার শসট  - 1 No.
• 12 শভ্াল্ট নলড অপ্ানসড েপ্াটানর  - 1 No.
• পরীক্ষা োনি এেং িানরর  - as reqd.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipments/Machineries)

• নডনজল ইশ্জিন  - 1 No.

উপকরণ(Materials)

• শিনরানসন  - as reqd.
• এনমনর িােজ  - as reqd.
• রটার  - as reqd.
• েননয়ান িাপড়  - as reqd.
• গ্রীস  - as reqd.
• ডানয়াড -  - as reqd.
• নেয়ানরং  - 2 Nos.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : অল্োরটোি�র	সোনকব�	সিোক্ত	করুি

1 অল্টারননটনরর (1) আউটপুট টানম লিনাল (5) শর্নি 
শভ্ানল্টজ শরগুনলটনরর (2) টানম লিনাল A (3) পে লিন্ত সানিলিটটট 
সনাক্ত িরুন। (আিার 1)

2 শভ্ানল্টজ শরগুনলটর শর্নি নফডেপ্াি সানিলিট সনাক্ত 
িরুন (2) ‘F’ টানম লিনাল (4) শর্নি অল্টারননটনরর (1) নফল্ড 
টানম লিনাল (6)।

3 শভ্ানল্টজ ননয়ন্ত্রনির (2) শর্নি সানিলিটটট সনাক্ত িরুন ‘নে 
টানম লিনাল (7) শর্নি অপ্ানমনমটানরর (8)।

4 অপ্ানমনমটানরর (8) শর্নি েপ্াটানর (9) পে লিন্ত সানিলিটটট 
সনাক্ত িরুন।

5 শভ্ানল্টজ ননয়ন্ত্রনির (2) ‘এ’টানম লিনাল (3) শর্নি নননদলিশি 
োনি (12) পে লিন্ত সানিলিটটট সনাক্ত িরুন।

6 নননদলিশি োনি (12) শর্নি সানিলিটটট সনাক্ত িরুনইেননশন  
টিাটটং সুইচ (11)।

7 স্ল সংনোে সনাক্ত িরুন (13)।

8 অপ্ানমনমটানরর শর্নি(৮) ইননিশন টিাটটং সুইচ(১১) সনাক্ত 
িরুন।

টাস্ক 2: নবকল্প	অপসোরণ(অল্োরটোি�র	অটোপটোরশি)

1 েপ্াটানরর আর্ লি িানরর সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন।

2 অল্টারননটর শর্নি িানরর সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন

3 অল্টারননটর সুরনক্ষি েল্টু  সনগি েন্ধনী খুনল শফলুন।

4 অল্টারননটর শের িরুন
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টাস্ক 3: নিটোমেন্োনলং(নচত্র	1)

1 উভ্য় প্রানন্তর ঢাল ো নসল্ড জনুড় এিটট লাইন নচননিি 
িরুন (14 এেং 9)এেং  টিাটর  সানরেদ্ধিরনণর সনুে্যানর্ লি 
অপ্ানসনবেনল এর সময়।

2 সুরনক্ষি টিাড এর নাট িভ্ার সরান।(1 এেং 2) িভ্ারটট 
উপনর িুলুন(1)।

3 শরগুনলটর নলড (3) এেং (5) ( +ve, -ve) সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন।

4 ব্াশ োনক্স শরগুনলটর (4) সুরনক্ষি িরার screwটট সরান 
এেং শরগুনলটর (4) সনরনয় নদন।

5 উভ্য় ব্াশ (6) এেং (7) সরান। নসনলং পপ্ানডর অেস্ান 
শনাট িরুন।

6 ব্াশ-েক্স (8) শর্নি সুরনক্ষি screwগুনল সরাননলিনপং এন্ 
ব্প্ানিট (11) এেং ব্াশ-োক্সটট শের িরুন (8)

7 শরিটটফায়ানরর টানম লিনাল টপ্ােগুনলনি এিটট েরম 
শসাল্ডানরং শলাহা প্রনয়াে িনর  শরনক্টফায়ার শর্নি  শটিটার 
ওয়াইশ্ন্ং িপ্ােল এন্ নরনলজ িরুন।

8 ন্যনর ন্যনর িানরর শশস প্রান্তটট োর িনর ননন শসাল্ডানরং টট 
েনল শেনল।

9 শরনক্টফায়ার  অপ্ানসনবেনলর (১১) সুরনক্ষি screwগুনল 
খুলুন।

10 নফশ্ক্সং শোল্ট খুলুন।

11 নলিপ-নরং এন্ ব্ানিট টট োর িনর ননন।

12 টিাটর অপ্ানসনবেনল(১৩) োর িনর ননন,ড্াইভ্ এন্ ব্ানিট 
শর্নি।+

13 খুলুন শপ্াফট নাট(১৫) অয়াশার(১৬) এেং পনুল্ট(১৭) 
োর িরুন,ফপ্ান(১৯) শপ্াফট উডরাফ নি(২০) এেং 
শস্সার(১৮)।

14 শরাটার অপ্ানসনবেনল(২১) ও ড্াইভ্ এন্ নেয়ানরং(২২)শি 
আলাদা িরার জনপ্ শরাটার শপ্াফট(২৩) এন্ আপনার 
েুনড়া আগুিল নদনয় ্যাক্া। 

টাস্ক 4: পনরষ্োর	এবং	পনরদশ বি

1 শিনরানসন এেং এিটট নাইলন ব্াশ নদনয় সমস্ত অংশ 
পনরষ্ার িরুন  িাে লিন ব্াশ োড়া।

2 সূক্ষ্ম এমনর-িােজ নদনয় নলিপ-নরং (12) পনরষ্ার িরুন 
এেং  এিটট পনরষ্ার নপ্ািড়া নদনয় মেুুন।

3 শপনরোল নদনয় ব্াশ পনরষ্ার িরুন।

4 নেয়ানরং এর শিান ক্ষনি জনপ্ চাকু্ষেরূনপ   শচি িরুন. 
েনদ প্রনয়াজন হয়, এিটট নিুন   নেয়ানরং প্রনিস্াপন 
িরুন।

5 ব্াশ পরীক্ষা িরুনসটঠি   মাত্রা অনেুায়ী ,প্রস্তুিিারনির 
শস্নসনফনিশন অনেুায়ী েনদ প্রনয়াজন হনয় প্রনিস্াপন 
িরুন।

6 েুরুশ স্্রেং   টান পরীক্ষা িরুন; প্রনয়াজন হনল প্রনিস্াপন 
িরুন।

7 েনহরােি ফাটল  পরীক্ষা িরুনড্াইনভ্  এন্ েন্ধনী এেং 
নলিপ  এন্ েন্ধনী জনপ্।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.81
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টাস্ক 5: টে্যো�র		মখোলো	সোনকবটো�র	জি্য	পরীক্ো	করুি

1 টিপ্াটর  উইশ্ন্ং এর ্যারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন (নচত্র 1)। 
প্রর্নম  শেনিাননা দুটট টিপ্াটর ওয়াইশ্ন্ং নলডস এিটট 36 
ওয়াট শটটি লপ্াপে সহ নসনরনজ এিটট 12 V েপ্াটানরর শি 
সংনোে লরুন।

2 োনি জ্লনি হনে। পরীক্ষার প্রর্ম অংশ সনন্তােজনি 
হনল, পরীক্ষার লপ্াপে নলডগুনলর এিটটনি স্ানান্তর 
িরুন  টিপ্াটনরর িৃিীয় নলনড।

3 পরীক্ষার োনি জ্লনি হনে। েনদ শিান ক্ষনি হয়ো  পনুড় 
োয় ো উইশ্ন্ং  অিপ্ন্যি েরম হনয় োয় িাহনল টিপ্াটার 
অপ্ানসনবেনল   নরননউ িরুন।

টাস্ক 6: টে্যো�র		শ�ব	সোনকব�	পরীক্ো	করুি

1 এিটট 220 শভ্ানল্টর সানর্ এিটট 220 V AC শমইন সংেুক্ত 
িনর টিপ্াটর র উইশ্ন্ংগুনলর নননরা্যি পরীক্ষা িরুন৷ 
টিপ্াটর  লপ্ানমননটনরর মন্যপ্ নসনরনজর 15  শটটি লপ্াপে 
এেং প্রনিপ্ি নিনটট টিপ্াটর র নলনডর মন্যপ্   এিটার পর 
এিটা.  োনিটট জ্লনে না েনদ পরীক্ষা োনি জ্নল  িাহনল 
টিপ্াটর  উইশ্ন্ং ত্রুটটপূণ লি, এিই পুনন লিেীিরণ (নচত্র 1)।

টাস্ক 7: র�োটোর	শ�ব	সোনকব�	পরীক্ো	করুি

1 নলিপ-নরং এেং রটর েনডর মন্যপ্ সানিলিনট এিটট 220 V 
15 ওয়ানটর শটটি লপ্ানপের সানর্ 220 V AC শমইননর 
সানর্ নসনরনজ  সংনোে িনর টিপ্াটার লপ্ানমননটরস ও 
প্রনিপ্ি টিপ্াটর নলনডর সনগি এনির পর এি নলনডরটার 
উইশ্ন্ং ইনসনুলশন পরীক্ষা িরুন৷ োনি জ্লনে না। েনদ   
জ্নল রটার উইশ্ন্ং ত্রুটটপূণ লি; রটার অপ্ানসনবেনলচানহদা 
পুনন লিেীিরণ (নচত্র 1)।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.81
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1 a12 V/ 24 V েপ্াটানর এেং নলিপ নরংগুনলর মন্যপ্ চলন্ত 
িনয়ল অপ্ানমনমটানরর সংেুক্ত িনর শমাটর ওয়াইশ্ন্ং 
্যারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন৷ (আিার 1)

কোটোরন্	 	2	 মেটোক	2.5	A	িও়ো	উনচি	12	V	এর	
জি্য.	যনদ	এট�	সটিক	�োটোির	িো	ি়	িটোব	র�োরট�	
পুিি ববীকরণ	করুি।

2 এিটট ওহমনমটার নদনয় রটার উইশ্ন্ং এর প্রনিনরান্যর 
পরীক্ষা িরুন।

3 শরা্য 9.6 শর্নি +/- 1 ohms হওয়া উনচি24V অল্টারননটর 
এর জনপ্ এেং 12 V অল্টারননটনরর জনপ্ 3.2 +/- 0.5 
ওহম। নরনডং সীমার মন্যপ্ না হনল, নরননউ িরুন রটার 
অপ্ানসনবেনল ।

টাস্ক 8: র�োর	উইঞ্ডিংটো়	ওটোপি	সোনকবটো�র	জি্য	পরীক্ো	করুি

টাস্ক 9 : িোটো়োি	পরীক্ো	করো

1 ডানয়ানডর সানর্ ্যারাোনহিভ্ানে এিটট 12 V েপ্াটানর এেং 
12 V, 15 W ো্ব নসনরনজসংেুক্ত িনর প্রনিটট ডানয়াডনি 
আলাদাভ্ানে পরীক্ষা িরুন৷ ডানয়াড সংনোেিারী নপননর 
সানর্ এিটট শটটি নলড সংেুক্ত িরুন এেং  অনপ্ নলড 
িাপ নসঙ্ক এ (আিার 1)।

2 েনদ োনি জ্নল ।  িখন সংনোে নেপনরি শটটি নলড োনি 
জ্লনি হনেএি নদি শু্যুমাত্র পরীক্ষার সংনোনের জনপ্।

3 প্রনয়াজনন ডানয়াড প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 10 : নলিপ	নরংগুনল	পরীক্ো	করুি

1 নলিপ-নরংগুনল (12) এিটট শলদ এেং এিটট ডায়াল শটটি 
সূচি নদনয় িানদর সিপ্িার জনপ্ পরীক্ষা িরুন৷ এর পঠৃে 
পরীক্ষা িরুননলিপ-নরং শপাড়া ো ময়লার জনপ্। প্রনয়াজনন 
নলিপ-নরংটট প্রনিস্াপন িরুন।

একঞ্ত্রি	করোর	স�়	 নিঞ্চিি	করুি	 ময	 নলনখি	
মরেোটোরন্	লোইিগুনল	সোনরবদ্ধভোটোব	রটো়টোে।

2 ড্াইনভ্র সানর্ রটার অপ্ানসনবেনল (21) এিশ্ত্রি িরুনএেং 
নেয়ানরং (22) ড্াইনভ্র  এন্ েন্ধনীনি (14) এেং টঠি 
িরুননেয়ানরং screw সহ ্যারি (24)।

3 শস্সার (18) উডরাফ িী (20), পাখা (19) এেং পনুল (17) 
শরাটার শপ্ানফ্ট (23) এিশ্ত্রি িরুন।

4 টিপ্াটর  অপ্ানসনবেনল (13) ড্াইনভ্র  এন্ েন্ধনীনি (14) 
এিশ্ত্রি িরুন।

5 নলিপ-নরংনয়ন্ ব্প্ানিনটর সানর্ শর্রানপিারী অপ্ানসনবেনল 
স্াপন িরুন এেং screwগুনল টঠি িরুন

6 নলিপ-নরং  এন্ েন্ধনী (9) রাখুন এেং টঠি িরুননফশ্ক্সং 
েল্টু/ টিড নদনয়।

7  টিপ্াটর  ওয়াইশ্ন্ং িপ্ােল এন্টট শরিটটফায়ানর  শসাল্ডানরং 
িরুন।

8 ব্াশ-োক্সটট নলিপ-নরং শশে েন্ধনীনি রাখুন (9) এেং 
screwগুনল টঠি িরুন।

9 নসনলং পপ্াড রাখুন এেং উভ্য় ব্াশ রাখুন।

10 সটঠি জায়োয় শডনলভ্ানর ব্াশ মাউটি শপ্ট রাখুনএেং 
screw টঠি িরুন।

11 ব্াশ-েনক্স শরগুনলটর (4) রাখুন এেংসংনোে িরুন 
শরগুনলটর নলড (3) এেং (5) এেং screw টঠি িরুন।

12 িভ্ারটট রাখুন   এেং িভ্ার সুরনক্ষি টিাড (1) এেং 
ওয়াশার (10) টঠি িরুন এেং নাট(2) দৃঢ়ভ্ানে শক্ত 
িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.81
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যোিবোিটোি	অল্োরটোি�র	নরনেট�ং	এবং	পরীক্ো	করো	(Refitting	alternator	on	the	
vehicle	and	testing)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিটোজল	ইঞ্জিটোি	একট�	অল্োরটোি�র	নরনে�	করুি
•	সোনকবটো�র	সোটোে	ব্যো�োনর	সংটোযোগ	করুি
•	অল্োরটোি�টোরর	ক� বক্�িো	পরীক্ো	করুি
•	ে্যোি	মবল্	মলে	অ্যোিজোনটেং	করুি.

গোন়ির	অল্োরটোি�র	নরনেট�ং

1 অল্টারননটরটটনি িার েন্ধনীনি রাখুন এেং সুরনক্ষি 
িরুন শোল্ট  এেং নাট েপ্েহার িনর  

2 অল্টারননটনরর সমস্ত িারগুনলনি সংেুক্ত িরুন ো 
আপনন আনে সংনোে নেশ্ছিন্ন িনরনেনলন৷ েপ্াটানর 
িানরর সংনোে   সানিলিট (আিার 1) এ িরুন।

অ্যোন�ন��োটোরর	নরনিং	2A	িটোি	িটোব	আিু�োনিক		
ইি	দ্য	নফ্ি	কোটোরন্	মড্ি		ব্যো�োনর	মেটোক	(4)।

‘F’		নলি	মেটোক	সংটোযোগ	নবঞ্ছিন্ন	করো	উনচিনি়ন্ত্রক	
মেটোক	এবং	িোটোরর	মশে	ভোগ	ইনু্টোলটো�ি	িও়ো	
উনচৎ			দঘু ব�িোজনিি	আনে বং	এন়িটো়		চলটোি।

6 চালান মাোনর েনিনি চালান ইশ্জিন। চালু িরুনআনলা 
এেং অনপ্ানপ্ বেদুপ্নিি েন্ত্রপানি(Equipments)।

মভোল্ন��োর	নরনিং	প্রো়	14.2	িও়ো	উনচি			।

অ্যোন�ন��োটোরর	নরনিংও	সটোব বোচ্চ	িও়ো	উনচি।	

7 েনদ শভ্াল্টনমটার (2) এেং অপ্ানমনমটানরর (1) িম  নরড 
হয়, িাহনল শরগুনলটর (5) প্রনিস্াপননর প্রনয়াজন।

ে্যোটোির	মবটোল্র	�োি	অ্যোিজোনটেং			করো

8 সটঠি  টাননর  জনপ্ ফপ্ান শেল্ট পরীক্ষা িরুন.

9 ফপ্াননর শেনল্টর টান িম হনল/ শেনশ হনল, উপেুক্ত নদনি 
অল্টারননটরটট  খুনল অপ্াডজানটিং িরনি হনে।

অল্োরটোি�টোরর	সো্যোরণ	রক্ণোটোবক্ণ।

- পে লিায়ক্রনম অল্টারননটর পনরষ্ার িরুন।

- নননেড়িার জনপ্ মাউনটিং শোল্টগুনল পরীক্ষা িরুন।

- ফপ্াননর শেনল্টর অেস্া এেং শটনশন পরীক্ষা িরুন 
প্রস্তানেি মান অনুোয়ী   - েপ্াটানরর ইনলনট্ালাইনটর 
নননদলিষ্ট মা্যপ্ািে লিণ পরীক্ষা িরুন।

- নননেড়িার জনপ্ েপ্াটানর টানম লিনাল পরীক্ষা িরুনএেং 
পনরছিন্নিা েজায় রাখুন।

- ব্াশ পরীক্ষা িরুনেেনর এিোর  (1000 ঘটিা)। প্রনয়াজনন 
এটট প্রনিস্াপন িরুন।

- দুই েেনর এিোর নেয়ানরং পরীক্ষা িরুন। , েনদজীণ লি. নলিপ 
নরং পনরষ্ার িরনি সূক্ষ্ম এনমনর-িােজ েপ্েহার িরুন।

অল্োরটোি�টোরর	ক� বক্�িো	পরীক্ো	করো

3 অনিনরক্ত প্রসানরি ো ক্ষনিগ্রস্ত অেস্ার জনপ্ ফপ্ান শেল্ট 
পরীক্ষা িরুন.

4 েপ্াটানর িানরর সমস্ত প্রান্ত পনরষ্ার নিনা পরীক্ষা িরুন৷ 
আলো, শনাংরা ো ভ্াঙা সংনোনের জনপ্ সমস্ত িানরর 
সংনোে পরীক্ষা িরুন ।

5 েপ্াটানর আর্ লি িানরর সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন। 
অপ্ানমনমটানরর (1) নসনরনজ সংেুক্ত িরুন। অল্টারননটর 
টানম লিনাল এেং আর্ লি সানর্ শভ্াল্টনমটার (2) সমান্তরাল 
সংেুক্ত িরুন। অল্টারননটনর (3) নফল্ড আউটপুট 
টানম লিনাল জনুড় িাননক্টা িার। েপ্াটানর িানরর সানর্ 
সংনোে িরুন এেং   সুইচ অন িরুন।. অপ্ানমনমটানরর 
নরনডং শনাট িরুন।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.81
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.13.82
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - চোঞ্জবং	এবং	টেোট�বং	নসটোটে�		

ওভোরিল	এবং	ম�টে	টেো�বোর	ম�ো�র	(Overhaul	and	test	starter	motor)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	টেো�বোর	ম�ো�র	সরোি
•	টেো�বোর	ম�ো�র		নিটোমেন্োল	করুি
•	 মচৌবেকী়	সুইচ	পরীক্ো	করুি
•	আটো� বচোর	পরীক্ো	করুি
•	এবং	কন�উ�োর	পনরষ্োর		এবং	পরীক্ো	করুি
•	 নেল্ড	কটো়টোলর	্যোরোবোনিকিো	পরীক্ো	করুি
•	ওভোর-	রোনিং		লিোচ	পরীক্ো	করুি
•	শ্যোে�		বুটোশর	কভোর	মচক	করুি	
•	টেো�বোর	ম�ো�র	একঞ্ত্রি	করুি
•	টেো�বোর	ম�ো�র	কোয বক্�িো	পরীক্ো	করুি
•	ইঞ্জিটোি	টেো�বোর	ম�ো�র	নে�	করুি।

প্রটো়োজিী়িো	(Requirements)

সরজিো�/যন্ত্র	(Tools/Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট  - 1 No.
• সনিট স্প্ানার শসট  - 1 No.
• টিার/screw ড্াইভ্ার শসট  - 1 No.
• সানক্লিপ প্ায়ার  - 1 No.
• মানল্টনমটার  - 1 No.
• ‘V’ লেি  - 2 Nos.
• ডায়াল শেজ  - 1 No.

যন্ত্রপোনি/যন্ত্র	(Equipment/	Machine)

• চলমান ইশ্জিন  - 1 No.

• ভ্ানন লিয়ার িপ্ানলোর  - 1 No.
• স্্রেং শটনশন শটটিার  - 1 No.

উপকরণ(Materials)

• শিনরানসন  - as reqd.
• গ্রীস  - as reqd.
• এনমনর িােজ  - as reqd.
• হপ্ািস শলেড  - as reqd.
• নক্ননং ব্াশ  - as reqd.
• িপার/ িাে লিাইড ব্াশ  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : 	টেো�বোর	ম�ো�র	িো�োটোিো

1 েপ্াটানর শর্নি আর্ লি নলড সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন৷

2 শসানলননয়ড (চুবেিীয়) সুইনচর  নলড িার এেং েপ্াটানরর 
িার (2)  টিপ্টার শমাটর টানম লিনাল শর্নি সংনোে নেশ্ছিন্ন 
িরুন ।

3 টিাটলিার শমাটর মাউনটিং শোল্টগুনল সরান (3) (নচত্র 1)

4 টিাটলিার শমাটর সরান.
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টাস্ক 2: মসোটোলিটো়ি	সুইচ	অ্যোটোসটোবেনল	অপসোরণ

1 শসানলননয়ড মপ্ােননটটি সুইচ শর্নি   (4) শিনেল 
টানম লিনাল নাট এেং িানরর সংনোে নেশ্ছিন িরুন।

2 দুটট মাউনটিং নাট(1) সরান এেং িারপর   সামানপ্ িাি 
দ্ারা শচৌবেিীয় সুইচ. (আিার 1) োইনর শের িনর ননন।

টাস্ক 3 : ম�ো�র	অ্যোটোসটোবেনল		নিটোমেন্োনলং

1 শোনল্টর মা্যপ্নম সরান।

2 িনমউটার  এন্ িভ্ার সরান (1)। (আিার 1)

3 ব্াশ শহাল্ডার শর্নি ব্াশ শহাল্ডার িভ্ারটট সরান(2)।

4 ব্াশ স্্রেংস এেং িপার ব্াশ, এেং টিাটলিার েনড (3) সরান।

5 ইয়ি অপ্ানসনবেনল সরান (নচত্র 2)

6 নপননয়ন ড্াইভ্ার (1) সহ আনম লিচার (2) সরান।

7 টু টিপ িলার (1) এেং (2) এর মন্যপ্ ফানঁি screw 
ড্াইভ্ানরর টটপ শঢািান। (নচত্র 3) 

8 সামননর িলারটট (1) োইনরর নদনি শঠনল নদন।

9 এিটট 14 নমনম সনিট েপ্েহার িনর (3) নপেননর টিপ 
িলারটট চাপুন (2)নননচর নদনি (নচত্র 4)

10 এিটট সানক্লিপ প্ায়ার েপ্েহার িনর আনম লিচার সানক্লিপ (4) 
সরান,এেং এিটট screw ড্াইভ্ানরর সাহানেপ্।

11 নপেননর নপননয়ন টিপ িলার (2), এেং ওভ্ার- রাননং ক্াচ 
(5) টানুন। (নচত্র 5)

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.82
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টাস্ক 4: মচৌবেক	সুইচ	(মসোটোলিটো়ি	সুইচ)

1 চুবেিীয় সুইচ েুট (2) ভ্াঙার জনপ্ পনরদশ লিন িরুন

2 ক্ষয় ো ক্ষনির জনপ্ প্াজিার (1) পনরদশ লিন িরুন।খয়দারিার 
হয় প্রনিস্াপন িরুন   (আিার 1)।

3 প্াজিার (1) নভ্িনর ্যাক্া নদন এেং এটট শেনড় নদন। 
প্াজিার দ্রুি িার আসল অেস্ানন নফনর আসা উনচি।েনদ 
প্রনয়াজন হয় প্রনিস্াপন িরুন য় (নচত্র 2)

4 মপ্ােননটটি সুইনচর টানম লিনাল (1) এেং িনয়ল শিস 
(2) জনুড় ্যারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। েনদ শিান 
্যারাোনহিিা না র্ানি, িনয়লটট শখালা র্ানি  িা শহানল 
প্রনিস্াপন িরা উনচি। (নচত্র 10)

5 ্যারাোনহিিা পরীক্ষা িরুননচৌবেি জনুড় সুইচ টানম লিনাল 
এেং টানম লিনাল (3)। েনদ শিান ্যারাোনহিিা নেদপ্মান না 
র্ানি, িনয়লনখালা এেং প্রনিস্াপন িরা উনচি। (নচত্র 3)
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টাস্ক 5 : গ্রোউটোডির		জি্য	আটো� বচোর

1 িনমউনটটর (2) এেং আনম লিচার শিার (1) এর মন্যপ্ 
্যারাোনহিিার জনপ্ এিটট ওহমনমটার পরীক্ষা েপ্েহার 
িরা।  হনে ইনসনুলশন  ভ্াল অেস্ায় র্ািনল ওহমনমটার 
অসীম প্রনিনরান্যর নননদলিশ িনর। (নচত্র 1A)

2 শগ্রালানরর উপর আনম লিচার (2) স্াপন িরা (1) এেং সুইনচং 
চালু িরুন।

3 আনম লিচার শিানর এিটট পািলা ইস্াি ফালা (4) 
রাখুনএিটট শোট  হওয়া শ্যািার ফািঁ।

4 হাি নদনয় ্যীনর ্যীনর আনম লিচার শঘারান। (নচত্র 1B)

5 িনয়ল সনটলিট হনল নটিনলর ন্রিপটট িস্পেি হনে।  িখন 
আনম লিচার প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 6 : ওটোপি	সোনকব�

1 ওহমনমটার েপ্েহার িনর প্রনিটট শজাড়া সংলনি 
িনমউনটটর শসেনমনটির মন্যপ্ ্যারাোনহিিা পরীক্ষা 
িরুন। (আিার 1).

2 ওহমনমটার নননডল শিাননা নিেু শদখানে না েনদ শিাননা   
নেশ্ছিন্নিা র্ানি  িখন আরনমচর অপ্ানসনবেনল প্রনিস্াপন 
িরুন(আিার -১)

টাস্ক 7 : কন�উ�োর	রোি	আউ�

1 দুটট ‘V’ লেনির মন্যপ্ আনম লিচার রাখুন। (নচত্র 1) ো  টিপ্ানন্।

2 এিটট ডায়াল শেজ েপ্েহার িনর  িনমউটার রান আউট 
শচি িরুন  আনস্ত আনস্ত হাি নদনয় শঘারাননার দ্ারা । 
(আিার 1)

3 প্রনয়াজনন শলদ নদনয় সংনশা্যন িরুন। (নচত্র 2)

4 ক্ষনয়র জনপ্ পরীক্ষা িরুন এেং েপ্াস সীমার নননচ হনল 
িনমউটার প্রনিস্াপন িরুন। (নচত্র 2)
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5 400 এনমনর িাপড় দ্ারা েপ্েহার িনর পঠৃে পনরষ্ার িরুন। 
নমিা েভ্ীরিা সে লিননম্ন 0.2 নমনম এেং পরীক্ষা িরুন এেং 
সটঠি প্রনয়াজনন হপ্ািনসা শলেড ো েুনর েপ্েহার িরা। 
(নচত্র 3) িরুন।

টাস্ক 8: নেল্ড	কটো়ল	মচক	করুি

1 ওনপন সানিলিট এেং শটলি সানিলিট। (নচত্র 1) এিটট ওহমনমটার 
ো পরীক্ষা োনি েপ্েহার িনর, ্যারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন  
নফ্ড িনয়ল এেং ইন্সনুলশন ব্াশ এর মন্যপ্ ্যারাোনহিিা 
না র্ািনলএটট   নননদলিনশি, নননরা্যি েপ্র্ লি হনয়নে. নফল্ড 
িনয়ল প্রনিস্াপন িরুন। প্রনিটট  নফ্ড িনয়ল এেং সটলি 
সানিলিট পরীক্ষা িরুন। েনডর সানর্ জনদ েনডর সানর্ সটলি   
হয় িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

2 িামার ব্ানশর বদঘ লিপ্ পনরমাপ িরুন (নচত্র 2)।েনদ  ব্নশস 
শসো সীমা নননচ জীণ লি হয়, িানদর প্রনিস্াপন িরুন 
শসলফ প্রপার শেনডং।

3 ব্াশ স্্রেংস (1) পরীক্ষা িরুন  ভ্াগিন, মনরচা এেং টাননর 
জনপ্।

4 নননরা্যি এেং আনর্ লির জনপ্ ব্াশ ্যারি পরীক্ষা িরুন (নচত্র 3)

টাস্ক 9 :	ওভোর-রোনিং	লিোচ

1 ক্ানচর ‘A’ র নদনি সােলীল ঘণূ লিন পনরদশ লিন িরুন  এেং  
অনপ্ নদনি  ঘূণ লিন লক্রুন।  . (নচত্র 1) 

2 অস্বাভ্ানেি  ক্ষনির জনপ্ নপননয়ন (1) পরীক্ষা িরুন এেং 
প্রনয়াজনন এটটস অপ্ানসনবেনল প্রনিস্াপন িরুন।(নচত্র 1)

3 আনম লিচার শপ্াফট এেং ড্াইভ্ শশে িভ্ার েুশ

4 এিটট 10 নমনম রড েপ্েহার িনর, েুশ িপ্াপটট শের িরুন।

5 ড্াইভ্ েুনশর অভ্প্ন্তরীণ েপ্াস পনরমাপ িরুন। (নচত্র 2A)
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6 আনম লিচার শপ্ানফ্টর োইনরর েপ্াস পনরমাপ িরুনএ ড্াইভ্  
এন্ (নচত্র 2B)

7 েনদ নক্য়ানরন্স সীমা অনিক্রম িনর, েুশ প্রনিস্াপন িরুন

8 (নচত্র 3) শি শদখাননা টুলটট েপ্েহার িনর, অপসারণ 
িরুনগুল্ম আে লিার শপ্রনস ড্াইভ্ হাউশ্জং শর্নি। 

9 োইনরর েপ্াস পনরমাপ িরুনআনম লিচানরর শপ্াফট 
এিনমউটার শশে.

10 েনদ নক্য়ানরন্স সীমা অনিক্রম িনর, িাহনল েুশটট 
প্রনিস্াপন িরুন। (নচত্র 4)

11 েুনশর মন্যপ্ এিটট উপেুক্ত শটািা (1) নদনয় শথ্ড িরুন।

12 েখন টপ্ানপর শশে শরিনমর নীনচ শপৌঁোয় (3), িখন এটট 
আরও শক্ত িরুন।

13 েুশ শেনরনয় আসনে।

14 আরোর শপ্রনস শপ্রস নফট নহসানে নিুন েুশ নফট িরুন।

15 আনম লিচার শপ্ানফ্টর মন্যপ্ অনয়ল োড়পত্র (0.05 নমনম) 
শপনি শোনপর অভ্প্ন্তরীণ পঠৃেটট  এেং েুশ   িরুন  ।

টাস্ক 10 : অ্যোটোসটোবেনল

1 গ্রীস লাোন এেং  ওভ্ার রাননং ক্াচ ইনটিল িরুন (1)  
আনম লিচার শপ্াফনট (2) শেমনটট শদখাননা হনয়নে (নচত্র 1)।

2 নপেননর টিপ িলারটট শঢািান (2) আনম লিচার শপ্াফনট 
(নচত্র 2)

3 আনম লিচার শপ্াফনট এিটট সানিলিপ শঢািান।

4 সামননর টিপ িলার (3) আনম লিচার শপ্াফনট শঢািান।

5 দুটট প্ায়ার (1) দ্ারা টটপুন শেমন শদখাননা হনয়নেনভ্িনর 
(নচত্র 3)।

6 ড্াইভ্ নলভ্ানর গ্রীস লাোন (1)। (নচত্র 3)

7 আনম লিচানরর সানর্ এটট এিশ্ত্রি িরুন (2)। (নচত্র 3)

8 ড্াইভ্ হাউশ্জং সনগি িানদর এিশ্ত্রি িরুন (3)।

9 ইয়ি ইনটিল িরুন (4)।

10 ব্াশ শহাল্ডার ইনটিল িরুন।

11 স্্রেংনসর সানর্ ব্ানশর 4 শসট ইনটিল িরুন।

12 ব্াশ শহাল্ডার িভ্ার ইনটিল িরুন।

13 গ্রীস লাোন এেং িনমউটার এন্ ইনটিল িরুন   হাউশ্জং 
(নচত্র 4) এ শেমন শদখাননা হনয়নে।

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.82

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



203

14 শচৌবেিীয় সুইচ (3) এেং এর েুট (1) প্রনিস্াপন িরুনসনগি  
প্রনয়াজন হনল এিটট নিুন। (নচত্র 5)

15 প্াজিানরর (2) হুনি গ্রীস লাোন। (নচত্র 5)

16 ড্াইভ্ নলভ্ার নদনয় সুইচ প্াগিার হুি িরুন। (নচত্র 5)

17 নাট নদনয় সুইচ অপ্ানসনবেনল শেনঁ্য নদন।

18 নলড িারগুনল সংেুক্ত িরুন।

টাস্ক 11 : পোরের�্যোন্	পরীক্ো	এবং	পিুরো়	�োউন্	করো

1 পরীক্ষায় টানুন

- টিপ্াটটং শমাটর ্যনর রাখুন ভ্াইস ো টিপ্ানন্ ।

- সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন নফ্ড িনয়ল টানম লিনাল (1)
শসানলননয়ড   সুইচ শর্নি।

- শটটি নলড সুইচ, অপ্ানমনমটানরর, শভ্াল্টনমটার সংেুক্ত 
িরুন, শেমন নচত্র 1 এ শদখাননা হনয়নে

- সুইচ (3) চালান এেং শচি িরুন শে নপননয়ন  (ওভ্ানর 
রাননং  ক্ানচর উপনর) লানফনয় শেনরনয় এনসনেেনদ 
এটা িনর শদাে সংনশা্যন  িরুন।. 

2  শহাল্ড শটটি

- টানম লিনাল (4) শর্নি শননিোচি  নলড সরান (সংনোে 
নেশ্ছিন্ন িরুন)। (নচত্র 2)

- সংনশা্যন না হনল নপননয়নটট োইনর র্ানি নিনা িা 
পরীক্ষা িরুন শদাে শচৌবেি সুইচ েনদপ্রনয়াজনীয়, এটা 
প্রনিস্াপন িরুন

3 নপননয়ন নরটান লি পরীক্ষা

- সুইচ সংনোে নেশ্ছিন্ন িরুন (3)।

- নপননয়ন ধ্রুি নভ্িনরর  নদনি নফনর এনসনে  নি না  
ননশ্চিি িরনি পরীক্ষা িরুনদ্রুি নভ্িনরর নদনি.
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4 শনা শলাড িম লিক্ষমিা পরীক্ষা (নচত্র 3)

- নচনত্র (30) শদখাননা নহসানে েপ্াটানর নলড (5) সংেুক্ত 
িরুন।েপ্াটানর টানম লিনাল (1) শর্নি শসানলননয়ড সুইচ 
টানম লিনাল পে লিন্ত(6) নদ্িীয় েপ্াটানর  নলড (5)  টিপ্াটটং 
শমাটনর।

- শসানলননয়ড সুইচ (4) পনরচালনা িরুন এেং পরীক্ষা 
িরুনটিাটটলিং শমাটর রান নপননয়নটট শিাননা প্রিানর 
োইনর না আনস।

5 টিাটলিার শমাটরটটনি োনড়র অেস্ানন রাখুন

6 দুটট মাউনটিং েল্টু শক্ত িরুন

7 েপ্াটানর শিেল এেং শচৌবেি সুইচ সংনোে িরুন৷ নলড 
িানরর টিাটলিার শমাটর টানম লিনাল এর সানর্।

8 েপ্াটানরর সানর্ শননিোচি  নলড সংেুক্ত িরুন৷

9 োনড়টট চালু িরুন এেং অপানরশন পরীক্ষা িরুনটিাটলিার 
শমাটনরর.

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.13.82
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অটো�োটো�োট�ভ (Automotive)	 এক্োরসোইজ 1.14.83
ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল (Mechanic Motor Vehicle) - স�স্যো	স�ো্যোি		

ওভোরিল	এবং	ম�টে	টেো�বোর	ম�ো�র	(Perform	troubleshooting	in	diesel	engine)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	ইঞ্জিি	শুরু	িো	িও়োর	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি	(যোনন্ত্রক)
•	ইঞ্জিি	শুরু	িো	িও়োর	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি	(ববদ্ুযনিক)
•	উচ্চ	জ্োলোিী	খরটোচর	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি
•	ইঞ্জিটোির	অনিনরক্ত	গরটো�র		কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি	
•	ক�	নবদ্ুযৎ	উৎপোদটোির	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি
•	অি্যন্যক	ইঞ্জিি	অটো়ল	খরটোচর	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি৷
•	ক�/উচ্চ	ইঞ্জিি	মিটোলর	চোটোপর	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি
•	ইঞ্জিটোির	শটোদের	কোরণগুনল	সংটোশো্যি	করুি৷.

(I)		ইঞ্জিি	চোলু		িো	িও়োর	(ববদ্ুযনিক	কোরণ)

Check battery terminals for 
looseness/corrosion

OK. Check starter switch

OK. Check battery

OK. Check starter motor

Loose (Tighten terminals)
Corroded (Clean terminals)

Defective. (Replace Switch)

Discharged / Weak (Replace)

Defective (Overhaul)

Check Oil level

OK. Check for external leakage of oil

No leakage. Check oil grade

OK. Check valve guide clearance

OK. Check ring clearances

OK. Check piston/Cylinder bore/liner for 
wear

Oil level high. (Remove excess oil)

Leaky. (Rectify)

Low Viscosity (Replace by correct grade 
of oil)

Excessive Clearance. (Replace valve 
guides)

Excessive clearance (Re-ring)

Worn out piston/cylinder bore/liner (Over-
haul engine)

(II)	অি্যন্যক	অটো়ল	খরচ
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(III)	ইঞ্জিি	চোল	ু	িো	িও়োর		(যোনন্ত্রক	কোরণ)

Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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Check leakage of fuel

No. Check air Cleaner

Clear. Check tappet clearance

According to specification, Check 
injection timing

OK. Check Injection

OK. Check fuel injector pump

Yes. Rectify leakage

Clogged. Clean air Cleaner

Not as per specification. Adjust

Improper. Reset

Defective. Overhaul Injector

Defective. Overhaul and recalibrate OK. Check compression pressure of 
engine

Weak Overhaul engine

Check Oil level

Ok. Check Oil Grade

OK. Check oil pressure gauge

OK. Check Oil Strainer in sump

OK. Check oil pipes for crack/blockage/
looseness

OK. Check pressure relief valve 
assembly

LOW (Top-up)

  Low Viscosity. (Replace by correct 
grade by oil)

Defective. Replace Pressure Gauge

Clogged (Clean It)

Cracked (Replace). Blocked (Clean it) 
Loose (Tighten it)

Defective. (Repair valve assembly)
OK. Check Oil pump

Defective. (Overhaul Oil pump)
OK. Check crankshaft and camshaft 

bearings
Worn out. (Overhaul engine)

(IV)	উচ্চ	জ্োলোিী	খরচ	(নিটোজল)

(V)		ক�	অটো়ল	চোপ	

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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(VI)	ইঞ্জিি	ওভোরনিট�ং

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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(VII)		ক�	নবদ্ুযৎ	উৎপোদি

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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(VIII)	উচ্চ	অটো়ল	চোপ

Check oil grade

Dirty engine oil. CHANGE oil OK. Check relief valve

Defective relief valve.Clean and refit or 
replace

OK. Check oil pressure gauge

  Defective oil pressure. gauge replace
 OK. Correct oil pressure gauge

Check fuel quality

Incorrect quality of fuel (replace it) OK. Check piston carbon deposits

More carbon deposits on piston head 
(DC carbonise it)

OK. Check engine bearing 

Bearing is worn out. (Overhaul the 
engine) OK. Check Injection

Defective injector. (overhaul it) OK. Check crankshaft and play

More end play.  (Overhaul the 
engine) OK. Big and main bearing 

lubrication

Poor lubrication. (Rectify it)

(IX)		ইঞ্জিটোির	শদে

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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মিোংরো	এ়োর	নলিিোর

প্রস্তুিিারনির সুপানরশ অনুোয়ী উপাদান পনরষ্ার ো 
প্রনিস্াপন িরুন

সীন�ি	সংটোকোচকোরী	ইিটো�ক	িোলী

সীমােদ্ধিা সরান ো ক্ষনিগ্রস্ত অংশ প্রনিস্াপন প্রনয়াজনীয় 
নহসানে

কটো্রেসোর	মেটোক	ইিটো�ক	�্যোনিটোেোল্ড	পয বন্ত	সী�োবদ্ধ	
এ়োর	িোটি	

সীমােদ্ধিা সরান ো ক্ষনিগ্রস্ত অংশ প্রনিস্াপন িরুন  
প্রনয়াজনীয় নহসানে

সীন�ি	গ্রিণ	বহুগুণ

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল পডু়ন এেং সীমােদ্ধিা সরান

এ়োর	নলিিোর	মেটোক	কটো্রেসোর	পয বন্ত	নেটোি	এ়োর	নলক

নসল, েপ্াসনিট প্রনিস্াপন িরুন ো প্রনয়াজন অনুোয়ী 
ফানটিনার শক্ত িরুন

কটো্রেসোর	মেটোক	ইিটো�ক	�্যোনিটোেোল্ড	পয বন্ত	নেটোি	এ ো়র	নলক

নসল, েপ্াসনিট প্রনিস্াপন িরুন ো প্রনয়াজন অনুোয়ী 
ফানটিনার শক্ত িরুন

ইিটো�ক	�্যোনিটোেোল্ড	এবং	ইঞ্জিটোির	�টো্য্য	এ়োর	নলক

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানযু়াল পডু়ন এেং েপ্াসনিটগুনল প্রনিস্াপন 
িরুন ো প্রনয়াজন অনসুানর ফানটিনারগুনলনি শক্ত িরুন

এক্টে	�্যোনিটোেোটোল্ড	নবটোদশী	বস্তু	(ইঞ্জিি	মেটোক)

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানযু়াল পডু়ন এেং ো্যা অপসারণ িরুন

সী�োবদ্ধ	নিষ্োশি	নসটোটে�

সীমােদ্ধিা সরান ো প্রনয়াজন অনুোয়ী ক্ষনিগ্রস্ত অংশ 
প্রনিস্াপন

নিষ্োশি	বহুগুণ	েো�ল,	gaskets	প্রসভেুট�ি	বো	অিুপনস্ি

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনেুায়ী 
েপ্াসনিট ো ক্ষনিগ্রস্ত অংশ প্রনিস্াপন িরুন
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েল্	েোইঞ্ডিং	চো�ব	-	স�স্ত	অ্যোনলেটোকশি

অটো�োটো�োট�ভ	:		ম�কোনিক	ম�ো�র	মভনিটোকল	(NSQF	-	সংটোশোন্যি	2022)	-	এক্োরসোইজ	1.14.83
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�োরবোইি	ইিটোল�/এক্টে	�্যোনিটোেোল্ড	জটো়টোন্	গ্যোস	নলক

েপ্াসনিট প্রনিস্াপন িরুন ো প্রনয়াজন অনুোয়ী ফানটিনার 
শক্ত িরুন

�োরবোইি	আউ�টোলটো�র	পটোর	িোলীটোি	গ্যোস	নলক

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল এেং শমরামি নলি পডু়ন

সী�োবদ্ধ	�োটোব বোচোজবোর	মিল	মড্ি	লোইি

সীমােদ্ধিা সরান ো প্রনয়াজন অনুোয়ী ক্ষনিগ্রস্ত অংশ প্রনিস্াপন

সী�োবদ্ধ	ইঞ্জিি	ক্্যোঙ্কটোকস	শ্োসযন্ত্র

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল, স্ষ্ট সীমােদ্ধিা পডু়ন

�োটোব বোচোজবোর	নব়োনরং	িোউঞ্জং	লিোজি	বো	মকোকি

ইশ্জিননর শিল এেং শিনলর নফল্টার পনরেিলিন িরুন, প্রনয়াজন 
অনুসানর টানে লিাচাজলিার পনরেিলিন িরুন ো প্রনিস্াপন িরুন

েুটো়ল	ইিটোজকশি	পোম্প	বো	েুটো়ল	ইিটোজটির	ভুলভোটোব	
মস�	করো

ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানযু়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনসুানর 
ত্রুটটেকু্ত উপাদানগুনল প্রনিস্াপন ো সামজিসপ্ িরুন

ইঞ্জিি	ভোলভ	�োইন�ং	ভুল

সটঠি শসটটংনসর জনপ্ ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল পডু়ন 
এেং প্রনয়াজন অনুসানর সামজিসপ্ িরুন

পরো	ইঞ্জিি	নপটেি	নরং	বো	লোইিোর
ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনুসানর 
শমরামি িরুন

মপো়িো	ভোলভ	এবং/অেবো	নপটেি
ইশ্জিন প্রস্তুিিারনির মপ্ানুয়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনুসানর 
শমরামি িরুন

কটো্রেসোর	হুইল	এবং/অেবো	নিনেউজোর	ভ্যোটোি	অনিনরক্ত	
�়লো	জটো�
আপনার স্ানীয় অনুনমানদি নডলানরর সানর্ শোোনোে িরুন

�োটোব বোচোজবোর	ক্নিগ্রস্ত	িটো়টোে
েপ্র্ লিিার িারণ খুজঁনু এেং সটঠি িরুন, অর্ো প্রনয়াজনন 
টানে লিাচাজলিার প্রনিস্াপন িরুন
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েল্	েোইঞ্ডিং	চো�ব	-	ওটো়টেটোগ�	অ্যোনলেটোকশি

ব্যে ব	অ্যোকচুটো়�র	িো়োফ্ো�

সটঠি অপ্ািচুনয়টর সানভ্লিস নিট েপ্েহার িনর প্রনিস্াপন িরুন

জদে	করো	বজব্য	মগ�	ভোলভ	(�োরবোইি	আবোসটোি)

উপেুক্ত শহালনসট প্রিাশনায় নেশদ অনেুায়ী নেনামূনলপ্ ভ্ালভ্ 
সপেূণ লি টারোইন হাউশ্জং সাে অপ্ানসবেনল প্রনিস্াপন িরুন

নলনকং	actuator	পোটো়র	পোিোর	ম�োজোনবটোশে

পানয়র পািার শমাজানেনশে এেং নক্প প্রনিস্াপন

বজব্য	মগ�	প্রঞ্ক়্ো	ভুলভোটোব	মস�

সটঠি শসটটং পদ্ধনির জনপ্ আপনার অননুমানদি শহালনসট 
এনজনটির সানর্ শোোনোে িরুন

• •
• •
• •
• • • • •
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প্রকটোল্পর	কোজ	(Project	Work)
উটোদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
•	 নিব বোনচি	প্রকটোল্পর	প্রকল্প	প্রনিটোবদি	প্রস্তুি	করুি
•	সোনকব�	িো়োগ্রো�/মলআউ�	িো়োগ্রো�	আঁকুি
•	সংগ্রি	করো	উপোদোি/উপোদোটোির	মপেনসনেটোকশি	িোনলকোভুক্ত	করুি
•	সম্পোনদি	িটোব	ক� ব	পনরকল্পিো	িোনলকো			করুি		ক� বর	নিপেন্ন	অিুসোটোর	
•	প্রকল্পট�		মিভভলপ	করুি,	সম্পপূণ ব	করুি	এবং	জ�ো	নদি.

• প্রিনপের িাজ ননে লিাচন িরুন এেং  অ্যপ্য়ন িরুন  
েিলিমান িানজর পদ্ধনি 

• সহজ িরার জনপ্ উদ্ােনী পদ্ধনি ও পনরভ্াো খুজঁনু 
শটিননিাল টানম লির 

• আপনার উদ্ােনী নেেনয় আপনার দনলর সানর্ আনলাচনা 
িরুনসনগি পদ্ধনি(Procedure) নেদপ্মান পদ্ধনি সম্াননর 
সনহি

• আপনার প্রিনপের অর্ লিবননিি সনুে্যা েপ্াখপ্া িরুন

• আপনার উপর ইশ্জিননয়ানরং অঙ্কন প্রস্তুি িরুন ননে লিানচি 
প্রিপে িাজ এর ওপর

• আপনার প্রিপে িানজর জনপ্ অনুমান প্রস্তুি িরুন

• আপনার প্রিপে িাজ  এর জনপ্ প্রনয়াজনীয় সরজিাম এেং 
উপিরণ  প্রস্তুি িরুন ।

• আপনার প্রিপে োইনডর সানর্ এর নেস্িৃি নভ্ি্নিনি  
আনলাচনা িরুনআপনার ্যারণা এেং উদ্ােন

• আপনার প্রিনপের িানজ সাহােপ্ িরার জনপ্ আপনার 
প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ লি িরুন

• িাজ শুরু িরার জনপ্ উপেুক্ত স্ান ননে লিাচন িরুন

• পে লিায় অনুসানর িাজ শুরু এেং সপেূণ লি িরুন  আপনার 
দনলর প্রিপ্াশা অনুোয়ী

• আপনার উদ্ােনী পরীক্ষা-ননরীক্ষার শডনমা নদন এেং 
সংনক্ষপ্ত হল সরলীিরণ এেং অর্ লিবননিি সনুে্যাসম্ান 
নেদপ্মান  এর সনহি।

	নশল্প	পনরদশ বি	(Industrial	Visit)

• নশপে   পনরদশ লিন এিটট এর   গুরুবে ও উপনোনেিা 
েপ্াখপ্া িরা নশপে পনরদশ লিন ো শরেণীিনক্ষ অশ্জলিি িানদর 
এিানডনমি জ্ঞাননর পনরপূরি হওয়া উনচি

• প্রনশক্ষণার্থীনদর নশপে পনরদশ লিন সপেনিলি সনচিনিা নদন, 
অ্যপ্নক্ষর িাে শর্নি পূে লিানুমনি শনওয়া

• প্রনশক্ষণার্থীনদর নননয় োওয়ার এেং রাখার জনপ্ োনড়র 
েপ্েস্া িরুনঅনুমনি পনরদশ লিননর জনপ্ নচটঠ,  মেুর্ 
পনরদশ লিন ননশ্চিি িরনি 

• প্রনশক্ষণার্থীনদর পনরদশ লিননর সময় ননখুিঁ শঙৃ্খলা েজায় 
রাখার জনপ্ নননদলিশ নদন, প্রনিঠোননর ভ্াল ভ্ােমনূি লি বিনর 
িরুন

• অভ্প্র্ লিনা নেভ্াে/ননরাপত্তা নেভ্ানে নরনপাটলি িরুনএেং 
জমা নদন অনুমনি পত্র এেং এিটট োইড প্রদান িরার 
জনপ্ িানদর অনুনরা্য

• প্রনশক্ষণার্থীরা োইড অনুসরণ িনর এেং মননানোে 
সহিানর প্রনিপ্িনি শশাননন  এেং  শদাখল  িানজর 
পদ্ধনি 

• প্রনশক্ষণার্থীরা শেন শনাট িনর এেং প্রেুশ্ক্ত  েপ্েহৃি প্রনিটট 
নেভ্াে, প্রশ্ক্রয়া অনুসরণ িরা, নেনশেঅপট ইিপ্ানদ. 

• সংেহৃীি সমস্ত শডটা এিশ্ত্রি িরুন এেং প্রেুশ্ক্তেি 
সনন্হ র্ািনল আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ আনলাচনা 
িরুন।

• নশপে পনরদশ লিন সপেনিলি এিটট প্রনিনেদন বিনর িরুন    
োনি অন্তভু্লিক্ত িরা আপনার দ্ারা িখনও নেনশে 
অপানরশন পে লিনেক্ষণ, শমনশনানর এেং উি্পাদননর শপ-
আউট শর্নি আপম শর্নি।

• আপনার  প্রনশক্ষি দ্ারা এটট অনুনমানদি িরুন
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